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BEFORE YOU START USING THE MACHINE READ
THOROUGHLY THIS MANUAL.
Keep this document for future reference.

WARNING! Read all safety warnings marked with a
symbol A\ andall operatingsafetyinstructions.
To limit the risk of fire, electric shock and injury while using the device,
follow all operating safety instructions and tips provided below.
Keep all work safety instructions and tips for future reference.
In warnings provided herein the expression “power tool” means a power
tool powered from the mains (with a power cord) or a battery powered
power tool (cordless).

WARNING! General work safety warnings for use of
thetool.
Workplacesafety:

a) Keepyourworkplace tidyand welllit. Untidiness and bad lighting
resultin higher accident rate.

b) Do not use the power toolin explosive environments, created
by flammable liquids, gases or dusts. The power tool generates
sparksthat can ignite dust or vapors.

0 Keep childrenand unauthorized persons away from the place
where the power tools are used. Inattention may result in losing
control over your power tool.

WARNING! General warnings regarding the use of
powertools.
Electricsafety:

a) Plugs used in power tools must match wall outlets. Never
modify the plug of your power tool. Do not use any extension
cables when operating a power tool with a
grounding/earthing conductor (PE). Any modifications of plugs
andoutletsincrease therisk of electric shock.

b) Avoid touching earthed surfaces or grounded items like
pipes, heaters, central heating radiators and refrigerators.
Touching earthed or grounded surfaces increases the risk of electric
shock.

¢) Donotexposeyour power tool torain ordamp environments.
Water penetrating thetool increases the risk of electricshock.

d) Do not damage the power cord. Never use the power cord to
carry, pull the power tool and do not pull by its power cord to
disconnect plug from the outlet. Keep the power cord away
from sources of heat, oils, sharp edges and moving parts.
Damaged or entangled power cords increase therisk of electric shock.

e) When your power tool is operated outdoors use extension cords
intended for outdoor use only. Using an extension cable intended for
outdoor use decreases the risk of electric shock.

f) When it is unavoidable to use your power tool in a damp
environment use an RCD (Residual Current Device) for
protection. Theuse of RCDs decreases the risk of electricshock.

WARNING! General warnings regarding the use of
& powertools.
Personal safety:
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This equipment is not intended for use by persons (including
children) disabled physically , mentally, sensorial or persons
with no experience and knowledge in operating the
equipment unless they operate the equipment under
supervision or follow user's instructions provided by persons
responsible for their safety.

It is necessary to predict steps, watch and keep common
sense when using power tools. Do not operate power tools
when you are tired, under influence of drugs, medicine or
alcohol. A moment of inattention while operating a power tool may
resultin serious personalinjury.

Use personal protective equipment (PPE). Always wear safety
goggles. Wearing personal protective equipment (PPE) including a
dust mask, anti-slippery footwear, a helmet and ear protection reduces
personalinjury.

Avoid unexpected start up. Before connecting your power
tool to the mains and/or inserting a battery make sure its
power switch is in off position. Carrying your power tool with a
finger on its power switch or without disconnecting it from the mains
(switched on) may resultin an accident.

Before starting your power tool remove any keys/wrenches.
Leaving akey/wrench in the rotating part of your power tool may result
inpersonalinjury.

Do not lean forward too far. Always remain stable and
maintain balance. /t will allow you to have a better control over your
powertool inunpredictablesituations.

Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothes or
jewelry. Keep your hair tied. Keep your clothes away from
moving parts. Loose clothes, jewelry or long hair may be caught by
moving parts.

h) If your power tool allows for using an external dust
extraction or collection system, make sure it is connected
and used properly. Using dust collectors may reduce dust
affectedrisks.

WARNING! General warnings regarding the use of

A powertools.
Useand taking care of your powertool:

Do not overload your power tool. Use a power tool with
power adjusted to work being done. An appropriately chosen
power tool will allow you to work better and safer under load it has
been designedfor.
Do not use a power tool when its power switch is out of order
(it does not switch it on or off). Any power tool with its power
switchout oforder is dangerous and must be repaired.
Always disconnect the plug from the power source and/or
disconnect its battery before changing any settings,
performing replacement or storage. Such preventive measures
reducetherisk of accidental powertool start up.
Keep your power tool out of reach of children and do not

allow unauthorized persons to use the power tool. Power tools
inhands ofuntrained persons can be dangerous.
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e) Power tools require maintenance. Check power tools for
concentricity or jamming of moving parts, any cracks and all
other factors affecting the power tool work safety. If any
damage to the power tool is detected, it should be repaired
before use. Improper power tool maintenance is a reason for many
accidents.

Cutting tools should be sharp and clean. Keeping sharp cutting

edges in good condition reduces the risk of jamming and facilitates

operation.

g) Power tools, equipment, working tools etc. should be used
according to this user's manual taking into account
operating conditions and the work to be done. Misusing a
powertool can resultin dangerous situations.

h) Atlow temperatures and after along brakes in operationitis

recommended to turn the power tool to operate it with no

load for a few minutes to provide proper grease distribution
insideits driving mechanism.

Use soft, damp (cannot be wet) cloth and soap to clean power

tools. Do not use petrol, solvents and other agents that may

damage yourequipment.

Power tools can be stored/carried after making sure that all

moving components are locked and protected against

release with original devicesintended for this purpose.

k) Store powertoolsinadry, dustand water-protected place.

1) Carry your power tool in its original packaging to provide
protectionagainst mechanical damage.

WARNING! General warnings regarding the use of
A powertools.
Repair:

a) Power tools can be repaired by competent persons only who
use original spare parts. /t will provide safe operation for the power
tool.

b) If a fixed power cord is damaged, to avoid risks it should be
replaced by power tool manufacturer or in a specialty repair
shop orbyaqualified person.

WARNING!
While operating power tools it is necessary to observe basic
work safety rules to avoid fire, electric shock or mechanical

injury.

WARNING! TABLE CIRCULAR SAW, safety warnings
Personal Safety:

a) Neveruseblades(disks) damaged or distorted.

b) Replacetheinsertintable openingwhenitisworn.

¢) Make sure the circular saw (blade) is suitable for the material
tobe cut.

d) Wearpersonal protective equipment PPE, if necessary:
- Earprotection (plugs) toreduce therisk ofhearing loss,
- Protective mask to reduce the amount of harmful dustinhaled,
- Protective gloves when the circular saw is in operation and rough
materialsare handled.

e) Connect your circular saw to a dust collector while cutting. The
operator should be aware of factors increasing the risk of dusts, e.g.

f

material machined and know local regulations for the sources of

emission and dust collection as well as for covers/valves/hoppers

positioned properly.

Donotuse blades made of high speed steel (HSS).

« Donotusebladesfor cutting stone ormetal.

Install blades onlyin perfect technical condition and sharp; cracked or

distorted blades should be replacedimmediately.

Check whether the blade is fixed properly and rotates in proper

direction.

g) Neveruseimproperwashersorbolts toinstall the blade.
Washers and bolts have been designed for the circular saw to provide
optimumwork safety and functioning.

h) When not in use it is recommended to store a push stick and guides
togetherwith the saw,

WARNING! Use blades recommended by the tool

& manufacturer and compliant with EN 847-1

standard.

When replacing a blade make sure the groove cut width is not lower than

the blade thickness and that the thickness of splitting wedge is not

higherthan the blade thickness.

WARNING! TABLE CIRCULAR SAW, safety warnings
Work safety:

a) Use push sticks and pressure devices when moving an object
machinedalongthe blade.

b) Useasplitting wedge and keepit positioned properly.

) Useatopblade coverand keepit positioned properly.

d) Carrying out a groove and retracting the object machined is not
recommended unless the circular saw table is equipped with a special
quard to provide tunnel protection.

¢) Donotusethe circularsaw to make slots (risk of stopping the blade)

f) Use blades with maximum, permissible speed for a particular
material notlower than the maximum speed for the saw spindle.

) Useaproper splitting wedge adjusted to the blade used. The splitting
wedge must be thicker than the saw body, but thinner than the blade
teethspacing.

h) Adjust the splitting wedge following the tips provided herein.
Incorrect positioning, setting or bad alignment may make the wedge
ineffective in preventing kickbacks.

i) Donotoperatethe saw when the splitting wedge s bent.

NOTE! Use a dust extraction system!

& If the manufacturer intends use of dust extraction or
collection equipment, check whether it is connected and
installed properly.

WARNING!
& Wear personal protective equipment (PPE). Always
wearadust mask.

Any skin contact or inhaling the dust generated while cutting is harmful
to user's health and any persons in the vicinity. Always wear a dust mask
and take care of safety of other people staying near your workplace.

WARNING! TABLE CIRCULAR SAW, work safety
A warnings
Transportation and storage:

a) When moving the tool use means of transportation only and never

. =



use guards to handle or carry the machine.
b) Itisrecommended to protectits upper part with e.g.aquard.

WARNING! TABLE CIRCULAR SAW, work safety
Awamings
Maintenance and repair:

a) The operator should be aware of conditions affecting the emission of
noise (e.g. circular saws designed specially to reduce sound emission,
proper blade and circular saw maintenance).

b) Itis recommended that any failures of the saw, guards or blades are
reportedimmediately after detection.

APPLICATIONS:

The table circular saw is designed to cut wood and wood-derivative
materials. Thistool is not suitable forindustrial use.

The saw must only be used for its intended purpose. Using the saw for
other purposes can be dangerous.

Itis prohibited to use the saw to cut, grind metal or stone. The tool can be
used for straight line cutting only. It is not suitable for cutting curved
lines.

The table circular saw is intended to cut longitudinally and
transversely (only with a transverse guide) any kind of wood,
withsize properfor the machine.

To comply with its intended use it is also necessary to follow all
safety instructions and installation as well as operating tips
provided in the user's manual. Persons who operate and
maintain the tool must read the instructions and they also
should beinformed about possiblerisks.

Inaddition, observe strictly all valid work safety regulations.
Follow remaining general occupational medicine and other
safetyrules.

NOTE: Do not exposethe power tool to rain and damp.

Any operation of the saw contrary to its intended use, as stated above, is
prohibited and results in voiding the warranty and exempting the
manufacturerfromany liability for resulting damage.

Any modifications of the tool carried out by the user exempt the
manufacturer from any liability for resulting damage to the environment
and user. Proper use means also that it is necessary to provide proper
maintenance, storage, transportation and repairs.

The power tool can be only repaired in service centers authorized by the
manufacturer. Equipment supplied from the mains (power grid) must be
repaired by qualified personnel only.

Despite following all safety rules and proper use itis not possible to avoid
the so-called residual risk. Considering its construction and design the
following risks may occur:

Touching the blade in the region whereitis exposed.

Reaching outto the blade being in motion (cut wound).

Throwing back the object machined orits parts.

Blade cracking/breaking

Throwing back blade parts, reinforced with solid carbides.
Hearinglossif no necessary hearing protectionis used.

Harmful wood dust emission when the tool is operated indoors.

The tool is not intended for professional, industrial or
handicraft use. Warranty agreement is void and null when the
tool is used in commercial workshops, industry or for other
professional purposes.

THE SETINCLUDES:
« Tablecircularsaw-1piece
* Parallel guide-1piece
« Parallel guide locking knobsincluding washers-2 pieces
* Angularguide bar-1piece
« Blade (disk) @200x2.4mmx @ 16(247) -1 piece
* Pushstick-1piece
« Spindlelock wrench-1piece
* Hexsocketwrench-1piece
« User'smanual - 1 piece
« Warranty card - 1 piece

CONSTRUCTION:
The table circular saw is a Category | device (tools of this
category must be earthed/grounded) and is driven by a single-
phasemotor.
The circular saw construction is presented in Fig. A, B, C, D, E on pages 2-3:
Fig. A: 1. Knob for lifting and lowering the circular saw
2.Bevel angle scale
3. Knob for locking bevel angle
4. On/off switch
5. Knob for adjusting the angle of the circular saw
6. Knob for mounting the parallel guide
7. Resistance bar
8. Parallel quide
9. Scale for adjusting the width of the cut
10. Angular guide (45°)
11. Workbench
12. Protective cover (blade guard)
13. Side screen
14. Workbench insert
15. Push stick
16. Blade bottom guard
17. Circular saw
18. Quter pressure collar
19. Mounting nut
Fig. B: 20. Cutting blade rotation direction arrows
21. Splitting wedge
22. Scale for adjusting the depth of the cut
23. Spindle lock wrench
24, Hex socket wrench
25. Mounting openings
26. Bottom guard mounting bolts
Fig. C: 27. Power cord supports
28. Extraction device connector
Fig. D: 29. Mounting nut of the protective cover (blade guard)

30. Motor
31. Power cord
SPECIFICATIONS:

Rated voltage 230V
Rated frequency 50 Hz
Rated power 800W
Rated speed (no load) 2950 rpm
Max/min blade diameter 200 mm
Blade hole diameter 16 mm




Blade thickness 2,4mm
Cutting angle 45 mm
Cutting angle 0%+ 45°
Table dimensions 513 x 400 mm
Equipment class |

Weight 16 kg

Sound pressure level (LpA) 99,2 dB(A)
Sound power level (LwA) 109,6 dB(A)

Vibration level according to: EN 60745 <2,5m/s’

Measuring tolerance K=1,5m/s’

PREPARATION:

Unpack the table circular saw and check it for any transportation
damages.

Themachineis completely assembled, except for the parallel guide.
Place the cutter firmly and screw permanently down with bolts to the
workbench or another stable surface. Use the mounting openings to
screw down the stand (25).

Check the condition and fixing of mobile components (blade and guard).
By turning the blade by hand (plug must be removed from the mains)
check whether its driving mechanism is not locked and the blade is
installed correctly.

Before connecting the machine to the mains check whether the name
plate data conform to the power grid parameters. The mains must be
protected by a 10 A fuse. Extension cables, if necessary, must have a cross
sectionofmin. 1,5 mm’.

Connect a dust extraction system to connector (28), e.g. industrial
vacuum cleaner, orinstall asawdust bag (not provided).

When cutting already processed wood, watch for foreign bodies, e.g.
nails, screws etc...

m [nstalling the parallel guide

NOTE! Before starting any maintenance work, changing the blade and
assembling the machine make sure its power cord (31) is disconnected
from the mains.

Parallel guide (8) can be seton bothssides of the working table (11).

« Install parallel guide (8) locking knobs (6) and guide washers..

* Insert the guide fixing into resistance bar (7) of the working table
(11).

« Position the guide to meet operating requirements and tighten up
locking knobs (6).

The guide has two guiding resistance surfaces, (lower- a or higher - b)
(Fig. €). The guide should be installed depending on material thickness.
Therefore, take the following steps:

« Loosen guide locking knobs (6) and pull out the guide (8) from
resistance bar (7).

* Turnthequide (8)asnecessary andreinstall it toresistance bar (7).
NOTE: To prevent machined material from being jammed, the guide should
be parallel to the blade. Therefore, always check its positioning using
distance scale blade — guide (9), placed on the table top. The scale can be
alsousedto read cutting width settings.

« Inthe event of installing the guide on the other side of working table
repositioniton the otherside of resistance barand fix securely.

m Installing/changing the blade

The blade supplied can be used for the majority of applications, however,
for specialty work blades with other teeth length can be nstalled.
Tochangetheblade:

* Lower the circular saw as much as possible by turning the knob (1)
left.

* Release the lock of the blade bottom guard of the circular saw (16) by
unscrewing the mounting bolts (26) and open the guard upwards.

* Undo the nut (19) fixing the blade using a socket wrench (24) at the
same time locking the spindle with wrench (23) (Fig. B).

NOTE! Undo the nut counterclockwise in the blade working direction.

* Remove outer collar (18) and the blade (17) pulling it down from the
internal collarand spindle.

Clean the pressure collar surfaces carefully and install a new blade taking
the same steps in opposite direction.

Check whether the blade rotation direction is correct (see indication arrows
(20) onthesaw andits guard).

After changing the blade (17) itis necessary to check the splitting wedge
positioning (21), because improper installation or position, as well as
misalignment can result in wedge ineffectiveness in preventing material
kickbacks.

m Positioning the splittingwedge

NOTE: The splitting wedge protects material machined against the risk of
being caught by blade teeth and throwing it back towards the operator. The
wedge must be always installed during operation. Properly positioned
wedges should be parallel to the blade and the distance between these two
items should range from 2to 5 mm.

« Inorderto properly secure the splitting wedge, unscrew the mounting
nut (29) and remove the protective cover (blade guard) (12). Then
remove the workbenchinsert (14) by unscrewing the sixmounting bolts,
usingaPh2 phillips screwdriver.

« Loosen two screws a fixing the splitting wedge (21)(see fig. €) and
align it with the blade (17). Adjust the clearance to 2 - 5 mm between
blade and tighten up fixing screws to lock the wedge.

« Replacethe working table insert (14) and tighten up allfixing screws.
CAUTION! Worn out workbench insert must be replaced.

« Installblade guard (12) on the splitting wedge (21).

NOTE: The mounting nut (29) of the protective cover on the separating
wedge should be tightened in a manner enabling the protective cover (12)
to lift when material reaches the cutting disk and return back when cutting
isover.

OPERATION:

m Switching on/off

The tool can be switched on by pressing its green button «I» switch (4).
Before starting operation wait until the blade reaches its maximum
speed.

Toswitch offthe saw press the red button «0» switch (4).

NOTE! After changing settings it is recommended to perform a trial cutting
to check dimensions settings.

m Adjusting the depth of cut

Turn the knob for lifting and lowering the circular saw (1) rightin order to
increase the depth of cut, or leftin order to decrease the depth of cut.

The set value can be read on the cut-depth scale (22) on the separating
wedge (21) (fig. B).



The cutter should be set so that the apex of the saw is slightly above the
surface ofthe material to be cut.

m Slitting

Slitting means cutting an object lengthwise (along its whole length) toa
specified width.

« Setparallel guide (8) using the scale (9) toa cutting width required.

« Put the object to be machined on the working table in front of the
blade guard.

« Lift or lower the circular saw by adjusting the knob (1) so that the
upper cogs of the saw are approx. 5 mm above the surface of the
processed element.

TIP: Make sure that the blade guard (12) is in an appropriate position.
During cutting process it must adhere to the part machined.

« Startthesawand wait until the blade reachesits maximum speed.

« Press the material against guide (8) and evenly move along towards
the blade and the end of splitting wedge (21) (use a push stick (15) in
directbladevicinity).

* Switchthetool off.

* Leave the part separated on the working table until the blade stops
completely.

NOTE! Long objects to be cut should be protected at ends against falling!
(e.g.:usingastand).

= Cutting small pieces

« Setparallel quide (8) toa cutting widthrequired.

* Material pressed against the guide (8) should be moved with both
hands towards the blade. In the direct blade vicinity (17) always use
push stick (15) to move the material or additionally use a piece of wood
to press the piece against the blade.

*  Always move material to the splitting wedge (21) end.

« When cutting short and narrow pieces use the push stick (15) from
thevery beginning.

| Settinga cuttingangle when cuttingatanangle

NOTE: When cutting at an angle always use parallel guide (8).

« Loosen the knobs locking the bevel angle (3) on both sides of the
cutter.

« Turn the knob for adjusting the circular saw angle (5) until the angle
scale shows the desired value (2) (fig. E).

« Lock the set angle by tightening the knobs (3) on both sides of the
cutter.

« Setparallel guide (8) toa cutting width required.

m (uttingat45°using theangular guide

NOTE: When cutting with the angular guide always use a parallel guide

« Inserttheangularguideinto (10) parallel uide (8)(Fig. A).

« Set parallel guide (8) to a cutting width required and lock it with
lockingknobs (3) on both sides of the saw.

« Placethe material to be cutinto the angular guide (10).

« Switch the saw on and once maximum speed is reached move the
angular guide (10) together with material along the parallel guide (8)
towards blade (17).

« Switchthesaw offonce the cutting is completed.

GENERAL CUTTING INSTRUCTIONS:
Forall cutting types, check whether the blade contacts any guide or any

othertool partatany work stage.

Blades should be protected against strong impacts and falls. Do not exert
any side pressure on the blade. Splitting wedges should be aligned with
the blade to prevent jamming the material machined. The object
machined must have a straight line edge allowing to press it against the
parallel guide. Always store the push stick on the power tool. Do not use
your power tool to plane rebates, groove or performingsslits.

m Operator's position

Do not stand in one plane with the blade in front of the power tool.
Always stand a bit moved to the side.

Thus, you protect your body against possible kickoffs.

Keep your hands, fingers and arms at a safe distance from the rotating
blade. Inaddition, follow the instructions below:

- Hold the object to be machined securely in both hands and press it
firmlyagainst the saw table, especially when you work without a guide.

- When cutting narrow objects or cutting vertically at an angle always
usea push stickand the parallel guide provided.

m Checkingandreadjusting basicsettings

To provide high-precision cutting, after an intense cutting cycle check
and, if necessary, readjust basic power tool settings. The operator has to
be experienced enough to do this properly and should use appropriate
special tools.

MAINTENANCE, STORAGE, TRANSPORTATION:

® Maintenance

NOTE! Always removethe plug from the mains.

Keeping a power tool clean and motor (30) vents free from deposits
ensures correct and safe operation.

Remove dirt and other pollutants from the tool. Clean the device with a
soft brush and cloth on a regular basis. Dust and sawdust should be
removed with compressed air or using a brush.

Never use causticagents to clean plastics.

m Storage
Powertools should be storedinadry place.

m Transportation

The power tool should be lifted by two persons; lifting the device by
yourself can damage your spine.

Use carrying handles to transport your power tool, never use any
protective components (guards) to carry your machine.

PROTECTION OF THEENVIRONMENT:
NOTE: The symbol nearby denotes that old equipment must
never be thrown away together with other waste (with the
penalty of a fine). Hazardous components of electronic
mmmmm cquipment may adversely affect the natural environment and
human health.
Each household may contribute to the recovery and reuse (recycling) of
old machinery and equipment. Both in Poland and Europe a system for
recovery of used equipment either exists or is being created. The system
obliges all organizations that sell such equipment to collect the used
machinery and appliances. Moreover, general purpose collecting points
forsuch equipmentareavailable.

MANUFACTURER:
PROFIXLtd., 34 Marywilska Street, 03-228 Warsaw, POLAND.



This machine meets domestic and European standards as well as safety All repairs can be carried out by qualified personnel only, using original

guidelines. spare parts.
FAILURES:
m Troubleshooting guide
PROBLEM CAUSE SOLUTION
No power supply Check the fuse
Motor does not work Power cord damaged Have it repaired by the service
Power switch damaged Have it repaired by the service
Motor temperature too high Vents obstructed (lean the vents
. ., Chips in blade guard Remove chips
Strong motor resistance to motion
Bearings seized Have it repaired by the service

m Explanation foriconsfound onthe nameplate

)

ry «Always wear safety goggles»

@

[/
‘@ «Wear hearing protectors!»
c E «EC compliant device»

«WARNING! Read user's manual before you
startusingyourtool!»

«Worn devices cannot be disposed of with

4 @S

household waste»

< 2.2
o -

Y - blade max/min diameter - 200 mm

i - cutting width — 2.4 mm
§ ® - splitting wedge thickness — 2.2 mm

- blade hole diameter —16 mm
16

@ This instruction manual is protected by copyright. Copying it without the written consent of PROFIX Co. Ltd. is prohibited.
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® PROFIX Sp.z 0.0,
ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa

L.dz.:DT-C/d_zq/0021/02.2011 tomnalas, 24 February 2011

EU DECLARATION OF CONFORMITY

MANUFACTURER: PROFIX Co. Ltd.,
34 Marywilska Street,
03-228 Warszawa

Person who was authorized to develop technical documentation:
Mariusz Rotuski, Trade and Distribution Centre PROFIX, 3, Dobra St., tomna Las, 05-152 Czosnéw

This is to confirm that the following products:

TABLE CIRCULAR SAW, brand (i) TRYTON

230V 50 Hz 800 W 2950 rpm

PROFIX code(s): TK20801 type: 75200/800D

Meet(s) the requirements defined in the following European Parliament and Council Directives:

- 2006/42/EC (MAD) of 17th May 2006 on machines, altering Directive 95/16/EC (0.J.EU L 157 of 09th June 2006, p.24 with later alterations) and in
the decree of the Minister of Economy of 21st October 2008 on basic requirements for machinery (Journal of Laws of 2008 r No. 199, item1228 with
later alterations)

- 2006/95/EC (LVD); (Journal of Laws L 374 of 27th December 2006 with later alterations) and the decree of the Minister of Economy of 21st August
2007 on basic requirements for electrical equipment (Journal of Laws of 2007 No. 155 item 1089 with later alterations)

- 2004/108/EC (EMC); (Journal of Laws L 390 of 31st December 2004 with later alterations) and the Law of 13th April 2007 on electromagnetic
compatibility Journal of Laws 2007 No. 82 item 556 with later alterations)

and has/have been manufactured to comply with the following standard(s):

EN 61029-1:2000+A12:2003 EN 61029-2-1:2002
EN 55014-1:2006 EN 55014-2:1997+A1:2001 EN 61000-3-2:2006 EN 61000-3-3:1995+A2:2005

09 —two last digits signify the year of marking the product(s) with CE sign.
On behalf of the Managing-Board

[
o AT
Mariusz Rotuski
Certification and Quality Manager

e-mail: mrotuski@profix.com.pl

Adres do korespondendi: KRS: 0000075433 NIP 125 00 20 263

PROFIX Sp.z 0.0. Sad Rejonowy dla m. st. Warszawy | REGON 010376542

tomna Las, ul. Dobra 3 | 05-152 Czosnéw | Kapitat zaktadowy: 50 000 zt Bank Rozwoju Eksportu S.A.

tel. 22 78596 00 | fax 22 78596 11 GIOS: E0003080WZBW Nr konta 23 1140 1010 0000 3956 33 00 1001  www.profixcom.pl | profitools@profixcom.pl
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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA

NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA.
Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem AN wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.

Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych
bezpieczenistwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa, aby mécskorzystacz nich w przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilanez akumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

&bezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie przyczynia sie do
wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodowiskach
wybuchowych, tworzonych przezfatwo palne ciecze, gazy lub
pyly. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktdre mogq zapalic pyt lub
opary.

) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatoréw do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowacutrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

&bezpieueﬁstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczenstwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi muszqg pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposéb nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z iylta uziemienia ochronnego. Brak
przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqdem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia
czesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.

) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkow wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

d) Nienalezy nadwerezac przewodow przytaczeniowych. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
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przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
z daleka od irddet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowezwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym
powietrzu, przewody przylaczeniowe nalezy przedtuzac
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedhizacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzu zmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowa¢ urzadzenie réznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

&bezpieaeﬁstwa uzytkowanianarzedzia.

Bezpieczeristwo osobiste:

a) Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenia lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instrukcja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczenstwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdyjest siezmeczonym
lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac
powazneosobiste obrazenia.
Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
d) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze wytacznik
elektronarzedzia jest w pozyqji wytaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wytqczniku lub przytqczenie
elektronarzedzia do sieci zasilajqcej przy zatqczonym wytqczniku moze
by¢przyczynqwypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usuna¢

wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci

elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

Nie nalezy wychylac si¢ za daleko. Nalezy caly czas stac

pewnie i zachowac rownowage. Umozliwi to lepszq kontrole nad

elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.

Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosi¢ luznego

ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy,
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ubraniei rekawiczkiz dala od czesci ruchomych. LuZne ubrania,
bizuteria lub dtugie wlosy mogq zosta zaczepione przez czesci
ruchome.

Jezeli urzadzenia s przystosowane do przytaczenia
zewnetrznego odciagu pytu i pochtaniacza pytu, nalezy
upewnicsie, Ze sg one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pytu moze zredukowaczagrozenia zalezne od zapylenia.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenistwa uzytkowania narzedzia.
Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac

elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej

pracy. Wtasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszq przy obcigzeniu, na jakie zostato zaprojektowane.

=

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik go nie
zafacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatqczac lub wytgczac fqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢
naprawione.

«) Nalezy odtaczac wtyczke ze Zrddta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kaidej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instruk¢ja na uzywanie elektronarzedzia. Flektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikdw.

¢) Elektronarzedzia nalezy konserwowa¢. Nalezy sprawdzac
wspétosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga miec
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczynq wielu wypadkdw jest niefachowy sposdb
konserwajielektronarzedzia.

=

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie
utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza
prawdopodobieristwo zakleszczeniai utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukgja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowacniebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuiszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wlaczenie elektronarzedzia bez

obcigzenia na okres kilku minut w celu whasciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac miekka, wilgotna
(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowa¢ benzyny,
rozpuszczalnikow i innych Srodkéw mogacych uszkodzi¢
urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywad/ transportowac po
upewnieniu sig, ze wszystkie jego elementy ruchome s3
zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
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pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywac w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

|) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac si¢ w

L

opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed

uszkodzeniami mechanicznymi.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie osobie

wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie oryginalne
czesci zamienne. Zapewni to, Ze uzytkowanie elektronarzedzia

b) Jezeli przewéd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu,

to powinien on by¢ wymieniony u wytwércy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
OSTRZEZENIE!

& Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzegac podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy,
elektrycznym lub obrazenia mechanicznego.
OSTRZEZENIE! PILARKA TARCZOWA STOLOWA,
ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa

Bezpieczeristwo osobiste:
odksztatcone.
b) Zmien wkiadke w otworze stotu, gdyjestzuzyta.
) Dopilnuj, zeby wybrana pita tarczowa byta odpowiednia do
d) Stosuj, kiedy jest to konieczne, odpowiednie $rodki ochrony
osobistej:
- ochronniki stuchu w celuzmniejszenia ryzyka utraty stuchu,
szkodliwego pytu,
- rekawice ochronne kiedy w ruchu jest pita tarczowa i manipuluje
sie chropowatym materiatem.

ciecia. Obstugujacy powinien by¢ poinformowany o czynnikach
majacych wptyw na oddziatywanie pytu, np. materiatu, ktéry jest
obrabiany, oraz znac lokalne przepisy dotyczace Zrédet emisji i
pokrywy/zastawy/zsypy.
Nie stosuj pittarczowych wykonanych ze stali szybkotnacej (HS).
Nie uzywaj pittarczowych do metalu lub kamienia.
lub wygiete pity natychmiast wymieniaj na nowe.

* Sprawdz, czy pifa tarczowa jest dobrze zamocowana i obraca sie we
whasciwym kierunku.
niewtasciwych podktadek lub $rub.
Podktadki i $ruby mocujace pite zostaty specjalnie zaprojektowane
dla pilarki, aby zapewni¢ optymalne funkcjonowanie i

bedzie nadal bezpieczne.
wykwalifikowana osobe w celu uniknigcia zagrozenia.
w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem

a) Nie uzywaj pit tarczowych, ktére sa uszkodzone lub

materiatu, ktory bedzie ciety.

- maske ochronng w celu zmniejszenia zagrozenia wdychania
e) Podtacz pilarke tarczowg do urzadzenia zbierajacego pyt podczas

wychwytywania pytow, a takze powinien wiasciwie ustawic

Zakfadaj wytacznie ostre pity tarczowe w idealnym stanie; pekniete
g) Nigdy nie stosowac do mocowania pity uszkodzonych lub

bezpieczenistwo uzytkowania.



h) Zaleca sie, aby popychacz oraz prowadnice, kiedy nie s3 uzywane,
byly zawsze przechowywane z pilarka.

OSTRZEZENIE! Uzywaj tylko pit tarczowych
A zalecanych przezwytworce, ktére sazgodne znorma
EN847-1.
Kiedy wymieniasz pite tarczowa, uwazaj zeby szerokos¢ wycietego
rowka przez pite tarczowa byta nie mniejsza niz grubosc pity tarczowej,
ktdra nie powinna by¢ wieksza od grubosci klina rozszczepiajacego.

OSTRZEZENIE! PILARKA TARCZOWA STOLOWA,

A ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa

Bezpieczenistwo pracy:

a) Uzywajpopychaczy oraz dociskéw podczas przesuwania obrabianego
elementu obok pity tarczowej.

b) StosujKlin rozszczepiajacy orazkorygujjego ustawienia.

¢) Stosujgérna ostone pity tarczowej oraz korygujjej ustawienia.

d) Wykonywanie rowka i wycofywanie obrabianego elementu spod pity
tarczowej nie jest zalecane, chyba ze ponad stotem pity tarczowej
zastosowana jest odpowiednia ostona, jako ostona tunelowa.

e) Nie nalezy uzywac pit do wykonywania szczelin (zahamowanie w
szczelinie)

f) Uzywaj tylko pit tarczowych, ktdrych maksymalna, dopuszczalna dla
danego materiatu predkosc ciecia nie jest mniejsza niz maksymalna
predkos¢ wynikajaca z obrotéw wrzeciona pilarki.

g) Uzywac odpowiedniego klina rozszczepiajacego dostosowanego do
uzywanej pity. Klin rozszczepiajacy musi by¢ grubszy niz korpus pity,
lecz cieniszy niz rozstawienie zebow pity.

h) Wyregulowa¢ klin rozszczepiajacy zgodnie z opisem podanym w
niniejszej instrukgji obstugi. Niepoprawne ustawienie, zta pozycja,
brak ustawienia w linii moze powodowac nieskutecznos¢ klina
rozszczepiajacego w zapobieganiu odrzutowi tylnemu.

i) Nie obstugiwac pilarki jesli klin rozszczepiajacy jest wygiety.

UWAGA! Uzywaj urzadzeri do odsysania pytu!

Jezeli producent przewidziat urzadzenia do odsysania lub

gromadzenia pytu, sprawdz, czy s3 one przytaczone i

prawidtowo zamontowane.

OSTRZEZENIE!
A Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy
zawsze zaktada¢ maski przeciwpytowe.
Kontakt lub wdychanie pytdw powstajacych podczas pitowania zagraza
zdrowiu uzytkownika i ewentualnie innych znajdujacych sie w poblizu
0s6b. Dla ochrony przed pytamii parami zaktadaj maske przeciwpytowa i
zadbaj tez o bezpieczeristwo innych oséb przebywajacych w miejscu
pracy.
A ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa
Transport i przechowywanie:
a) Kiedy pilarka jest przemieszczana, uzywaj tylko urzadzen
przeznaczonych do transportu i nigdy nie wykorzystuj oston do
manipulowaniai przenoszenia.

b) Podczas transportu zaleca sig, aby gdrna czes¢ pity tarczowej byta
zabezpieczona np. ostona.

2 OSTRZEZENIE! PILARKA TARCZOWA STOLOWA,

OSTRZEZENIE! PILARKA TARCZOWA STOLOWA,

ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa
Konserwacja i naprawa:
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a) Obstugujacy powinien by¢ poinformowany na temat warunkéw,
ktére maja wptyw na emisje hatasu (np. pity tarczowe
zaprojektowane w sposob zapewniajacy obnizenie emitowanego
hatasu, whasciwa konserwacja pity tarczoweji pilarki).

b) Zaleca sie, aby usterki pilarki, oston lub pit tarczowych, zgtaszano
zarazpoich zauwazeniu.

PRZEZNACZENIE URZADZENIA:

Pilarka tarczowa stotowa przeznaczona jest do ciecia drewna i tworzyw
drzewnych. Urzadzenie to nie nadaje sie do celéw produkcyjnych.

Nie uzywac pilarki niezgodnie z przeznaczeniem. Korzystanie z pilarki
innej, niz przewidziane prace moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych
sytuagji.

Nie wolno stosowac pilarki do ciecia, szlifowania metalu badz kamienia.
Pilarka przeznaczona jest do ciecia prostoliniowego. Nie nadaje sie do
wykonywania cie¢ potuku.

Stotowa pilarka tarczowa stuzy do ciecia wzdtuznego i poprzecznego
(tylko z prowadnicg poprzeczng) kazdego rodzaju suchego miekkiego
drewna, stosownie do wielkosci urzadzenia.

Do zgodnego z przeznaczeniem zastosowania nalezy réwniez
przestrzeganie wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa oraz
instruk¢ji montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w instrukgji
obstugi. Osoby, ktére obstuguja i konserwuja urzadzenie, musza
sie zapoznac z tymi wskazéwkami oraz nalezy je pouczy¢ o
mozliwych niebezpieczenstwach.

Poza tym nalezy jak najdoktadniej przestrzegac obowiazujacych
przepisow w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).

Nalezy stosowac sie do pozostatych ogdlnych zasad z dziedziny
medycyny pracyitechnikibezpieczeristwa.

UWAGA: Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu
lubwarunkéwwilgotnych.

Kazde uzycie pilarki niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej jest
zabronione i powoduje utrate gwarandji oraz brak odpowiedzialnosci
producentaza powstate w wyniku tego szkody.

Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowiiotoczeniu.

Poprawne uzytkowanie pilarki dotyczy takze konserwadji, sktadowania,
transportuinapraw.

Pilarka moze by¢ naprawiana wytacznie w punktach serwisowych
wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z sieci powinny
by¢naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zastosowania nie mozna
catkowicie wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego.
Ze wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapic
nastepujace zagrozenia:

Dotkniecie pity tarczowej w nieostonigtym obrebie pilarki.

Siegniecie do pracujacej pity tarczowej (rana cieta).

Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu
obrabianego.

Pekniecie/ztamanie pity tarczowej.

Wyrzucenie wadliwych czesci pity, wzmocnionych ptytkami z
weglikéw spiekanych.

Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania koniecznej ochrony
stuchu.



o Szkodliwe dla zdrowia emisje pytdw drzewnych w przypadku
wykonywania pracw zamknietych pomieszczeniach.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania

zawodowego, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa

gwarancyjna nie obowiazuje, gdy urzadzenie byto stosowane w

zaktadach rzemiesiniczych, przemystowych lub do podobnych

dziatalnosci.

KOMPLETACJA:
« Pilarka tarczowa stofowa-1szt.
 Prowadnicaréwnolegfa-1szt.
« Pokrettablokujace prowadnice rownolegta z podktadkami-2 szt.
 Prowadnicakatowa-1szt.
« Pifatarczowa @200 2,4mm x@16(24T)-1szt.
 Popychacz-1szt.
Kluczdo blokady wrzeciona-1szt.
Klucznasadowy szesciokatny-1szt.
Instrukcja obstugi- 1szt.
 Kartagwarancyjna- 1szt.

BUDOWAMASZYNY:
Pilarka tarczowa stotowa jest narzedziem w pierwszej klasie
sprzetu (narzedzia tej klasy musza by¢ uziemnione) i jest
napedzanasilnikiem jednofazowym.
Budowa pilarkiprzedstawionajestnarys. A, B, G, D, Ena str. 2-3:
Rys.A: 1. Pokretto do podnoszenia i opuszczania pity tarczowej
. Podziatka kata ukosu
. Pokretto blokujace kat ukosu
. Wiacznik
. Pokretto do ustawienia kata nachylenia pity tarczowej
. Pokretto mocowania prowadnicy rownolegtej
. Listwa oporowa
. Prowadnica réwnolegfa
9. Podziatki do ustawienia szerokosci ciecia
10. Prowadnica katowa (45°)
11. Stét roboczy
12. Ostona ochronna (kaptur)
13. Ostona boczna
14. Wkfadka stotu roboczego
15. Popychacz
16. Dolna ostona pity tarczowej
17. Pifa tarczowa
18. Kotnierz dociskajacy zewnetrzny
19. Nakretka mocujaca
20. Strzatki wskazujace kierunek obrotow pity
. Klin rozszczepiajacy
22. Podziatka do ustawienia gtebokosci ciecia
23. Klucz do blokady wrzeciona
24. Kluez nasadowy szesciokatny
25. Otwory dla montazu pilarki
26. Sruby mocujace ostone dolng
Rys.C: 27. Wsporniki do nawiniecia przewodu zasilajacego
28. tacznik do podfaczenia urzadzenia wyciagowego
29. Nakretka mocujaca ostone (kaptur)
Silnik
Przewdd zasilajacy
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Rys.B:
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Rys.D:
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DANETECHNICZNE:
Napiecie znamionowe 230V
Czestotliwos¢ znamionowa 50 Hz
Moc znamionowa 800W
Znamionowa predkos¢ bez obciazenia | 2950 obr/min
Maks. $rednica pity 200 mm
Srednica otworu pity 16 mm
Grubos¢ pity 2,4mm
Max. grubosc ciecia 45mm
Kat ciecia 0°-+45°
Wymiary stotu 513 x400 mm
Klasa sprzetu |
Masa 16 kg
Poziom ci$nienia akustycznego (LpA) | 99,2 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (LwA) 109,6 dB(A)
Poziom wibracji wg normy: EN 60745 | <2,5m/s’
tolerancja pomiaru k=1,5m/s’

PRZYGOTOWANIE DO PRACY:

Rozpakowac stotowa pilarke tarczowa i sprawdzi¢ na obecnos¢
ewentualnych uszkodzen transportowych.

Maszyna jest kompletnie zmontowana z wyjatkiem prowadnicy
rownolegtej.

Pilarke nalezy ustawic stabilnie, przykreci¢ na state srubami do stotu
warsztatowego lub do stabilnej podstawy. Do tego celu stuza otwory
montazowe (25).

Sprawdzi¢ stan i mocowanie ruchomych elementéw (pita tarczowa i
ostona ochronna). Pokrecajac recznie pita (wtyczka musi by¢ wyjeta z
gniazda zasilajacego) sprawdzi¢ czy nie ma zablokowanego
mechanizmu przekazywania napedu oraz czy pita jest zamocowana
prawidtowo.

Sprawdzi¢ przed podfaczeniem maszyny, czy dane na tabliczce
znamionowej zgadzaja sie z parametrami sieci zasilajacej. Sie¢ do ktorej
podtaczona jest pilarka musi by¢ zabezpieczona bezpiecznikiem 10 A.
Ewentualne przedtuzacze musza mie¢ przekrdjmin 1,5mm’.

Dotacznika (28) nalezy podtaczyc¢ urzadzenie wyciagowe, np. odkurzacz
przemystowy.

W wypadku juz obrabianego drewna uwazac na ciata obce, np.
gwozdzie, wkretyitd.

= Montaz prowadnicy réwnolegtej

Uwaga! Przed wszystkimi pracami konserwacyjnymi, przezbrajaniem i
montazem pilarkitarczowejnalezy upewnicsie, ze przewdd zasilajqcy (31)
pilarki jestodtgczony od Zrddta zasilania.

Prowadnica réwnolegta (8) moze by ustawiona po obu stronach stotu
roboczego (11).

 Zamontowac pokretta blokujace prowadnice réwnolegta (6) i
podktadki do prowadnicy (8).

« Wsuna¢ mocowanie prowadnicy w listwe oporowg (7) stotu
roboczego (11).

« Ustawic prowadnice zgodnie wymagan roboczych i dokrecic pokretta
blokujace (6).



Prowadnica posiada dwie prowadzace powierzchnie oporowe (nizsza-a
lubwyzsza-b) (rys. C). W zaleznosci od grubosci przecinanego materiatu
nalezy zamontowac prowadnice odpowiednig strong.

Dlategonalezy:

« Poluzowac pokretta mocowania prowadnicy (6) i wysunac
prowadnice (8) zlistwy oporowej (7).

« Obréci¢ odpowiednio prowadnice (8) i ponownie zamocowac do
listwy oporowej (7).

UWAGA: Aby zapobiec zakleszczaniu si¢ obrabianego materiatu,
prowadnica powinna by¢ ustawiona réwnolegte odnosnie pity tarczowej.
Trzeba zawsze kontrolowac jej ustawienie za pomocq podziatek do
ustawienia szerokosci ciecia (9), umieszczonych na blacie stotu roboczego.
Podziatki stuzq réwniez do odczytu ustawionejszerokosci ciecia.

« W przypadku montazu prowadnicy po drugiej stronie stotu roboczego
nalezy przetozy¢ ja na przeciwnastrone listwy oporowej.

= Montaz/wymiana pity tarczowej

Pita bedaca na wyposazeniu pilarki pokrywa wiekszos¢ zastosowan,
jednak dla specyficznych pracmozna stosowac pity o innejilosci zebow.
Dlawymiany pity nalezy:

 Maksymalnie opuscic pite tarczowa obracajac pokretto (1) wlewo.

« Zwolni¢ mocowanie dolnej ostony pity tarczowej (16) poprzez
odkrecenie Srubmocujacych (26) i odchyli¢ostone ku gorze.

« Odkreci¢ nakretke mocujaca (19) pite tarczowa za pomoca klucza
nasadowego (24) blokujac zarazem wrzeciono za pomoca Klucza (23)
(rys.B).

UWAGA! Nakretke nalezy pokrecac w lewo zgodnie z kierunkiem obrotu
pitytarczowej.

« Zdja¢ kotnierz zewnetrzny (18) i wymontowac pite tarczowa (17)
zsuwajacjaw détzwrzeciona.

Starannie oczysci¢ powierzchnie kotnierzy dociskajacych i zamontowac
nowa pite tarczowa wykonujac opisane czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasciwy kierunek obrotow pity tarczowej (patrz
strzatkiwskazujqce (20) napileiostonie).

Po kazdej wymianie pity (17) trzeba sprawdzi¢ ustawienie klina
rozszczepiajacego (21), poniewaz niepoprawne ustawienie, zfa pozycja,
brak ustawienia w linii moze powodowac nieskutecznos¢ klina
rozszczepiajacegow zapobieganiu odrzutowitylnemu.

m Ustawianie klinarozszczepiajacego

UWAGA: Kiin rozszczepiajgcy zabezpiecza obrabiany przedmiot przed
uchwyceniem przez zeby pity i odrzuceniem go w strong operatora. Klin
musiby¢zawsze zamontowany podczas pracy. Prawidfowo ustawiony klin
powinien znajdowac sie w jednej linii z pitq i mie¢ odlegtos¢ od niej 2 -5
mm.

« Dlaprawidtowego ustawienia klina rozszczepiajacego nalezy odkreci¢
nakretke mocujaca (29) izdjac ostone ochronna (kaptur) (12). Nastepnie
usuna¢ wktadke stotu roboczego (14), odkrecajac szes¢ Srub mocujacych
zapomoca wkretakakrzyzowego Ph2.

« Zwolni¢ dwie Sruby a mocujace klin rozszczepiajacy (21) (patrz. rys. C)
i ustawic klin w jednej linii z pita tarczowa (17). Dopasowac luz2 - 5mm
pomiedzy klinem a pita i dokreci¢ sruby mocujace, blokujac klin w tej
pozycji.

« Zatozy¢ z powrotem wkiadke stotu roboczego (14) i dokreci¢
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wszystkie Sruby mocujace.

UWAGA! Wymieni¢ wktadke stotu, jezelijest onajuz zniszczona.

« Zamontowacostone ochronng (12) naklinie rozszczepiajacym (21)..
UWAGA: Nakretka mocowania ostony ochronnej (29) powinna by¢ tak
dokrecona, aby ostona ochronna (12) unosita sie w miare dosuwania
materiatu do tarczy tnqcej i powracata do potozenia spoczynkowego po
przecieciu materiatu.

PRACA:

u Wiaczanie/wytaczanie

Pilarka uruchamiana jest przez naciéniecie zielonego przycisku «l»
whacznika (4). Przed rozpoczeciem pitowania odczekac, az pita tarczowa
osiagnie maksymalna predkos¢ obrotowa.

Aby wytaczy¢ pilarke nalezy wcisnac czerwony przycisk «0» wicznika
).

UWAGA! Po kazdejzmianie ustawienia zalecamy przeprowadzenie ciecia
prébnego dlasprawdzenia ustawionych wymiardw.

m Ustawianie gtebokosci ciecia

Obracac pokretto do podnoszenia i opuszczania pity tarczowej (1) w
prawo w celu zwiekszenia gfebokosci ciecia, lub w lewo celem
zmniejszenia gtebokosci ciecia.

Ustawiong wartos¢ mozna odczytac na podziatce gtebokosci ciecia (22)
umieszczonej na klinie rozszczepiajacym (21) (rys. B).

Pilarka powinna by¢ ustawiona tak, aby najwyzej potozony punkt pity
tarczowej wystawat nieco ponad powierzchnie materiatu przecinanego.
m Wykonywanie cie¢wzdtuznych

Ciecie wzdtuzne polega na przecinaniu materiatu na odpowiednia
szeroko$¢ na catejjego dtugosci.

« Ustawi¢ prowadnice réwnolegty (8) za pomocg podziatek (9) na
odpowiednia szerokosc ciecia.

* Potozy¢ przedmiot obrabiany na stole roboczym przed ostong
ochronna.

* Podnies¢ lub opuscic pite tarczowa, obracajac pokrettem (1) tak, aby
gdrne zabki pity wystawaty o ok. 5 mm ponad powierzchnie obrabianego
elementu.

WSKAZOWKA: Upewnic sie, czy ostona ochronna (12) znajduje sie we
whasciwej pozydji. Podczas ciecia musi ona przylega¢ do obrabianego
elementu.

« Uruchomic pilarke i odczekac, az pita tarczowa osiagnie maksymalng
predkos¢ obrotowa.

« Docisna¢ materiat do prowadnicy (8) i rownomiernie przesuwa¢ w
kierunku pity tarczowej do korica klina rozszczepiajacego (21) (w
bezposredniejbliskosci pity postuzycsie popychaczem (15)).
 Wylaczycelektronarzedzie.

« Odciety materiat pozostawic¢ na stole roboczym do chwili az pita
tarczowa catkowicie sie zatrzyma.

UWAGA! Dtugie przedmioty przecinane zabezpieczy¢ na koricu przed
spadnieciem! (np.: przy pomocy stojaka).

B Przecinanie matych kawatkéw materiatu

« Ustawic¢prowadnice réwnolegta (8) na odpowiednia szerokosé ciecia.
« Materiat oparty o prowadnice (8) dosuwac obiema rekami w kierunku
pity tarczowej. W bezposredniej bliskosci pity tarczowej (17) zawsze
nalezy postugiwac sie popychaczem (15) do przesuwania materiatu lub
dodatkowo uzy¢ kawatka drewna w celu dociéniecia przecinanego



materiatu do pity.

 Zawsze nalezy przesuwa¢ przecinany materiat do korica klina
rozszczepiajacego (21).

« Podczas przecinania krétkich i waskich kawatkéw materiatu nalezy
popychacz (15) stosowac od poczatku ciecia.

m Ustawienie kata cigcia przy cieciu ukosnym

UWAGA: Podczas wykonywania cigcia ukosnego zawsze nalezy korzysta¢z
prowadnicy réwnolegtej(8).

* Poluzowac pokretta blokujace kat ukosu (3) po obu stronach pilarki.

« Pokrecac pokretto do ustawienia kata nachylenia pity tarczowej (5) az
wskaznik podziatki katowej pokaze pozadana wartos¢kata na podziatce
katowej (2) (rys.E).

« Zabezpieczy¢ ustawiony kat dokrecajac pokretta blokujace (3) po obu
stronach pilarki.

« Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (8) stosownie do zamierzonej
szerokosci ciecia.

m Ciecie pod katem 45°zwykorzystaniem prowadnicy katowej
UWAGA: Podczas ciecia z wykorzystaniem prowadnicy kqtowej zawsze
nalezy korzystaczprowadnicy réwnolegtej.

« Wiozy¢ prowadnice katowa (10) do prowadnicy réwnolegtej (8)
(rys.A).

« Ustawi¢ prowadnice rownolegta (8) na odpowiednig szerokos¢ ciecia i
zablokowac pokrettami blokujacymi (3) po obu stronach pilarki.

« Umiesci¢ materiatw prowadnice katowej (10).

 Whaczy¢ pilarke i po osiagnieciu maksymalnych obrotéw przesuwac
prowadnice katowa (10) wraz z materiatem wzdtuz prowadnicy
rownolegtej (8) w kierunku pity tarczowej (17).

« Pozakoriczeniu cieciawytczycpilarke.

OGOLNEWSKAZOWKI DOTYCZACE PILOWANIA:

W przypadku wszystkich rodzajéw cie¢ nalezy najpierw upewnic sie, czy
pita tarczowa nie w zadnym z etapéw pracy nie dotyka ktorejs z
prowadniclub jakiejSinnej czesci urzadzenia.

Pity tarczowe nalezy chroni¢ przed upadkiem i udarami. Nie nalezy
poddawac pit dziataniu sit bocznych. Klin rozszczepiajacy musi leze¢ na
jednej linii z pita tarczowa, aby zapobiec zablokowaniu sie elementu
obrabianego. Nie obrabia¢ wypaczonych przedmiotow obrabianych.
Przedmiot obrabiany musi miec zawsze prosty brzeg, aby mozna go byto
przytozy¢ do prowadnicy réwnolegtej. Przechowywac popychacz
zawsze na elektronarzedziu. Nie uzywac elektronarzedzia do strugania
wregéw, rowkowania ani do wykonywania bruzd.

u Pozycjaoperatora.

Nie nalezy ustawia¢ sie w jednej linii z pita tarczowa z przodu
elektronarzedzia. Nalezy stawac zawsze w pozycji lekko przesunietej w
bok.

W ten sposéb ciato jest poza zasiegiem ewentualnego odrzutu.
Zachowac bezpieczna odlegtos¢ rak, palcow i ramion od obracajacej sie
pity tarczowej. Przestrzegac przy tym nastepujacych wskazéwek:

— Przedmiot obrabiany nalezy trzymac stabilnie oburacz i dociskac go
mocno do stotu pilarskiego, a zwtaszcza podczas prac bez prowadnicy.
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— Do obrdbki waskich elementdéw i do ukosnych cie¢ w pionie nalezy
zawsze stosowac zataczony popychaczi prowadnice réwnolegta.

m Kontrolaiwykonywanie ustawier podstawowych

Aby zagwarantowac precyzje cie¢, nalezy po intensywnym uzytkowaniu
skontrolowac i w razie potrzeby poprawi¢ podstawowe ustawienia
elektronarzedzia. Niezbedne jest do tego doswiadczenie oraz
odpowiednie specjalistyczne narzedzia.

KONSERWACJA, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT:

m Konserwacja

UWAGA! Wyciggngcz gniazdka wtyczke przewodu zasilajgcego.
Utrzymywanie urzadzenia i szczelin wentylacyjnych silnika (30) w
czystosci gwarantuje prawidtowa i bezpieczna prace.

Regularnie usuwac z maszyny pyt i zanieczyszczenia. (zyszczenie
najlepiej wykonac delikatng szczotka lub szmatka.

Pyti widry nalezy usuwac po kazdym uzyciu, przedmuchujac sprezonym
powietrzemlubz pomoca pedzelka.

Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie uzywac srodkéw o dziataniu
racym.

® Przechowywanie

Elektronarzedzie nalezy przechowywac w warunkach nie narazajacych
jenadziatanie wilgoci.

m Transport

Elektronarzedzie powinno by¢ przenoszone przez dwie osoby,
przenoszenie go przez jedna osobe moze spowodowac uszkodzenie
kregostupa.

Do przenoszenia elektronarzedzia nalezy uzywac wytacznie elementow
transportowych, nigdy nie wolno uzywa¢ w tym celu elementéw
zabezpieczajacych.

OCHRONASRODOWISKA:
UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania
2uzytego sprzetu tqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem
karg grzywny). Sktadniki niebezpieczne znajdujace sie w
mmmmm sprzecie elektrycznym i elektronicznym wptywaja
negatywnie na$rodowisko naturalneizdrowie ludzi.
Gospodarstwo domowe powinno przyczynia¢ sie do odzysku i
ponownego uzycia (recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie
tworzony jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w
ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu majq
obowiazek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbidrki
ww. sprzetu.

PRODUCENT:

PROFIXSp.zo.0.,

ul-Marywilska 34,

03-228 Warszawa

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi,
orazzwytycznymi bezpieczenistwa.

Wszelkie naprawy musza by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowany
personel, uzywajac oryginalnych czesci zamiennych.



USTERKI:
B Rozwiazywanie typowych probleméw

PROBLEM

PRZY(ZYNA

ROZWIAZANIE

Brak napiecia w sieci

Sprawdzic bezpiecznik

Silnik nie pracuje

Przewdd zasilajacy uszkodzony

Zleci¢ naprawe serwisowi

Uszkodzony wicznik Zleci¢ naprawe serwisowi
Wysoka temperatura silnika Zatkanie otwordw wentylacyjnych Oczyscic
Widry w ostonie pity tarczowej Oczyscic z widrow

Duze opory ruchu silnika

Zatarte tozyska

Zleci¢ naprawe serwisowi

S

[/
‘@ «Stosowac srodki ochrony sfuchu’»
c € «Urzqdzenie zgodne z WE»

«Zawsze stosowac okulary ochronne»

m Objasnienie ikonek znajdujacych sig na tabliczce znamionowej

GE

< 2.2
NV N - max/min Srednice pity tarczowej - 200 mm
i - szerokos¢ ciecia - 2,4 mm
§ °® - grubos¢ klina rozszczepiajgcego - 2,2 mm
- Srednica otworu w pile tarczowej -16 mm
16

«Ostrzezenie! Przed uruchomieniem
przeczytaé instrukdje obstugil»

«Zakaz umieszczania zuZytego sprzetu
tqcznie zinnymi odpadami»

ug Niniejsza instrukgja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy

Profix Sp. z 0.0. jest zabronione.
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® PROFIX Sp. z 0.0.
ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa

tomna Las, 24 lutego 2011 r.
L.dz.: DT-C2/d_zg/0021/02.2011

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

PRODUCENT: PROFIX Sp. z 0.0.
ul. Marywilska 34
03-228 Warszawa

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnow

Niniejszym potwierdzamy, ze produkt(y):
PILARKA STOLOWA, marka(i) TRYTON
230V 50 Hz 800 W 2950/min

kod(y) PROFIX: TK20801 typ: TS200/800D

spetnia(jg) wymagania okreslone w dyrektywach Parlamentu Europejskiego i Rady:

- 2006/42/EC (MAD) z dnia 17 maja 2006 r w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz.
UE L 157 z 09.06.2006, str. 24 ze zm.) oraz w rozporzgdzeniu MG z dnia 21 pazdziernika 2008 w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz.U. z 2008 r Nr 199, poz. 1228 ze zm.)

- 2006/95/EC (LVD); (Dz.U. L 374 z 27.12.2006 ze zm.) oraz w rozporzadzeniu MG z dnia 21 sierpnia 2007r.
w sprawie zasadniczych wymagan dla sprzetu elektrycznego (Dz.U. 2007 nr 155 poz. 1089 ze zm.)

- 2004/108/EC (EMC); (Dz.U. L 390 z 31.12.2004 ze zm.) oraz ustawie z dnia 13 kwietnia 2007 r. o
kompatybilnosci elektromagnetycznej (Dz.U. 2007 nr 82 poz. 556 ze zm.)

oraz zostat(y) wyprodukowany(e) zgodnie z norma(ami):

EN 61029-1:2000+A12:2003 EN 61029-2-1:2002
EN 55014-1:2006 EN 55014-2:1997+A1:2001 EN 61000-3-2:2006 EN 61000-3-3:1995+A2:2005

09 — dwie ostatnie cyfry roku umieszczenia znaku CE na produkcie(tach).

Z upowaznienia Zarzadu

L7

Mariu??ﬂta/tuski
Specjalista ds. Certyfikacji i Zapewnienia Jakosci
email: mrotuski@profix.com.pl

Adres do korespondendji: KRS: 0000075433 NIP 125 00 20 263

PROFIX Sp.z0.0. Sad Rejonowy dla m. st. Warszawy | REGON 010376542

tomna Las, ul. Dobra 3 | 05-152 Czosnéw | Kapitat zaktadowy: 50 000 zt Bank Rozwoju Eksportu S.A.

tel. 22 785 96 00 | fax 22 78596 11 GIOS: E0003080WZBW Nr konta 23 1140 1010 0000 3956 33 00 1001  www.profixcom.pl | profictools@profix.com.pl
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MEPEQ HAYANOM 3KCMNYATALUW HEOBXOAMMO
03HAKOMMTCA CHACTOALLENA UHCTPYKLIMEN.
XpaHUTb MHCTPYKUUIO ANA BO3MONKHOIO
npumeHeHns B 6yaywem.

NPEAYNPEXXAEHUE! Heobxogumo 03HaKOMUTbCA
€0 BCeMW MpefynpexaeHnAMM, Kacalowmummuca
GesonacHocTU npu 3Kcnnyatauum, 06o3Ha-
YeHHbIMU CUMBONIOM 1 BCeMM YKasaHUAMM No
TexHuKe GesonacHocTy.
HecobntopeHmne yKkasaHHbIX Hike npeaynpexpeHuil, Kacawowmxca
6€30MacHOCTIN M yKa3aHWii N0 TeXHIKe 6e30MacHOCTM MOXET NPUBECTUK
NOPaXeHN0 NEKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy W/Mau CepbE3HbIM
TpaBMamTena.
Heo6xopumo XpaHuTb Bce MpepynpexpeHus M yKasauus,
Kacalowmeca TeXHuku 6e3onacHocTH, YTo6bl MOXKHO 6bino
BOCNONb30BaTbCAA HUMM B OyAyLieM.
B yKasarHbix Huxe npedynpexoeHusx c1080 ,3ekmpouHcmpymenm”
03Ha4aem 371ekmpouHCMpyMeHm ¢ numaruem om cemu (nocpedcmeom
JIeKkmpUYecKo20 kabens) wiu 3eKmpourHcmpyMerm, numaemolli om
akkymynamopa (6ecnpogodHoe numanue).

NPEAYNPEMAEHUE! 06wme npepynpexpenns,
Kacalowmeca 6e3onacHoCTH NpU SKCnnyaTauuu
MHCTpYMeHTa.

TexHuka 6e3onacHocTi Ha pabouem mecre:

a) Heo6xoaumo nopAepxuBaTb NOPAROK U Xopolwee
ocBellleHne Ha pabouem mecte. becnopadok u nnoxoe
ocaelyeHue ABNAOMCA NPUYUHOL HeCYaCMHbIX UTy4aes.

6) Ha cnepyer mcnonb3oBaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pblBOONacHON cpepe, o6pa3syloueica nerko-
BOCNNIAMEHAILWMUMNCA KUAKOCTAMM, Fa3aMi WK NbiNbIO.
nekmpouHcmpyMeHm co30aém Uckpbl, Komopsle Mo2ym npugecmu
KBOCN/IAMEHeHUK0 NbUIU UL UCNapeHud.

8) He gonyckatb Aeteil u HabnopaTeneii B mecta, B KOTOPbIX
NPUMEHAIOTCA INEKTPOUHCTPYMEHTDI. Ome/ieyeHue BHUMAHUA
MoXem npugecmu K nomepe KOHMPOAA HAO 37eKmpo-
UHCMPYMeHMOM.

NPEAYNPEXXAEHUE! 06wue npepynpexpenus,
Kacawowueca 6esonacHocTM npu dKcnayaTauum
MHCTPYMeHTa.

IneKTpoGesonacHoCTb:
LlitencenbHble BUNKM AOMKHBI COOTBETCTBOBATb (ETEBbIM
po3etkam. Hu B Koem ciyyae He nepefenbiBaTb Kakum-
nu6o 06pasom wrencenbHyio BUNKY. He NnpUMeHATb Kakux-
nu6o yAnuHMTenei 3NeKTPONUTaHUA B Cnyvae
MCNONb30BaHNA JNEKTPOUHCTPYMEHTOB, MMEIOLLUX NPOBOA
3NeKTPONMUTAaHUA C 3aWNTHBIM 3a3eMNANWUM
NPOBOAHMKOM. Omcymcmaue nepedenok WmencesbHbiX po3emok
U CemesblX Po3eMOK CHUXAem 0NACHOCMb NOPAXeHUA
J1eKMPUYeCKUM MOKOM.

6) Heo6xopumo u36eraTb NMPUKOCHOBEHUA K MOBEPXHOCTU
3a3eMEHHBIX WK 3aKOPOYEHHbIX Ha Maccy

&

WNHCTPYKLINA MO SKCMNYATALINK
HACTONbHAA LIUPKYNAPHAA NIATK20801

TaKUX KaK Tpy6bl, HarpeBaTenu, paanaTopbl LeHTPaNbHOro
OTONNEHMA M XONOAMNbHble arperatbl. B cryyae
NPUKOCHOBEHUA 3a3eMIEHH020 UL 3aKOPOYEHH020 HA Maccy
/leMeHma y8esuyLuBaemca onacHoCMb NOPAXeHUA JleKmpuyeckum
mokom.
He nopBepratb 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO3ALICTBIIO AOXKAA
UAKU BRAXHbIX YCNOBUIA. B ci1yyae nonadanusd 8
JNeKmpouHCmMpyMeHm 800bl ygenuyusaemca onacHocmo
NOPAXeEHUA 371eKMPUYeCKUM MOKOM.
He co3paBaTb onacHocTM noBpexpeHna kKabens
JnekTponutaHua. Hu B Koem clyyae He MCNoNb30BaTbh
Kabena 3NeKTPONUTaHNA, 4Tobbl NEPeHOCUTL UAN TAHYTHL
NEKTPOUHCTPYMEHT UAKM ANA U3BMEYEHUA LITEencenbHoi
BUAKM M3 po3eTku. Kabenb anekTponutaHus RomkeH
HaXOAUTCA BAANM OT UCTOYHUKOB Tenna, macen, OCTPbIX
KpaéB 1 ABMKYLYMXCA YacTeil. [108pexdéHHble unu 3anymatHole
Kkabenu 371eKmponuMarus yeeauyusam onacHocmo NOPaxeHus
J1eKMPUYeCKUM MOKOM.
) Ecim 3neKTpOMHCTPYMEHT JKCNnyaTupyetca Ha (Bemem
BO3AyXe, ClefyeT MCMONb30BaTb YANMHUTENN Kabena
3NeKTPONUTaHUA, NpefHa3HaueHHble AnA paboTbl BHe
nomewenuit. /Mcnonvsosanue yonuHumena kabens
3/1eKmponuUManus, npedHasHayexHHo2o 0n4 pabomel 8He
nomeyeHutll, CHUXaem 0nAcHOCMb NOPAXEHUS eKMpPUYecKUM
mokom.
Ecnn 3KkcnnyaTauua 3neKTPOMHCTPYMEHTa BO BRAXHON
cpepe HeusbexHa, B KauecTBe 3alMTbl OT HanpAXKeHus
NUTaHUA Heo6X0AMMO MCNONb30BATb 3aLLUTHOE YCTPOIICTBO
no pasHoctHomy ToKy (RCD). flpumererue 3awumuoeo
ycmpoiicmea no pasHoCMHOMY MoKy CHUXdem ONACHOCMb
NOPaXeHUS 31eKMpPUYeCKUM MOKOM.

NPEAYNPEXXAEHUE! O6wme npepynpexpenus,

Kacawwueca 6GesonacHocTh npu dKcnnyatauuu

MHCTPYMeHTa.

WupueunyanbHas 6esonacHocrb:
HactoAwee oGopynoBaHue He nmpefHa3HauyeHo pAnA
JKCnNyaTauun nuuamu (Bknioyas petei) ¢ usnueckumu,
CEHCOPHbIMM UNN YMCTBEHHbIMU OrpaHNYeHnAMU uUnun
NM4amMin, He MUMeWLWUMU onbiTa WIN He 3HaKWLWKUMKU
oGopypoBaHusA, pa3Be YTO 3TO OCyLeCTBAAETCA NOp
Haf30poM Wan B COOTBETCTBUU C VIH(prKI.lMeﬁ no
aKcnnyaTanuun oﬁopy.qosauvm, nepenauuoﬁ nuuamm,
o‘rseualoummusaMx6e30nacnoa’b.
Heo6xoaumo 6bITb NpeAycMOTPUTENbHBIM, HabNOAATH 32
pa6orov“| W PYKOBOACTBOBATb(A 3/paBbiM CMbICUIOM BO
BpemsaA 3KcnnyaTauun 3NeKTPOMHCTPYMeHTa. He aepyer
3Kcnnyaruposan 9IIEKTp0VIH(prMGH'I' B COCTOAHUN
nepeytTomMneHua UAN HaxopAcb nop Aeﬁ(TBMEM
HapKOTUKOB, ankorona AU nekKapcrTe. Mznosenue
HeBHUMAHUA 80 epemMA SKcniyamayuu 3/1eKmpouHcmpymesma
Moxem Gbimb nputhaH mpasmbl N0/1b308aMens.
Heo6Xxopumo NpUMeHATb CpefACTBAa NUYHON 3aLUTHI.

=

=

LA

&

=

B)

TOB,

19



Heobxopumo o6A3aTenbHo pab6oTaTh ¢ 3alUTHLIMM
OuKamu. [TpumereHue 8 COOMBEMCMBYIOUUX YCT0BUAX (pedcme
JUYHOU 3aWjUmel, Makux Kak npomueonsibHell pecnupamap,
npomugockob3ALas 06y8b, KACKa UL (pedcmea 3auume! a1yxa
CHU3UM PUCK NOATYYeHUA MPAaBMbl.

Heo6xopumo u3beratb cnyuyaitHoro 3anycka B pabory.
Mpexpe yem BCraBUTL BUIKY Kabens anekTponutanua B
ceTeBylo PO3eTKY UNU NOAKNIOYUTD aKKYMYNATOP, a TaKke
nepep Tem, Kak NOAHATb UAU NMepeHeCTH
3NeKTPOUHCTPYMEHT, Heobxoaumo ybeputca, uto
BKNYaTeNb 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa HAXOAUTCA B
NONOMXEHUN «BbIKIIOYEHO. [lepeHOC 1eKkmpouHcmpyMerma ¢
nanvyem Ha BblkMlpYamesne Uau NOOKMkYeHue 31ekmpo-
UHCMpyMeHma K cemu NUMAHUsA Npu 8KIIIOYEHHOM 8bIK/ioYamerne
MOXem npueecmu K HecyacmHoMy C1yyaro.

Mpexpe, yem 3anycTUTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT B paboty,
HeobX0AuMO YCTpaHUTb Bce Kiioun. K7y, ocmaguiuiica 80
8pawarowetica yacmu 31ekmpouHCmpyMeHmad, Moxem npugecmu
Kmpasmenonib308amers.

He ciepyer aimwkom cunbHo HaknoHaTbca. Heobxopumo
B(E Bpema COXpaHATb YCTOMYNBOCTL U paBHOBecue. Imo
no36o/IAem Jlyyuie KOHMPOAUPOBAMb 3NeKMPOUHCMpPYMeHm 8
HEOXUOGHHbIX CUMYaYUsIX.

Heob6xoaumo umetb cooTBeTcTBYyIOWYI0 ofexAy. He
pabotaTb B CB06OAHON opexpe unau ¢ Gumkyrepueil.
Heo6xoaumo, uto6bl BONOCHI NONb30BaTEN, €10 OfEKAA U
PYKaBULIbI HAXOAUNUCH BAANYN OT ABIKYLNUXCA INEMEHTOB.
(80600Has 00exda, Guxymepus unu ONIUHHble B0NI0C6 MOZYM GbiMmb
3ayensieHsl 0BUXYLYUMUCA YacmAMU.

Ecnu o6opypoBaHue npucnocobneHo ana npucoepnHeHna
BHEWHero nbineoTBofa (nbineynasnuBaouero
YCTPOIicTBa) M NOFNOTUTENA NbINK, Heo6XoanMo yoeauTca,
YTO OHM MPUCOEAUHEHbl U MPABUIbHO MPUMEHAITCA.
llpumeHerue noznomumesneli nbiAu Moxem yMeHbWUMb
0NACHOCMb, CBA3AHHYI0 C3aNBITEHHOCMbHO.

MPEAYNPEXXIEHUE! 06wue npepynpexpenus,
Kacalowmeca 6e30nacHoCTM Npu dKcnayaTauum
MHCTpYMeHTa.
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JKcnnyaTauma 1 yxof 3a MMeKTPOUHCTPYMEHTOM:

He ponyckaTb meperpysku 3neKTPOMHCTPYMeHTa.
MpUMeHATL 3NeKTPOUHCTPYMEHT C MOULHOCTbIO,
C00TBETCTBYIOLEN BbiNoNHAeMoil pabote. Hadnexawuii
TeKmpouHCMpymerm nyqute u Geonactiee pabomame
npu Hazpy3ke, Ha KOMOPYIO OH PACCHUMGH.
He cnepyet npumeHATb SNEKTPOMHCTPYMEHT, el ero
BK/IOYaTeNb He BKMIOYATCA U He BbIKNoyaetca. Kaxdbiii
/1eKMPOUHCMPYMEHM, KomopbIli He Moxem 8KoYambCa Wil
8bIKIIIOYAMbCA BbIKMIKOYAMeneM, npedcmasisem onacHocmb U
0omxeH 6bimb nepedaH Ha peMoHm.
Heo6XoAnMMO 0TCOEAMHUTb WITENCeNnbHYl0 BUAKY OT
MCTOYHNKA MUTAHUA INEKTPOUHCTPYMEHTa u/unun
0TCOeAINHUTb AKKYMYNATOP Mpexje Yem BbIMONHUTH
KaKylo-n160 ycraHOBKY, 3aMeHy YacTv WA CKnaupoBaHue
ycTpoiicTBa. Takue npedynpedumesbHole Mepbl GeonacHocmu
CHUXalom puck cy4atinozo 3anycka 371ekmpouHcmpymeHma
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pabomy.

r) Heucnonb3yemblii 3NeKTPOMHCTPYMEHT ClelyeT XpaHUTb B
HefloOCTYNHOM ANA fieTeil MecTe U He paspellaTb Tem, KTo
He3HaKOM C JIeKTPOMHCTPYMEHTOM WAU HacToAlei
VHCTPYKUMEid, NONb30BaTb(A 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM.
nekmpouHcmpymeHm ondaceH 8 pyKax HeoByyeHHbIX
none3osamenel.

4) CnepyeT BbINONHATb TeXHUUYeCKWit yxopn 3a

IneKTpouHcTpymentom. Heobxopumo nposeputb

COOCHOCTb AW OTCYTCTBME 3aefaHuA (3awemnexuns)

NOABIKHBIX 3NIeMEHTOB, TPelyyH yYacTeil, a Takke Bce

Apyrue ¢aktopbl, morywue BAUATb Ha paboTy

INeKTPOUHCTPYMeHTa. B cnyyae obHapyxeHus

HeUCnpaBHOCTH, He06X0AUMO BbINONHUTL PeMOHT

INEKTPOUHCTPYMEHTA. [IpUyUHOL MHO2UX HECYACMHBIX Cyydes

A8n9emca HenpogeccuoHanbHelli CnNoco6 8biN0NHEHUA

MexHUYecKk020yx00a.

Peywmit MHCTPYMEHT JoMmKeH 6bITb OCTPbIM W YUCTBIM.

(oomsemcmaytowjee codepxaHue U yxod 3a 0CMpeIMU KpOMKAMU

DeXylje20 UHCMPYMEHMA CHUXaem 8eposMmHOCMb 3aUemMeHUs U

ynpoujaem 06CTyxugaue.

X) INEKTPONUHCTPYMEHT, OCHaLLeHWe, paboune UHCTPYMEHTbI N

T. . HEOGXO/AUMO NPUMEHATD B COOTBETCTBUM C HACTOALL eI

MHCTPYKLMeii, yuuTbiBas paboume ycnoBua u Bup

BbINONHAEMO paboTbl. [[pumeHeHue 3eKmpouHcmMpymMeHma e

N0 HA3HAYEHUI0 MOXem Npusecmu K onacHbIM CUmyayusm.

Mlpu HU3Koil TemnepaType unu nocne ANUTENbHOTO

nepepbiBa B JKCMNyaTauuu peKOMeHAYeTcA BKAlOYeHue

3NEeKTPONHCTPYMEHTa 6e3 Harpy3Kkn Ha HeCKONbKO MUHYT C

Lienblo pacnpepeneHus C(Maskiu B MeXxaHU3Me npuBopa.

1) [INA YMCTKN dNEKTPOMHCTPYMEHTa NPUMEHATb MATKYI0,
BNAXHYI0 (He MOKpylo) TpANKY U mbino. He npumenaTb
GeH3uHa, pacTBopuTeneii U APYrUX CPeACTB, MOTYWUX
NoBPeANTD YCTPOIICTBO.

i1) INEKTPOMHCTPYMEHT U1elyeT XpaHUTb/ TPaHCNOPTHPOBaTD,
y6euBIINCb, YTO BCe €ro MOABIMKHbIE d/1eMEeHTbl
3a06M0KMPOBaHbl W 3aluiieHbl 0T Pa36mokupoBKu npu
NOMOLYM OPUTHHAMbHBIX NEMEHTOB, NpefHa3HAYeHHbIX
DNA3Tol Lenu.

K) NeKTPOMHCTPYMEHT AOMKEH XPAHUTbCA B CYXOM MecTe U
6bITb 3aLMILEHHBIM OT NbINM M NPOHUKAHNA BNAru.

1) TpaHCNOPTUPOBKY 3NEKTPOMHCTPYMeHTa Heo6Xxoaumo
BbINONIHATb B OPUTMHANbHOI yNaKoBKe, 3aluiLaloweil oT
MeXaHUyYecKUX NOBpeXAeHUN.

NPEAYNPEXXAEHUE! 06wme npepynpexpaenus,
Kacawowmeca 6GesonacHocTM mpu 3KcnnyaTauuu
MHCTPYMeHTa.

LLH

»

PemoHT:

a) PeMOHT dneKTpoMHCTpyMeHTa HeobGxoaumo nopyuatb
MCKNIOYUTENbHO KBanuduUMpoOBaHHOMY nuuy,
ucnonb3yiolemy ToNbKO OPUrMHaNbHbIE 3amacHble YacTu.
3mo 2apanmupyem Ge3onacHocme danbHeliwel kcnayamayuu
IeKMpPOUHCMpyMeHma.

6) Ecnn HeoTcoepnHAeMblil Kabenb dneKTponuTaHua
NoBPeX/AEH, OH OMKeH ObITb 3aMeHEH Ha NpeaNpUATUN-



U3roTosutene wan cneuyuanusvpoBaHHOM peMOHTHOM
npeanpuaTiu, nu6o KBalWI¢VII.WIpoBaHHbIM nvuom, uto
No3BoNUT U36exaTb onacHoCTH.

MPEQYNPEXAEHUE!

Bo Bpema paboTbl C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM CliepyeT

06A3aTenbHO C06MI0AATH OCHOBHbIE Mepbl Ge30macHoCTH
npu pabote, uTo6bl M36exaTb B3pbIBA, MOXapa, MopaxeHns
INEKTPUYECKVIM TOKOM, W11 MEXaHUECKOi TPaBMbl.

NPEQYNPEXAEHUE! HACTOJIbHAA LIUPKYNAPHAA
NUNA, npepynpexaennsa, Kacawowmeca TeXHUKK
6e3onacHocTu

NupuBnayanbHas 6e3onacHocTb:
a) Hencnonb3oBartb NoBpeXAEHHbIX UK feOPMUPOBAHHDBIX
NUNBHDIX ANCKOB.
6) 3ameHNTb BKNaAbILL B OTBEPCTUM CTONA, €Y OH U3HOLLEH.
B) (nepuTb, YTOGbI BbIGPaHHbIA NUABHBIA AUCK
C00TBETCTBOBAJl pa3pe3aemMomy mMaTepuany.
Mpn He06XOAMMOCTM NPUMEHATbL COOTBETCTBYlOLNE
CpeACTBa MHANBUAYaNbHON 3alNTbI:
- (Pe/CTBA 3aLLMTbI CTYXa C LIETIbK CHIXKEHUA PUCKa NOTepU Glyxa,
- 3aWWNTHYI0 MacKy (pecrupaTop) C Lenblo CHNKEHUA OMacHOCTU
BAbIXaH!s BPEAHOI NbiK,
- 3alUMTHbIE pyKaBULbl, €CTW BPALLAETCA MUAbHBIA AUCK 1
BbINONHAETCA PaboTa C LLIePOXOBATHIM MaTepuanom.
MpucoeanHUTb Ha BpeMA pe3Kn LMPKYAAPHYlo nuay K
nbineynasnuBaiollemy ycrpoiictay. 06cnyxuBaiowemy nuny
HeobXxoZUmo CoobLMTb 0 GaKTopax, BANAKOLMX Ha BO3AeiCTBIE
NbiAK, Hanp. obpabaTbiBaemoro Matepuana, OH JOMKeH 3HaTb
MECTHbIe NPEANMCaHNA, KacaloLLyecs MCTOUHUKOB BbIOPOCa NbIaN 1
NbINeYNaBNMBaHUA, a TaKKe [OMKEH Hapnexalum 06pazom
Pa3MeCTUTb MOKPBILLKW/LUTbI/MeCTa CCbiNaHus.
He ucnonb3oBatb nubHbIX ANCKOB M3 bbicTpopexyLuei cranu (HS).
He ucnonb3oBatb NUAbHLIX ANCKOB, NPeAHA3HAYEHHbIX ANA MeTana
WM KaMHA.
Y(TaHaBnMBaTb TONMbKO OCTpble MINbHblE JUCKM, HAXOAALMECA B
LEaNbHOM COCTOAHIM; MMeEloLLYe TPELLMHbI MW OTHYTbIe CeslyeT
HemeZN1eHHO 3aMeHUTb HOBBIMU.
TpoBepuTb 3aKpenNEH In HaZNEXaLMM 06pa3om NUbHbIN AUCK
BPALLAETCA M OH B MPABIIBHOM HanpaBNEeHMH.
Hu B Koem a1yyae He NPUMEHATD ANA KpenneHUA NUIbHOTo
AUCKa NOBPeXAEHHbIX UNU HECOOTBETCTBYIOWMUX
NOAKNAA0K UM BUHTOB.
Moaknaaku u kpenAawme BUHTbI GbINM CMeLnanbHo
3aMpoeKTUPOBaHbI ANA LMPKYNAPHOI NuMbl, uTobbl 06ecneunTb
ONTUMANbHYI0 €€ PaboTy 11 6e30MacHOCTb IKCMTyaTaLM.
PeKomeHzyeTcs, uTo6bl TONKaTeNb U HaNpaBnAoLLMe, KOTAA OHU He
1CNONb3YH0TCA, BCEria XPaHUNCh BMeCTe C LIMpKYNAPHOI Nunoit
NPEAYNPEXXAEHUE! CnepyeT npumeHATb TONbKb
NUAbHbIE ANCKU, PeKOMeHAYyeMmble
Npou3BOAUTENEM, COOTBETCTBYIOLYME CTAHAAPTY
EN847-1.
Tpu 3ameHe NUIbHOTO JCKA HEOOXOANMO CEAWTD, UT0bbI LUMPUHA
NpoNKna, BbIPe3aHHOr0 AMCKOM, 6binia He MeHbLLE TONLUMHbI MUIbHOTO
LNCK3, KOTOPasA B CBOK 0Uepesb AOMKHA ObITb He 60Mblue TONLMHbI
PaCKNMHUBAILLEr0 HOXA.
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NPEAYNPEXXAEHUE! HACTONIbHAA LIMPKYNAPHAA
NMWIA, npepynpexpaenns, Kacalowmeca TEXHUKN
6e3onacHocTn

Be3onacHoctb paor:

a) (nepyeT NpuMeHATb TONKaTeNM W MpUXBaT MpU nepemeLLeHin
00pabaTbiBaEMOro dnemMeHTa MIAMO MUIbHOTO AUCKA.

6) CnepyeT NPUMEHATb PaCKNMHNBAOLLMI HOX U KOPPEKTUPOBATD €ro
YCTaHOBKY.

B) (nepyeT NPUMEHATb BEPXHMIA 3aLLNTHBIA KOXYX NUIbHOTO JINCKA 1
KOPPEKTUPOBATb €ro yCTaHOBKY.

r) He pekomeHZyeTcA BbINONHATL Bbipe3aHue NMponuna v OTBOA
00pabaTbiBaeMOro nemMeHTa U3-Moj NUAbHOTO ANCKa, pasge uTo
HaJ} CTONOM NUNbHOTO INCKA B KAUECTBE,, TYHHENbHOr0” 3aLUNTHOrO
KOXYyXa NPUMEHAETCA COOTBETCTBYIOLLIAIA 3aLLUTHBII KOXKYX.

) HenpumeHATL Nun anA BbINONHEHWA Lweneii (TOpMOXKeHNe B LLenH).

e) MpuMeHATb TONbKO Takue NUAbHble AUCKW, ANA KOTOPbIX
MaKcMManbHad, JONYCTMMaA uactoTa BPALUEHUA ANA AAHHOTO
maTepuana He OyZeT MeHblue, YeM MaKCMManbHas YactoTa
BPALLEHUA LUNMHAENA LMPKYNAPHON NUNbI.

X) (nepyeT NpuMeHATb COOTBETCTBYHOLUMIA PACKIMHUBAIOLMI HOX,
npucnocobneHHblii AnA NpUMeHAEMOiA NUAbI. PacknuHMBaloLwmii
HOX JOMKeH ObITb TonLe Kopnyca (MONOTHA) NUAbI, HO TOHbLLE,
LUIMPMHbI Pa3B0a 3y6bes bl

3) OTperynupoBaTb packNMHUBAWLNI HOX B COOTBETCTBUN C
onucaHneM, CoAepXallMMcaA B HACTOAWLEA MHCTPYKLMU no
06cnyxvBaHuIo. B pe3ynbTate HenpasunbHoii yCTaHOBKM, NN0Xoii
MO3VLIM, OTCYTCTBUA YCTAHOBKY M0 MHUIN PACKINHUBAILLMI HOX
MOXET 0Ka3aTbCA HeIQGEKTUBHbIM ANA NpefoTBpaLLeHUs
06paTHOroyAapa nunbl.

n) He 3kcnnyaTupoBaThb WMPKYNAPHYK MUY C U3OTHYTbIM
PaCKNMHYBAKLLMM HOXOM.

BHUMAHUE! Mpumenatb ycTpoiicTBa Ana 0TCoCa
nbinu! Eciv npousBoauTenb NpeaycMoTpen ycTpoiicTeo
JNA 0TCOCA NNV UK c6OPa NMbIAK, CefiyeT NPoBepHTb 1X
MpUCoeNHERe I NPaBUIbHOCTb YCTaHOBKN.

NPEAYNPEXAEHUE! Heo6xopumo npumeHATb

3alyuTHoe cHapskeHue. Heo6xoaumo o6s3atenbHo

pa6oTaTb CNPOTMBONbINLHBIMM pecnUpaTopamu.
KoHTaKT uni BabIxaHWe Nbiny, BO3HUKaloLLeli Npu pe3Ke NpeCTaBnset
OMaCHOCTb ANA 30POBbA NONb30BATENA MW APYTIX, HAXOAALMXCA
BOMM3M MWL, LA 3aL4WTbI OT NN U MCNApeHIii CNefyeT NPUMEHATD
NpOTUBONbINbHbIN PecrupaTop 1 Mo3aboTuTca Takxke 0 be3onacHocTn
LPYTVX L, HAXOLALLUXCA B MECTE BbINOMHEHMA paboThl.

NPEAYNPEXXAEHWUE! HACTONbHAA LIUPKYNAPHAA
NMWIA, npepynpexpaeHns, Kacalowmecs TeXHUKK
6e3onacHocTu
TpaHcnopTHpoBKa U XpaHeHue:
a) pn nepemeleHnn LMPKYNAPHOI MUNbl CepyeT NpUMEHATb
TONbKO 060py/10BaHNe, Npe/iHa3HayeHHoe ANA TPAHCMOPTUPOBKY U
HU B KOEM Cllyyae He WCMONMb30BATb 3aLUMTHbIE KOXYXv ANA
nepeABIKEHNA 1 NePeHOCKN.
6) PekomeHayetca, uTobbl MpU TPaHCMOPTUPOBKE BEPXHAA YacTb
TIUNbHOTO NCKa ObiNa 3aLLMLLEHa, HaNp. 3aLLUTHBIM KOXYXOM.
NPEAYNPEXAEHUE! HactronbHasa umpkynapuas
nuna, npepynpexaeHns, Kacalowueca TeXHUKM
6e3onacHocTu



TeXHnYecKuil yXo[ U pEMOHT:

a) 06cnyxuBalownii nuny JomkeH 6bITb NpOMH(OPMUPOBAH 06
YCNOBYAX, BAVAIOLLMX HA IMUCCUIO LUYMa (Hanp. NunbHble ANCKH
3anpoeKkTUpOBaHbl Tak, uTobbl 0b6ecneynTb CHUXeHMe
ICMYCKAeMOro LUyMa Npu MPaBUnbHOM TEXHUYECKOM YXOAe 3a
MUNbHBIM AUCKOM 1 MPKYNAPHOI NUNOiA).

6) PekomenayeTca HemeaneHHo coobiwatb 06 0BGHapyXeHHbIX
HeNCNpaBHOCTAX LVPKYNAPHOA MNbl, 3aLUNTHBIX KOXYXOB WM
MUANbHbIX NCKOB.

HA3HAYEHWE YCTPOWCTBA:

Jluckoaa nuna npefiHasHaueHa ANA Pe3Ku ApPeBecUHbl U
WCKYCCTBEHHbIX PeBECHbIX MaTepvanoB. YCTPOIiCTBO He MPUroAHo ANA
TPOU3BOACTBEHHBIX Lieneid.

He npumeHATb Nunbl He Mo Ha3HaueHuio. MpumeHeHe LMPKynApHoii
MUbI ANA MHbIX PaboT, Yem NpefyCMOTPEHO, MOXET MpUBeCTU K
OMacHoi cuTyaLyu.

3anpelleHo NPUMEHATDb LMPKYNAPHYI0 NUNY ANA pe3ku, WandoBKu
meTanna uau kamua. LupkynapHaa nuna npefiHasHaueHa Ana
NpAMONNHeliHoIi pe3Kku. He npurogHa AnA BbINONHEHNA KPUBOANHeIA-
Horope3a.

HactonbHas uupkynapHas nuna npegHasHayeHa ana NpofonbHoi u
nonepeyHoii (Tonbko ¢ nonepeyHoil HanpasAAlolLeld) pacnunoBKY
MATKOIA CyXoii peBeCvHbI KaXAO0ro TUNA, COOTBETCTBEHHO BENUUUHE
YCTpOlicTBa.

MpumeHenne no Ha3HaueHnio o3HavaeT cobniopeHue
yKa3aHuii No TexHuKe 6e3onacHoCTy, a TaKke UHCTPYKLMI No
MOHTaXy M SKCNyaTaLuK, COAEPIKALLUXCA B MHCTPYKLUKN MO
o6cnyxuBanmio. Jluua, obcnyxuBamLme yCrpoiicTeo u
BbINONHAIOLEE YXO/} 32 HUM, JOMKHBI 03HAKOMUTBCA ¢ STUMM
yKa3aHuAMK, HeoO6X0AMMO TaKke 06BACHUTD UM, Kakue
BO3MOXKHbI OIACHOCTH NPUITOM.

Kpome Toro, Heo6xoaumo MakcumanbHo ctporo cobniopatb
DeilcTBylOWMe NpaBuna No NpefoTBPALUEHNI0 HECYACTHBIX
anyyaeB (TexHuKa 6e3onacHocTh).

Heo6xopumo cobniopatb ocTanbHble o6wWue NPUHLUNBI W
npasuna B 06nacTu MeAMLMHbI TPYAA W TEXHUKK
GesonacHocTu.

BHUMAHMUE: He nodeepzame 3nekmpouHcmpymeHmol
8030elicmeuI0 000 UM 8/AXHbIX y(108UIl.

Kaxzoe npumeHeHue WMPKYNAPHOI MuMbl, HECOOTBETCTBYHLUee
yKa3aHHOMY Bblllie Ha3HaueHuio, 3anpelueHo v BeA€T K notepe
rapaHTU U OTCYTCTBMIO OTBETCTBEHHOCTU MPOM3BOAWTENA 3a
BO3HVKLUMIi B pe3ynbTaTe 370ro yiuiepo.

Kakue-nu6o moandukauum yctpoiicTa, BbIMONHEHHbIE
nonb30BaTenem, 0CBOOOKAAIOT MPOU3BOAUTENA OT OTBETCTBEHHOCTH
33 MOBPEeXAeHUA W yuiepd, NpUYMHEHHbI nonb3oBaTento U
OKpyXatoLLeii cpese.

MpaBunbHaa Kcnnyatauna LMPKYNAPHOA MUAbI Kacaetca Takxke
TeXHUYECKOro yxoaa, CknaMpoBaHWA, TPaHCMOPTUPOBKI 1 PEMOHTA.
PeMOHT 3neKTpONMAbI MOXET BbIMONHATLCA TONbKO B OMPeAeNn&HHbIX
NPOU3BOANTENEM CePBUCHDIX MyHKTX. YCTPOIACTBA € NUTaHUEM OT ceTn
AOMKHbI PEMOHTUPOBATLCA MCKMIOUMTENbHO NNLAMK, UMEIOLMMI
COOTBETCTBYHLLMIA LOMYCK.

Jlaxe npumeHAa yCTPOCTBO NO Ha3HaYeHMio, HeNb3f MOAHOCTbIO
UCKNIOYNT ONpenenéHHbIX GakTopoB 0CTaTouHOro pucka. C yuétom
KOHCTPYKLMY MaLLMHBI MOTYT UMETb MECTo CielyIoLLie ONacHOCTH:
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[IpUKOCHOBEHME K MUABHOMY JUCKY B He3aLMILEHHOIA 06macTh
LVIPKYAAPHON NUAbI.

lonanaHue Ha BpaLLAIOLLNIACA MIUNBHDIA AUCK (pe3aHad paHa).
Ot6pacbiBaHie 06pabaTbiBaeMOoro npeAMeTa Ui ero yactu.
Tpeckatue / nonOMKa NNbHOO AUCKA.

Bbl6poc AedeKTHbIX yacTeil MUNBHOTO AMCKA, YMPOUYHEHHBIX
NNACTUHKaMIn U3 TBEPAOTO CMNaBa.

YXyAweHue cnyxa B pesynbTaTe HempuMeHeHus Tpebyembix
CPeACTB 3alLNThI CyXa.

BpeaHoe AnA 310poBbA BbiAeNeHMe ApeBECHOl MbliN B Clyuae
BbINONIHEHA PabOT B 3aKPLITOM MOMeLLEHIN.

YcTpoilcTBO He NpefiHa3HaueHo ANA NpodeccuoHanbHoro,
pemecneHHOro AU NPOMBIWIEHHOT0 NPUMEHeHUA.
FapaHTHilHbIil 1OTOBOP He AEACTBUTENEH, €UIN YCTPONCTBO
NPUMEHANOCb HA PeMeCieHHbIX, MPOMbIWEHHbIX Npej-
NPUATUAX UAU NPEANPUATUAX CNOA0GHOI AeATENbHOCTBIO.

COCTABKOMNJIEKTA:

 HactonbHas uMpKynapHas nuna- 1.

« [lapannenbHas HanpaBnAtowWas - 1wT.

« Pyukn gna ¢mkcaumu napannenbHoil HanpasnAiLei, ¢
MOAKNaAKaMK -2 LT,
YrnoBas HanpasnAoLwas -1wt.
MunbHbiiiauck @200x 2,4mm x@16(24T)-1wr.
Tonkatens-1wr.
« Kntou ana dukcauum wnuxpena -1wr.
Knioy HaknpHOI WecTurpanHblii-1wr.
 WMHcTpyKuma no obcnyxvsanmio- 1wr.
« [apaHTuitHaskapta- 1wr.

KOHCTPYKUMAMALUNHDI:
HactonbHaa uupkynApHasa nuna umeeT nepBbli Knacc
IMNEKTPUYECKOI 3aLuTbl (YCTPOICTBA ITOTO Knacca AOMKHbI
6bITb 3a3eMneHbl) U NPUBOAUTCA B ABUMKEHUE 0AHO(DA3HBIM
JNeKTpopABUraTenem.
Koncmpykyus nuneinokasananapuc. A, B, G D, Evacmp. 2-3:
Puc.A: 1. PykoATka nogbéma 1 onyckaHua NUNbHOTO AUCKA
. llikana yrna kocoro pacnuna
. Pyuka uKcaumn yrna kocoro pacnuna
. Bkniouatens
. PyKoaTka ycTaHOBKM yrna HaknoHa NUIbHOrO Ancka
. BMHTbI ¢ nnacTmaccoBoii pyukoi AnA Kpennenusa
napannenbHoii HanpasnALLel
. OnopHaA nnaHka
. [lapannenbHas HanpaenalolLas
. ILIkana ycraHoBKM WupMHbI Nponuna
10. Hanpasnstowas Ans peski nog yraom (45)
11. Cron pabounit
12. TloABIKHBIIA 3aLLUTHDIA KOXYX
13. boK0BOIA 3aLUMTHDI KOXYX
14. Bknagpiww pabouero crona
15. Tonkatenb
16. HuxXHWIA 3aLLUTHBIA SNEMEHT MUAbHOTO ANCKA
17. NunbHbIi AnucK
18. MNpuxvMHO# GnaHeL BHewHWit
19. Taiika kpenawas
Puc.B:  20. Ctpenkv HanpaBneHya BpalLieHna NUIbHOTO AUCKa
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21. PacknuHuBatownii HOX

22. llikana rny6uHbl nponuna

23.Knioy ana Gukcaumum wnuxpena

24.Kntoy HaKNAHOI LWeCTUrPaHHbIii

25. 0TBepCTUA ANA YCTAHOBKN NUNbI

26. BUHTbI KpenneHua HIXKHero Koxyxa

27.0nopbl 4715 HAMATbIBaHNA Kabens NeKTponuTaHusa

28. MNpucoesuHUTENbHbIA NaTPy6OK ANA 0TCACbIBAKLLEro
YCTPOIACTBa

29.Talika KpenneHua 3alLUTHOrO KoXyxa

30. [lBuratens

31. Kabenb anektponuTaHua

Puc. C:

Puc.D:

TEXHWYECKWE TAPAMETPbI:

HE00XOAMMO CNeANTb 33 BO3MOXHBIM HanMuMeM NOCTOPOHHMUX
NeMeHTOB - FBO3 /e, LLypynoBnT. M.

B YcTaHoBKa napannenbHoi HanpaBnAowwei

BHUMAHME! [Tpexcde yem npucmynume K Kakum-au6o pabomam no
mexHuyeckoMy yxody, U3MeHeHUK) OCHAWeHUA U MOHMAaxy
yupkynaprol nunel Heobxodumo y6edumca, ymo kabenb
anekmponumanus (31) yupkynapHol numel omcoeduHén om
UCMOYHUKA NUMAHUS.

MapannenbHas HanpaenloLLas (8) MoXeT bbiTb yCTaHOBNEHA € 06€ux
CTOpoH pabouerocrona (11).

 YcTaHoBUTb pyuki duKcaLMM napannenbHoii HanpasnatoLeil (6) v
MOAKNaAKM Ha HanpaBnAtoLLyo (8).

* BpBuHyTb KpenneHue HanpasnAwLeli B OMOPHYlo MAaHKy (7)

* YcTaHOBUTb HanpasnAloLylo B COOTBETCTBUM C paboyumm
Tpe6oBaHNAMM 1 3aBUHTUTL GUKCUpYIoLLe PyyKH (6).
HanpaenaioLuas umeet ABe BeayLume ONOpHble MoBepxHocTH (Gonee
HU3KYI0 - a, 1t 6onee BbiCoKyo - b) (puc. €). B 3aBUCMMOCTY OT TOLLMHBI
pa3pe3aemoro MaTepuana HeobXoAMMO COOTBETCTBYIOLLIMM 06pa3om
3aKpenuTb HanpasAAloLLlylo. [1nA 3Toro Heo6XoAMMO:

« 0cnabutb pyukn GuKcauuu napannenbHoil Hanpaenaioleit (6) u
BbIABIHYTb HaNpaBAALLYHo (8) 13 0NopHOIi MnaHKm (7).

« [loBepHyTb Hanpasnaiowylo (8) cooTBeTCTBylOWMM 06pasom 1

BHUMAHUE: Ymober npedomepamums 3aujeMieHue
06pabameigaeMozo Mamepuand, HanpasnAWAsa 00mXHA Gbimb

NI0CKOCMU NUTBHO20 OUCKA. ﬂﬂﬂ moeo

10AroTOBKA K PABOTE:

PacnakoBaTb HaCToNbHYI0 LPKYNAPHYIO MANY M NPOBEPUTD OTCYTCTBUE
BO3MOXHBIX MOBPEXAEHUiT BO BpeMA TPaHCMOPTUPOBKU.

MawmHa HaxoAUTCA MONHOCTbIO B COOPAHHOM COCTOAHMM 3a
UCKNI0YeHeM NapanieNbHoii HanpaBnAoLLeil.

LiupkynapHyto nuny Heo6XoaMMO CTabUNbHO YCTaHOBUTD, NPUKPENUB
(TaLMOHAPHO BUHTaMKU K BepcTaky (pabouemy ctony) uan K
HenoJBWXHOI NOACTaBKe. [InA 3TOro UCNONb3YHTCA YCTaHOBOYHbIE
oTBepcTUA (25).

MpoBepuTb COCTOAHUE W KpenneHue ABINKYLIMXCA dNeMeHTOB
(MUNbHBIA AMCK W 3aWMTHBIA KoXyX). Bpawas nuny BpyuHyio
(wwTencenbHaA BUIKa AOMKHA ObITb M3BNEUYEHa 13 CETEBOIN PO3eTKN),
NPOBEPUTb OTCYTCTBIUE ONOKMPOBKM MeXaHW3Ma nepeayun NpuBoaa u
NPaBUIbHOCTb KpENMEHNA MUIBHOT0 ANCKA.

Tpexae yem NoAKIYUTL MALLMHY, YOEAUTBCA, 4TO NapameTpbl ceTi
TUTaHNA COOTBETCTBYIOT NapaMeTPam, yka3aHHbIM Ha LMTKe MaLLMHbI.
CeTb NUTaHuA, K KOTOPOI NOAKNIYAETCA LMPKYNAPHAA NNa, JOMKHA
6biTb 3alyweHa npegoxpakutenem 10 A. B ciyvae npumeHenus
YANMHUTeNei 3NeKTPONUTAHNA, OHN BOMKHDI IMETb CeYeHUe NPOBOAA
HeMeHee 1,5 MM’.

K npucoepuHutensHomy natpy6ky (28) HeobxoaMMo MOAKNKUMTL
0TCaCbIBaloLLee YCTPOICTBO, HANp. MPOMBILLNIEHHBIN MblNecoc.

B cnyuae pacnunoku yxe obpabaTbiBaBLlueiica ApeBecHbl,
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0653amenibHO Npogepamb e yCmaHosKy npu NOMouju
WwKkan Ong KOHMPONA pAccmosnus nuiel om Hanpaensiowed (9),
DasMeweHHblX Ha cmonewruye paboyezo cmona. [enenus wkan
UCNONb3ylomca makxe 0N CYUMbIBAHUA YCMAHOBAEHHOU WUPUHbI
Dpesku.

B cnyvae ycraHoBKN HanpaBnAtLLeid ¢ Apyroii CTOpoHbl pabouero
CTONa HeobX0AMMO NepecTaBuTb €& Ha NPOTUBOMONOXHYIO CTOPOHY
OMOPHO/ NNAHKIA U 3aKPENUTb.

HanpsxeHue nuTaHna HomuHanbHoe 230B paboueroctona (11).
YacToTa nuTaHMA HOMUHaNbHasA 50Ty

MoLuHoCTb HoMMHaNbHasA 800 Br

Yncno 06opoToB, 6e3 Harpy3ki 2950 06/MuH

Makc./MiH. uamerp nunbl 200 Mm

JlnameTp nocaziouHoro OTBEPCTUA MBI 16 Mm

TonLMHa NUALHOTO AUCKa 2,4mm

Makc. TonwwHa paspe3aemoro matepuana 45 Mm

Yron pesku 0°+45°

Pasmepbl crona 513 X 400 MM MOBTOPHO NPUKPENNTL K onopHoii nnaHke (7).
Knacc 0bopynoBanua |

Bec 16 kr o
YpoBeHb 3ByKoBOro AaBnenus (LpA) 99,2 nb(A) yt " o
YpoBeHb 38yK0BO#i MoLHOCTY (LWA) 109,6 4b(A)

YpoBeHb Bubpauum no cranaapty: EN 60745 <2,5m/s’

Ko duuueHT norpeluHoctin usmepenuii K=1,5m/c

B YcTaHOBKa/cMeHa nuabHOro AnCKa

MUNbHBIA NCK, KOTOPbIM OCHALLEHA LVPKYNAPHAA nuna, Moxer
NPUMEHATbCA B OONBLUIMHCTBE CyYaeB, OAHAKO ANA Cnewnduyeckux
paboT MOXHO MPUMEHATb NUIbHblE AUCKA C APYTUM KONMYECTBOM
3y6beB. UTo6bl 3aMeHUTb MUAbHDIA AUCK HE06X0AMMO:

* MakcumanbHo onycTuTb NuIbHbI AUCK, Bpawwas pykoatky (1)
BIIEBO.

 0cnabuthb KpenneHwe HKHEr0 3aLLNTHOTO KOXKYyXa MUIBHOTO ANCKA
(16), oTBMHUMBAA KpenAwe BUHTbI (26) U OTKMOHUTb 3aLLUTHbIN
KOXYX BBEpX.

o OTBMHTUTD raiiky (19), KpenAwyio MANbHbIA AUCK NPU NOMOLLM
HaKuaHoro Knioya (24), 6nokipya npi SToM Npyu NoMoLLy Knioua (23)
wnuHaens (puc. B).

BHUMAHME! [aiiky credyem epauwjame 6/1e80 8 coomeemcmauu ¢
HanpasneHueM 8paLjeHus NUIbHO20 OUCKd.

o CHATb BHewWHMit dnaHels (18) u nunbHbIA Auck (17), cauras ero
BHY3 CBHYTPeHHero ¢naHLa v LunuHaens.

TwaTenbHo OYNCTUTL NMOBEPXHOCTb MPUKMMHBIX QnaHLeB
YCTAHOBUTb HOBBIV NUbHbIN AMCK, BbINONHAA ONUCAHHbIE ONepaLuy B
NPOTUBONONOXKHOI NOCNEA0BATENBHOCTH.
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He o6pamums Ha NpasunbHOCMb HANpasseHus
8paWeHuA NUbHO20 JucKa (cvompu Hanpasaowue cmpenku (20) Ha
NUMbHOM OUCKe U HA 3AWUMHOM KOXYXe).

Mocne kaxpoii cMeHbl Ancka (17) HeobXoANUMO NPOBEPUTD YCTAaHOBKY
pacwennsiowero knuHa (21), NockonbKy B Cyyae HenpasunbHoil
YCTAHOBKM, MOXO NO3ULMW, OTCYTCTBUA YCTAHOBKM MO AMHUW
PACKNMHUBAIOLMA HOX MOXET 0Ka3aTb(A HeIDOEKTUBHLIM ANA
npeoTBpaLLEeRIA 06paTHOro yAapa (0TAauv) nunbl.

B YcTaHOBKa packNMHNBAIOLLEro HOXKa

BHUMAHME: PacknuHusarowuli Hox 3auuwjaem o6pabamoleaembili
npedmem om 3axeama 3y6eAmMu N6l U 0MOPACbIBAHUEM 8 CMOPOHY
onepamopa. PacknuHusanwuli HoOX 0093amenbHo 0osxeH Gbimb
ycmaroeneH 8o epema pabomel. [lpasunbHo ycmanosseHHbll
DACKNURUBALUL HOX D0MIKeH HAX00UMbCA HA 0OHOU IUHUL CNUbHbIM
QucKoM u Gbimb Ha paccmoaHuL 2-5 MM om Hezo.

«  [InANpaBWAbHOIT yCTaHOBKY PacKNMHMBAIOLLEro HoXa HeobX0AMMO
OTBUHTUTb KpenaLLylo railky (29) u cHATb awwuTHbIi Koxyx (12).
3aTem yCTpaHuTh BKNazbll pabouero crona (14), 0TBUHUMBAA WeCTb
KpensLLuX BUHTOB NPU NOMOLLM KpecToobpasHoii oe&pTKM Ph2.

« 0cnabutb iBa BUHTa a, KPenALLMX packNMHUBAKOLLMIA HOX (21) (cm.
puc.C), n YCTaHOBWUTb €ro Ha OAHOI IMHMM C NUAbHBIM AUcKoM (17).
YcTaHoBUTb 3330p BENMYMHON 2-5 MM MeXAy PacKnMHUBAKOLWMM
HOXOM W NMUNOA W 3aTAHYTb KpenAwue BUHTHI, QuKcMpys
PaCKNMHUBAOLLMI HOX B 3TOM NONOXKEHNM.

* YcTaHOBUTb Ha MecTo BKNagblw pabouero crona (14) u 3aTaHyTb
BCe KpenALLe BUHTbI.

BHUMAHME! Ecnu eknadbiw cmosa umeem nospexoeHus, ciedyem e2o
3amMeHUM®.

e Y(TaHOBUTb MOABMXHBIA 3aWUTHbIA KOXyX (12) Ha
packnuHuBatLLem Hoxe (21).

BHUMAHME! [aiika kpenneHus 3auumHo20 Koxyxa (29) domxHa bbimo
mak 3amaHyma, 4ymo6bl  N0OBUXHbIG 3awumueli Koxyx (12)
NOOHUMANICA NO Mepe nodayu Mamepuana K numsHoMmy Oucky u
8038pALLANICA 8 UCXOOHOE NOJIOXKEHUE NOCTIe €20 PACNUIKU.

PABOTA:

B BKnioyeHune/BbiKnoYeHne

LinpkynapHas nuna 3anyckaetca B paboTy nyTéM Haxatia 3enéHoii
KHonku «I» BKntouatens (4). Mpexae yem HauaTb NuneHve, cepyet
A0%AaTbcA, MOKa 6yaeT AOCTUTHYTa MaKCMManbHas CKOPOCTb
BPALLEHNA NUBHOTO ANCKA.

Yro6bl BBIKMIOUMTD LMPKYNAPHYIO MUY, CeAYeT HaxaTb KpacHyko
KHOMKY «0» BKntouatens (4).

BHUMAHME! [locne kaxdozo u3meHeHUs yCmaHoBOK pexomeHdyemca
8bINOHUMb NPOBHYI0 Pe3Ky C Uesblo NpoBepKU YCmMaHOBNEHHbIX
Pasmepos.

B YcraHoBKa rny6uHbI nponuna

Bpavwatb pykoATKy AnA nogbéma v onyckanua nunbHoro aucka (1)
BNPaBO ANA YBeNWYeHUA TNyOUHbI Mponuna unu BneBo AnA
yMeHbLLeHNA ry6uHbI nponiuna.

YcTaHoBNeHHoe 3HaueHue by/eT yKka3aHo Ha LKane ry6uHbl nponuna
(22), umetoLuelica Ha packnuHmBalolLem Hoxe (21) (puc. B).
LiupkynapHas nuna JomkHa GbiTb pa3melleHa Tak, ytobbl camas
BbICOKAA TOYKA MUIbHOTO ANCKA HEMHOrO BbICTynana Haj
TNOBEPXHOCTbI0 Pa3pe3aemMoro Matepuana.
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B BbinonHeHne NpofloNbHOi pacnunoBKu

MpofonbHad pacnnoBKa 3akiiouaeTca B pa3pe3aHui MaTepuana Ha
COOTBETCTBYHOLLIYHO LUMPUHY 10 BCeVi ero AMHe.

 YCTaHoBUTb MapannenbHylo Hanpaensiowyio (8) npu momotuym
WKanbI (9) Ha COOTBETCTBYIOLLLYIO LUMPYHY PE3KI.

* Ynoxutb obpabaTbiBaemblil NpeAmeT Ha pabouem cTone nepes
3aLLUTHBIM KOXKYXOM.

« TloAHATb N ONYCTUTb NUAbHBIA AUCK, BpaLLaA pyKoATKY (1) Tak,
yToObl BepxHWe 3y6bA NWNbl BbICTYManM MpUM. Ha 5 MM Haj
T0BEPXHOCTbI0 00pabaTbiBaeMoro nemeHTa.

YKA3AHUE: Y6eoumcs, umo 3awumnbii Koxyx (12) Haxodumcs 8
Hadnexauwjem nosoxeHuu. Bo epema pesku oH o/mxeH npuneeams K
paspesaeMomy 1emeHmy.

* 3anycTuTb LMPKYNApHYIo Ny B paboTy u 40X AaTbCA, Noka He byaeT
JAOCTUTHYTa MaKCManbHaA YacToTa BpaLLeHA MNbHOT0 ANCKa.

« MpuxaTb MaTepuan K Hanpasnawueii (8) u paBHOMepHo
nepemelatb B HanpaBneHM MUAbHOTO AUCKA A0 KOHLA
packnuHuBatoLLero Hoxa (21) (korsa matepuan byzeT oueHb 6au3Ko
[0 UAbHOTO AUCKa, CNIelyeT UCoNb30BaTb ToNkaTeNb (15)).

* BbIKNIoUNTb INEKTPOUHCTPYMEHT.

« OTpe3aHHblii MaTepran JOMKeH 0CTaBaTbCA Ha paboyem cTone, noka
TUNbHbI ANCK NONHOCTHHO HE 0CTAHOBHTCA.

BHUMAHMUE! [Inunxeie paspesaemeie npedmemsl ciedyem
npedoxpaHuUmb Ha KoHYe om nadexus! (Hanp. npu nomowu cmoliku).

m Pa3pe3aHne ManbIX KycKoB MaTepuana

* Y(TaHoBUTb NapanneNbHylo HanpaenAloLLyto (8) Ha co0TBETCTBYIO-
LLYI0 LUMPUHY PE3KM.

» Matepuan, onupatowuiica Ha Hanpasnswwyo (8), cepyer
npoTankuBaTh 06eVMM pyKamu B HanpaBneHnu NNbHoro Ancka. Koraa
matepuan byner B 6e3nocpeaCcTBEHHOI 6AM30CTY K MNBbHOMY AUCKY
(17), obasatenbHo cnedyeT nonb3oBatbcA TonkaTenem (15) ana
nepemelLeHis Matepuana unn NpuMeHUTb JONONHUTENbHbIA KyCOK
[APeBeCHbI 4A NPUKAMAHNA Pa3pe3aemoro Matepuana k nbHoOMy
AVICKY.

« 06A3aTenbHo nepemeLLaTb MaTepuan A0 KOHLA packinHUBatLLEro
HoXa (21).

* B npouecce paspesaHusa KOpOTKMX W Y3KMX KycKOB MaTepuana
TonKatenb (15) cnefyeT NpUMeHATL CCAMOT0 Hayana pesku.

B YcTaHOBKa yrna pesku npy BbINONHEHUN KOCOro pe3a
BHUMAHMUE: Bo epema ebinonHeHus Kocoeo pe3a cnedyem
UCN0MIb308aMb NAPANTIENbHYI0 HANPABAIOWYIO (8).

* 0cnabutb pykoATKm, GukcupytoLwve yron kocoro pacnuna (3) c obeunx
CTOPOH LMPKYNAPHOI NUANbI.

* Bpalwatb pyKoATKY YCTaHOBKY Yrria HaknoHa nunbHoro aucka (5),
noKa ykasaTenb LWKanbl yrna KoCOro pacnuna He nokaxet
HeoOX0AMMOe 3HaueHue YIMa Ha LuKane yrma Kocoro pacnuna (2)
(puc.E).

* 3aduKcupoBaTb yCTaHOBMEHHbIT yron KOCoro pacnuna, 3aBuHuNBas
uKcvpytoLLme pyuki (3) cobenx CTOPOH LMpKYNAPHON NNbI.

* YcTaHoBUTb NapannenbHyio HanpasnAioLLyio (8) B cOOTBETCTBUM ¢
Tpebyemoii LNpUHOIi pe3ku.

m Peskanopyrnom45°c yrnoBoii HanpaensaoLyei

BHUMAHME: Bo 8pems pesku cnpumereHuem y2niooli Hanpasnaioujeli
oredyem 06A3amenibHO LCN0b308aMb NAPANNIENbHYI0 HANPABAAI-
wyto.



* BcraButb yrnosyw Hanpasnsiowyo (10) B napannenbyio
Hanpasnsiowyio (8) (puc. A).

* Y(TaHOBUTb NapanneNbHylo HanpasnAioLLyto (8) Ha CO0TBETCTBYIO-
LLylo LUMPUHY Pe3KM 1 3ahMKC1poBaTb GUKCUPYIOLLMMY pyuKamu (3) ¢
06011X CTOPOH LMPKYNAPHOI MBI,

* Pa3mectutb MaTepuan ByrnoBoii Hanpasndioueii (10).

* BxntoumTb LMpKYNAPHYI0 NUNy 1 NOCTE AOCTUMXEHNA MAKCMManbHOI
YacToTbl BpALlEHNA MUNbHOTO AUCKA NepeABUTaTb YrNOBYH
Hanpagnaioluyto (10) BMecTe ¢ MaTepuanom BpoNb napannenbHoil
7HanpasnAtoLLeil (8) B HanpaBneHnu nunbHoro Ancka (17).

* [locne 3aBepLueHwsA pe3Ki BIKIIOYUTD LUPKYAAPHYH NUAY.

0COBbIEYKA3AHNA, KACAKOLYMECA PACTTUITUBAHNA:

Tpy BbINONHEHN BCeX BIAOB Pe3Ki ClleflyeT yOeAnTbCA B Hauane, He
CONpUKacaeTca NI MUNbHbIA ANCK Ha Kakom-nnbo dTame paboTbl ¢
KaKoii-nubo HanpasnAlowedi M ¢ Mo6bIM ApYrUM dneMeHTOM
YCTPOIACTBA.

MunbHble Anckn CnepyeT NpedoxpaHATb OT nafeHui v yaapos. He
CnepyeT nopiBepraTh MMbI AeiicTBINI0 6OKOBbIX . PacknuHyBatoLLii
HOX JOMKEH HAXOAUTCA Ha OAHOI NMHUN C MANbHBIM AUCKOM, 4TOObI
npefoTBPaTUTL 6NOKNPOBKY 06pabaTbiBaemoro snemenTa. He
00pabatbiBaTh UCKPUBNEHHDIX (MOKOPOOAEHHbIX) 00pabaTbiBaeMbix
npenmeToB. 06pabaTbiBaemblii npeAiMeT 06A3aTeNbHO 0MKeH UMeTb
npAMOii Kpail, 4T00bl MOXHO 6bIN0 MPUCTABHUTD €ro K napannenbHoit
Hanpasnsloweil. TonkaTenb BCerpa AOMKEH XpaHUTbCA Ha
NeKTPOUHCTPYMeHTe. He NpUMeEHATb INEKTPOMHCTPYMeHTa AnA
CTPOTaHNA LUNaHT0yTOB, PUGMEHA NN BLIMONHEHIA XenoOKoB.

u [lo3uuya onepatopa

He cneiyeT HaxoAUTCA Ha O/HOI IMHUY C NNOCKOCTBIO MUNBHOTO AUCKA
cnepean 3NeKTPOMHCTPYMeHTa. Heobxoaumo Bcerfa HaxopuTca B
nonoxeHnn Heckonbko cboky. Takum obpasom Teno onepatopa byaet
BHE NPe/jenoB BO3MOXHOr0 0Tbpoca.

PyKu, nanbLibl v nneuy JoMKHbI HaXOAUTCA Ha 6€30MacHOM paccToAHNN
0T BpaLyalLLeroca NUAbHOTO Aucka. Mpu 3ToM HeobX0AUMO
cobnioaath UepytoLLme ykasaHus:

- 06pabatbiBaemblii npeAMeT AOMKeH HAABKHO yAepXUBATbCA
0beviMm pyKkamu 1 POYHO NPUKIMATBCA k pabouemy cTony npu paboTe
6e3 HanpaBnAloLLeii.

- [InA 06paboTKy Y3KMX 3NeMEHTOB 1 ANA KOCOIi pe3Ku No BepTuKanu
uleflyeT o6A3aTeNbHO MCNONb30BaTh Mpunaraemblii Tonkatens
napannenbHyto HanpaBnAoLLYHo.

m [IpoBepKa u ocyLiecTBNEHNe 0CHOBHBIX YCTaHOBOK

YYro6bl 06ecneymnTb TOUHOCTb pe3K, Heo6XOAMMO MOCTE UHTEHCUBHOTO
noNb30BaHUA NPOBEPUTb, a B Cyyae HeobXoaUMOCTI MonpasuTh
OCHOBHbIe YCTAHOBKI 3NIEKTPOMHCTPYMeHTa. [ind 3Toro Heobxoaum

OMbIT1 COOTBETCTBYHOLLME CNELNANN3NPOBAHHDIE UHCTPYMEHTbI.

TEXHUYECKUIT YXOL, CKITAZUPOBAHUE U TPAHCITOPTHPOBKA:

u TexHnyeckuit yxon

BHUMAHME! Vi38neub 8unky Kabens snexmponumanus u3 cemegoli
po3emKu.

CopepxaHie YCTPOIICTBA 1 BEHTUNALMOHHDIX Weneii ABuratend (30) B
YKCTOTe rapaHTUPyeT NpaBubHYH 1 6e3onacHyto paboty.

PerynApHo ycTpaHATb C MalmHbl MbiNb U 3arpA3HeHms. YucTky
BbINONHATb MATKOW LLETKOI M TPANKOIA.

Mbinb M OMUNKN HEOOXOAMMO YCTPAHATD MOJE KAXAOT0 MPUMEHeHNs,
MpoAyBas OKaTbIM BO3ZAYXOM UIN PU MOMOLLY KUCTH.

[InA YnCTKIN NNACTMACCOBBIX 3N1EMEHTOB He IPUMEHATD efIKUX CPe/ICTB.

B XpaHeHue
INeKTPOMHCTPYMEHT CeAYeT XpaHUTb B MeCTaX, HenopBepKeHHbIX
BO3/1EACTBIK0 BT,

® TpaHcnopTupoBKa

INEKTPOUHCTPYMEHT JOMKeEH NepeHOCUTCA ABYMA NnLiamu. MepeHocka
OfHUM JIALLOM MOXKET NPUBECTY K NOBPEXAEHNI0 NO3BOHOUHNKA.

[InA NepeHoCKM INeKTPOUHCTPYMEHTa CIeAyeT MCMoNb30BaTb TONbKO
NeMeHTbI AnA TPAHCMOPTUPOBKY. HY B KoeM Clyuae He UCnonb308aTb
3aLLNTHbIE INEMEHTBI.

3ALYUTA OKPYKAOLLEN CPERbI:

BHUMAHME: [pedcmasnennbili cumeon o3Hayaem

3anpeweHue pasmeweHus UCN0Nb308AHHO20

06opydosarus emecme ¢ Opyeumu omxodamu (3a 3mo
W 2p03uUm HakasaHue 8 gude wmpaga). OnacHble
KOMNOHeHMbl, UMeloWuecs 8 3ekmpuyeckom U 31ekmpoHHOM
060py008aHUL OMPUYAMENbHO BUSIOM HA OKpYXalowyio (pedy U
300p0Bbe Yesosexa.
[lomalliHee X03A/CTBO AOMKHO CMOCO6CTBOBATL BOCCTAHOBMEHUIO 1t
MOBTOPHOMY UCMONb30BaHNIO (PELMKANPOBAHWI) MCMOAb30BAHHOMO
060pynoBaHua. B MonbLue v B EBpone co3gaéTca unm yxe cylecTsyet
cucTema cbopa Mcnonb3oBaHHOro 060py0BaHNS, B pamMKax KOTOPOIl
BCe MyHKTbl MpOAaxi B/y 060pyAoBaHMA 06M3aHbl NMPUHUMATb
ucnonb3oBaHoe 060pyAoBaHye. Kpome TOro, UMelOTCA MyHKTbI
npuémaB/y 060pya0BaHuA.

MPOU3BOAUTENb:

000 «TPOOUKC»,yn. MapbiBunbeka 34, 03-228 Bapasa, MONbLUA
Hactoswee yCTPOACTBO COOTBETCTBYET MONbCKMM M €BPONENCKUM
CTaHZAPTaM, a TaKXKe yKa3aHUAM No TeXHuKe 6e30nacHoCTI.

Bce paboTbl N0 peMOHTY A0MKHbI BbINONHATLCA KBaNUGULMPOBAHHBIM
NepcoHanom, CUCNosb30BaHNEM OPUTIHANbHbIX 3aNacHbIX vacTeil.

HENCIIPABHOCTH:
B YcTpaHeHue TUNUYHDIX Npo6nem

NPOBJIEMA

MPUYNHA

YCTPAHEHUE

OT(yT(TBVIE HanpaXeHus B et

MpoBepuTb NpesoxpaHuTeNb

He pa6otaer aBurarenb

MNoBpexaEH NPOBOZ INEKTPONUTAHUA

MopyumTb PEMOHT Cyx6e cepBica

I'Iospe)KuéH BbIK/KYaTeNb

TopyunTb pemoHT cryxbe cepBuca

Bbicokas Temneparypa aBuratens 3akynopka BeHTUNALMOHHbIX 0TBEPCTHiA Ounctutb 0TBEPCTUA
BonbLuoe coNpoTHBNEHNE Hanuuue onunok B 3aiLuTHOM KoXyxe QumCTUTb OT ONUAOK
BpalyeHuo ABuratens 3aepaHue NOALMNHUKOB Topyuutb pemoHT cnyxGe cepaica




m OnucaHue NMUKTOrpamm, UMeIoLLNXCA Ha LUTKe INeKTPOUHCTPYMEHTa

«Yempoiicmeo
«06a3amenbHo npuMeHAMs coomeemcmeayem
3auwumHble 04Ku» ' «lIpedynpexdeHue! dexnapayuu EC»
H

&ty

Ieped 3anyckom e pabomy
npoYUMame UHCMpyKyuto «3anpeujeno pasmewame
«[lpumeHamob cpedcmea 10 o6cnyxusanurol ompa6omarHoe o6opydoea-
3awumei cayxal» Hue emecme ¢ dpyaumu
— omxodamu»
< 2.2
R - MAKC./MuH. duamemp nunbHo20 ducka - 200 Mm
- Wupuxa nponuna - 2,4 Mm
§ - MOMYUHA PACKNUHUBAIOW,e20 HOXA - 2,2 MM
. - duamemp omeepcmus 6 nubHOM ducke - 16 Mm

® PROFIX Sp. 2 0.0.
ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa

Bx.Ne gok.: DT-C/d_zg/0021/02.2011 NomHa-lac, 24 peBpana2011r.
JEKNAPALIUA COOTBETCTBUA EC

[POU3BOAMUTEND: 000 «PROFIX», yn. MapbiBunbcka 34, 03-228 Bapuasa, Monblua

Lo, yoNHOMOUEHHOE ANA COCTaBIIEHIA TEXHUUECKOI JOKYMeHTaLMK:

Mapuyw Pomycku, Topzogo-ducmpubyyuonHiti yesmp «PROFIX», ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnow, lonbwa
HacroAwmm nopaTeepxaaem, uto u3penve(s):

HACTONbHAA LIUPKYNAPHAA MUNA, mapka(u) TRYTON, 230 B, 50 I'y, 800 BT, 2950 06./MuH.

KoA(b1) u3aenua PROFIX: TK20801 Tun: TS200/800D

C00TBETCTBYET(0T) TPe6OBaHNAM, YKa3aHHbIM B AMpeKTUBaX EBponeiickoro MapnametTa n CoBeta:

- 2006/42/EC (MAD) o1 17 mas 2006 r.,,0 MaLLMHaX v MexaHU3Max', BHOCUT U3MeHeHuA B aupekTusy 95/16/CE (Odmu. Becth. ECL 157 ot
09.06.2006 r., cTp. 24 c nocn. u3m.) u MoctaHoneHur MuHmcTpa skoHoMUKM MonbLum oT 21 okTAGPA 2008 1. <06 0CHOBHbIX TPe6OBaHMAX K
MalunHam. (3akoHoa. Bectw. Monbium, N2 199, no3. 1228 c noct. uam.)

- 2006/95/EC no HuzkoBonbHomy obopyaosatuio (LVD); (Ouu. Becth. ECL 374 o1 27.12.2006 r. c nocn. u3m.) v MoctaosneHn Mukncrpa
3KkoHoMMKM MonbLum oT 21 aBrycra 2007 r. «06 ocHOBHbIX TpeboBaHMAX 3neKTpuyeckomy 06opyAoBaHMIo». (3akoHod. BectH. Monbiun, N2 155,
no3. 1089 ¢ nocn. u3m.)

- 2004/108/EC no anektpomarxutHoii coamectumoctit (EMC); (Odwu. Becth. ECL 390 o1 31.12.2004 . c nocn. u3m.) u 3akowy Monbiwm ot 13
anpens 2007 ., 06 aneKkTpomarHuTHoii coBMecTumocTi” (3akoHoA. BectH. Monbiwun, N° 82, no3. 556 ¢ nocn. u3m.)

11 13roToBNEHa(bl) B COOTBETCTBIAM CO CTAHAAPTOM(amu):
EN 61029-1:2000+A12:2003 EN 61029-2-1:2002
EN 55014-1:2006 EN 55014-2:1997+A1:2001 EN 61000-3-2:2006 EN 61000-3-3:1995+A2:2005

09 — gBe nocneHue Ludpbi roaa pasmelyeqna 3xaka CE Ha ugenum(ax).

Mo ynonHomouwmto lpasnenua
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wd !
~ e /< j
Mapuyw Pomycku
(neyuanucm no cepmudukayuu u kayecmey
e-mail: mrotuski@profix.com.pl

I]g Hacrosias MHCTPYKLMA Mo SKCNyaTaLyui 3aluuLLeHa aBTOPCKMMU NpaBamu. 3anpelLeHo eé KonupoBaune

1 pa3mHoxeHue 6e3 cornacus 000 <[IPOOUKC».
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INAINTE DE UTILIZARE, CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI.
Péstreaza instructiunile pentru o folosire viitoare.
ATENTIE! Citeste toate avertismentele referitoare
la protectia muncii marcate cu simboluri AN si
A toate indicatiile referitoare la utilizarea in
siguranta.
Nerespectarea avertismentelor de mai jos, poate duce la accidente si la
electrocutare, incendiu si/sau la vatdmari corporale.
Pastreaza toate avertismentele si indicatiile referitoare la
protectia muncii, pentrualefolosiin viitor.
In avertismentele de mai jos, termenul “unealtd electrici” inseamnd
unealtd care este alimentatd de la retea (cu cablu de alimentare) sau
unealtdelectricd alimentatd din baterie (fard cablu).

ATENTIE! Reguli generale de protectie amuncii.

Sigurantalalocul de munca:

a) La locul de munca pastreaza curatenie si buna iluminare.
Zonelesibancurile de lucru aglomerate cheamd accidentele.

b) Nu utilizati unealta electrica in atmosferi explozive, formate
din lichide inflamabile, gaze sau lichide. Unelata electric
producescdntei, care pot aprinde praful sau aburii.

¢) Tineti copiii departe de locurile in care unealta electrica este
folosita. Distragerea atentiei poate duce la pierderea atentiei asupra
unelteielectrice.

ATENTIE! Reguli generale cu privire la utilizarea in
& sigurantaauneltei.
Siguranta electrica:

a) Stecherul uneltei electrice trebuie sa fie conforme cu priza.
Este interzisa modificarea stecherului. Este interzisa
utilizarea prelungitoarelor in cazul uneltelor electrice cu
cablu de legare la pamant de protectie. Nemodificarea
stecherelor siaprizelor micsoreazariscul de electrocutare.

Evitati sa atingeti suprafata de impamantenire sau
conectarile la masa, cum ar fi conducte, radiatoare,
radiatoare de incilzire centrala si frigidere. In cazul atingeri
pdrtilorimpdmdntenite, creste riscul de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice in conditii de ploaie sau mediu
umed. lncazdeinfiltratie cuapd, cresteriscul deelectrocutare.

Nu abuzati de cablurile de conectare. Nu folositi cablul de
alimentare la mutarea, tragerea uneltei sau tragerea
stecherului din priza. Pastrati cablul de alimentare departe
de surse de caldura, ulei, muchii ascutite sau partiin miscare.
(ablurile deteriorate sau incurcate crescriscul de electrocutare.

In cazul in care unealta electrica este folosit in aer liber,
conectarea trebuie efectuata cu ajutorul prelungitoarelor
destinate functionarii in aer liber. Folosirea prelungitorului
destinat functiondriiin aer liber, micsoreazd riscul de electrocutare.

in cazulin care unealta electrici este folosita in mediu umed,
este inevitabild, utilizarea unui dispozitiv de protectie
impotriva tensiunii de alimentare, cum ar fi aplicarea unui
dispozitiv de curent rezidual (RCD). folosirea RCD micsoreazd
riscul deelectrocutare.
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INSTRUCTII DE FOLOSIRE
FIERASTRAUL CIRCULAR CU MASA TK20801

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la
siguranta folosirii uneltei.

Siguranta personala:

Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre

&

sau mentale, sau de persoane care nu au experienta sau nu
cunosc echipamentul, cu exceptia cazului in care are loc sub
supraveghere sau in conformitate cu instructia de folosire a
echipamentului, de catre o persoana responsabila pentru
sigurantalor.

Trebuie sé fiti atent, sa aveti grija ce faceti si sa pastrati bun
simt in timpul folosirii uneltei electrice. Nu folositi unealta
electrica, cand sunteti obositi sau sub influenta drogurilor,
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in
timpul lucrului cu unelata electricd poate cauza vatdmri personale
grave.

Folositi echipament de protectie. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. Folosind echipamentul de protectie cum ar fi
masca de praf, pantofi cu anti-alunecare, casti sau protectie auditivd,
micsoratiriscul devdtdmare.

Evitati pornirea accidentala. Inainte de conectarea la sursa
de alimentare si/sau inainte de conectarea bateriei si
inainte de ridicarea sau mutarea uneltei asigurativa ca
comutatorul uneltei electrice este in pozitia oprita. Mutarea
uneltei electrice cu degetul pe comutator sau conectarea uneltei
electrice la refeaua de alimentare in pozitia pornitd poate provoca un
accident.

inainte de pornirea uneltei electrice indepartati toate
uneltele din apropiere. Ldsarea de unelte pe pdrtile de miscare ale
unelteielectrice poate duce lavdtdmaricorporale.

Nu va aplecati prea mult. Trebuie sa stati sigur si sa
mentineti echilibrul. Acest lucru va permite un control mai bun
asupraunelteielectriceinsituatiineasteptate.

Imbricati-va corespunzitor. Nu purtati haine largi sau
bijuterii. Jinefi pdrul strdns, hainele si mdnusile departe de partile in
miscare. Hainele largi, bijuteria sau pdrul lung se pot agdta de pdrtile in
miscare.

Daca echipamentul este potrivit pentru conectarea
extractorului de praf extern si a colectorului de praf,
asigurati-vd ca acestea sunt conectate si folosite corect.
Folosirea colectorului de praf poate reduce riscul de pericole legate de

prdfuite.
folosireain sigurantaauneltei.

a) Nu supraincarcati unealta electrica. Utilizati o unealta
electrica in functie de puterea necesara muncii efectuate.
Unealta electricd corectd va permite o functionare mai bund si este
sigurdin cazulinsdrcindrii, pentru care a fost proiectatd.

b) Esteinterzisautilizarea uneltei electrice daca comutatorulnu
porneste si nu opreste unealta. Fiecare unealtd electricd care nu
pornestesaunu se opreste este periculoasdsitrebuie reparatd.
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ATENTIE! Avertismente generale cu privire la



) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare a uneltei
electrice si/sau deconectati bateria inainte de orice setare,
schimbare de parti sau depozitare. Aceste mijloace de protectie
reducriscul uneiporniriaccidentale aunelteielectrice.

d) Unealta electrica nefolosita trebuie depozitata departe de
copii §i nu trebuie imprumutata persoanelor care nu cunosc
unealta electrica sau care nu au citit aceasta instructie de
folosire a uneltei electrice. Unelata electricd este periculoasd cind
estefolositd de o persoand fdird experientd.

e) Unelata electrica trebuie bine intretinuta. Trebuie
controlata alinierea sau bruierea pieselorin miscare, ruperea
pieselor si alti factori care pot avea influenta la functionarea
uneltei electrice. Daca gasim o deteriorare, unealta electrica
inaintea folosirii trebuie reparata. (auza multor accidente este
intretinerea necorespunzdtoare aunelteielectrica.

f) Uneltele de taiere trebuie si fie ascutite si curate. Intrefinerea
partilor ascutite ale uneltelor de tdiere reduce riscul de blocare in
materialsi usureazdfolosirea.

g) Unealta electrica, echipamentul, uneltele de lucru, etc.
trebuiesc folosite in conformitate cu aceastd instructie,
tinand cont de tipul si conconditiile de lucru. Utilizarea uneltei
electrice in alt mod decdt este destinatia, poate duce la situatii
periculoase.

h) La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de

nefolosire, este recomandata pornirea uneltei electrice fara

sarcind pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

Pentru curatirea uneltei electrice folositi o carpa moale,

umeda (nu udd) si sapun. Nu folositi benzina, diluanti sau

altemijloace care pot deteriora echipamentul.

Unealta electrica trebuie depozitata/transportata numai

dupa ce ne-am asigurat ca toate elementele in migcare sunt

blocate si asigurate cu ajutorul elementelor originale
destinateblocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafuluisiaumezelii.

|) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilormecanice.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la
folosireainsigurantaauneltei.

Repararea:

a) Repararea uneltei electrice trebuie efectuatd de persoane
calificate, care folosesc doar piese de schimb originale. Acest
lucruasigurd cd folosirea unelteielectrice vafiinsigurantd.

b) Dacé cablul de alimentare este deteriorat, trebuieinlocuit cu
unul nou la producator sau intr-un unitate de reparatii
speciala sau de catre o persoana calificata, pentru a evita
pericolele.

ATENTIE!

In timpul utilizarii uneltei electrice se recomand
respectarea regulilor de baza ale sigurantei muncii, pentrua
evitaincendiile, electrocutarea sau vatamari mecanice.
ATENTIE! FIERASTRAUL CIRCULAR CU MASA,
avertismente referitoare la siguranta
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a) Nu folositi panze de fierastrau, care sunt defecte sau
deteriorate.

b) Inlocuiesteinsertul mesei cind acesta este uzat.

) Asigura-te, cd panza de fierastrau aleasa este conforma

materialului care vafitaiat.

Foloseste, cand este necesar, mijloace de protectie personala

corespunzatoare:

- protectiaauditiva pentruamicsorariscul de pierdere aauzului,

- masca de protectie pentru a micsora riscul de inhalare de praf

daundtor,

- manusi de protectie cand panza de fierdstrau este in miscare si

manipulati unmaterial dur.

Conectati fierdstraul circular la o instalatie de inhalare a prafului in

timpul tdierii. Operatorul trebuie sé fie informat cu privire la factorii

nocivi ai inhaldrii prafului, de ex. materialul care este prelucrat, sau

trebuie sd cunoasca regulile referitoare la sursa emiterii si inhalarea

prafului, deasemenea trebuie sa monteze corect capacul

/conectarile/jgheaburile.

Nu folositi panze de ferdstrau confectionate din otel de mare vitezd

(HS).

Nufolositi pdnze de ferastrau pentru metale sau piatra.

Montati numai panze de fierdstrau in stare bund; crapate sau indoite

panzeinlocuiti-leimediat cu noi.

Controlati dacd panza de fierdstrdu este bine fixata si se roteste in

directia corecta.

Esteinterzisa folosirealafixarea fierastrauluia suruburilor si

saibelor uzate.

Saibele si suruburile de fixare ale fierastraului au fost special

proiectate pentru unealtd, pentru a asigura o functionare optima si

sigurantdin utilizare.

h) Se recomandd ca impingdtorul si ghidajele, cand nu sunt folosite, sa
fieintotdeauna depozitate impreund cu fierastraul.

=

o

]

£=3

ATENTIE! Foloseste doar panze de fierastrau

recomandate de catre producator, in conformitate

cunormaEN 847-1.
Cand inlocuim panza de fierastréu, aveti atentie ca latimea caneluri
fierdstraului sa nu fie mai micd decdt grosimea panzei de fierdstrau, care
trebuie sa fie mai mare decat grosimea penei de divizare.

ATENTIE! FIERASTRAUL CIRCULAR CU MASA,
avertismente cureferirelasiguranta
Siguranta mundii:

Foloseste impingatorul precum si clemele in timpul impingerii
elementuluiprelucratlangd panza de fierstrau.
Foloseste pana de divizare si corecteaza setarea acesteia.
Foloseste scutul panzei defierdstrau i corecteaza setarea acestuia.
Efectuarea canelurii si retragerea elementului prelucrat de sub panza
de fierdstrau nu este indicatd, doar in cazul in caredeasupra mesei
fierdstraului este prevazutd un scut special, ca scutulul tunel.
Nufolositifierastraul pentru efectuarea defisuri (blocaren fisurd).
Folositi doar panze de fierdstrdu, ale caror vitezd de taiere, maxima
acceptatd pentru material nu este mai micd decat viteza maxima de
rotare aaxuluifierastraului.
Folositi pana de divizare corect aleasa pentru fierdstraul folosit. Pana
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de divizare trebuie sd fie mai groasa decét corpul fierdstraului, insd
mai subtire decat agezarea dintilor fierastraului.

Setati pana de divizare in conformitate cu descrierea indicata in
aceasta instructie de folosire. Setarea incorecta, pozitia gresita, lipsa
setdrii in linie poate cauza ineficienta penei de divizare in
impiedicarea aruncariiin spate.

Nu folositi fierastraul dacd pana de divizare este despicata sau
indoitd.

ZAN
JAN
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ATENTIE! Foloseste instalatii de aspirare praf!

Daca producdtorul a prevazut instalatie de aspirare sau
adunare a prafului, controleaza, daca sunt conectate si
corect montate.

ATENTIE!

Foloseste echipament de protectie. intotdeauna
utilizeaza masca de praf.

Contactul sau inhalarea de praf care apare in urma procesului de taiere
este ddundtor atdt pentru operator cdt si pentru persoanele aflate in jur.
Pentru protectia impotriva prafului utilizeaza masca si ai grija de
siguranta persoanelor aflatein locul de munca.

ATENTIE! FIERASTRAUL CIRCULAR CU MASA,
A avertismentereferitoarelasiguranta
Transport si depozitare:
a) (and fierdstraul este mutat, foloseste doar echipamente destinate
transportului sinu folosi scuturile pentru manipulare saumutare.

b) Tn timpul transportului se recomanda, ca partea superioard a
fierastrauluisa fieasiguratd, de ex. cuscut.

ATENTIE! FIERASTRAUL CIRCULAR CU MASA,

A avertismentereferitoarelasiguranta

Intretinearea si repararea:

a) Utilizatorul trebuie sa fie informat cu privire la conditiile, care au
influentd asupra emiterii de zgomot (de ex. fierastraul circular
proiectat in asa fel, incét asigurd scaderea zgomotului emis, prin
intretinerea corectd a panzej de fierstrau siafierastraului).

b) Serecomanda, ca defectiunile fierastraului, scuturilor sia panzelor sa
fieanuntate imediat dupa observarea acestora.

UTILIZAREA UNELTEI:

Fierdstraul circular cu masa este conceput pentru tdierea lemnului sau a
materialelorlemnoase. Unealtanu este conceputd pentru productie.

Nu folositi fierastraul altfel decat este conceput. Folosirea unui fierastrau
diferit decat cel necesarlucrului, poate duce lasituatii periculoase.

Este interzisa folosirea de fierdstraie de tdiat, slefuit metale sau pietre.
Fierdstraul este destinat taierii liniare. Nu este destinata executdrii de
tdiere circulard.

Fierastraul circular cu masa este folosit la tdierea longitudinald si
transversald (doar cu ghidaj transversal) a oricdrui tip de lemne, in
functie de mdrimea uneltei.

Pentru utilizarea corecta trebuiesc respectate indicatiile
referitoare la siguranta mundii si instructia montarii si
indicatiile exploatarii din instructia de folosire. Persoanele, care
utilizeaza si intretin echipamentul, trebuie sa citeasca aceste
indicatiisi trebuiescinformate cu privire la posibilele pericole.
in plus, trebuie si respecte intocmai regulile in vigoare cu
privire la evitarea accidentelor (SPM - siguranta si protectia
muncii).
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Trebuiesc respectate deasemenea, celelalte reguli generale din
domeniul medical al mundiisi technica de siguranta.

ATENTIE: Nu expuneti sculele electrice la conditii de ploaie sau
umezeald.

Orice folosire a fierdstraului neconforma cu destinatia sa indicata mai sus
este interzisa si duce la pierderea perioadei de garantie precum si la
eliberarea producétorului de raspunderea pentru consecintele revenite
dinaceasta.

Orice modificare a echipamentului efectuatd de cétre utilizator
elibereazd producdtorul de raspunderea pentru deteriordrile si
vatdmarile utilizatoruluisiamediuluiinconjurdtor.

Utilizarea corectd a fierdstraului se referd deasemenea si la intretinerea,
depozitarea, transportul si repararea.

Fierdstraul poate fi reparat doarin punctele autorizate de service de catre
producdtor. Echipamentele alimentate de la retea trebuie reparate doar
de cdtre persoane autorizate.

Chiar daca vafi utilizat corect, nu pot fi eliminate complet anumiti factori
de risc. Datorita constructiei si proiectdrii de masini, pot apdrea
urmatoarele pericole:

« Atingerea panzei de fierdstrauin locneacoperitininterior.
Intindereinspre panza de fierdstrauin functiune (rana tiiats).
Aruncarea materialuluitaiat sau a partilor tdiate.

(raparea/ruperea panzei de fierdstrau.

Aruncarea partilor defecte ale fierastraului, intdrite cu pldci din aliaj
dur.

Deteriorarea auzului datorita neutilizarii protectiei necesare.

Emisie de praf de lemn daundtoare in cazul efectudrii de lucrdri in
incaperiinchise.

Echipamentul nu este destinat utilizarii profesionale,
artizanale sau industriale. Contractul de garantie nu este
valabil, cand echipamentul este utilizat in unitati artizanale,

KOMPLETACJA:
* Fierastrau circular cumasa-1buc.
* Ghidajparalel-1buc.
* Piulitadeblocare a ghidajului paralel cu saibe -2 buc.
« Ghidajunghiular-1buc.
« Panzadefierastrau @200x 2,4mm x@16(24T)-1buc.
« Impingere-1buc.
« (heieblocareax-1buc.
« (heieimbus-1buc.
« Instructiade folosire- 1buc.
« (arteadegarantie- 1buc.

CONSTRUCTIA:
Fierastraul circular cu masa este o unealtéd din prima clasa a
uneltelor (uneltele din aceasta clasa trebuie sa fie legate la
pamant) si este alimentat cumotor cuofaza.
Constructiafierdstrduluieste prezentatdinfig. A, B, G, D, Epepag. 2-3:
Fig.A: 1.Buton deridicaresicoborareapénzei de fierdstrau

2. Pasulunghiuluideinclinare

3. Butonde blocare unghideinclinare

4. Intrerupétor

5.Manersetare unghiul deinclinarea panzei de fierastrau



6. Manerdeblocare ghidajparalel
7. Banda de rezistentd

8. Ghidaj parallel

9. Scala de setare latimea tdierii
Ghidaj unghiular (45°)

. Masa de lucru

. Scut de protectie (hotd)

Scutul lateral

14. Insertul bancului de lucru

15. Impinggtor

-
w

16. Scutul inferior al pnzei de fierdstrau
17. Pénza de fierdstrau
18. Flansd de apdsare exterioara
19. Piulita de fixare
Fig.B:  20. Sagetile directiei de rotatie ale discului de tdiere
21. Pand de divizare
22. Scala de setare adancimea tdierii
23. (heie blocare ax
24. (heie hexagonald
25. Orificii de fixare
26. Suruburi de fixare scut inferior
Fig.C:  27. Console pentru infdsurarea cablului de alimentare
28. Conector instalatie de extragere
Fig.D:  29. Piulita de fixare scut
30. Motor
31. Cablu de alimentare
SPECIFICATII:
Tensiune nominald 230V
Frecventa nominald 50 Hz
Putere nominald 800W
Viteza nominald férd sarcind 2950 rot/min
Max./min. diametru a fierastraului 200 mm
Diametrul orificiului fierdstraului 16 mm
Grosimea fierastraului 2,4Amm
Max. grosime de tdiere 45mm
Unghiul de tdiere 0°--45°
Dimensiunile mesei 513 x 400 mm
(lasa echipamentului |
Greutatea 16 kg
Nivelul presiuni acustice (LpA) 99,2 dB(A)
Nivelul puterii acustice (LwA) 109,6 dB(A)
Nivelul de vibrare conform normei: EN 60745 <25m/s’
Tolerantd de mdsurare 1,5m/s’

PREGATIREDE FUNCTIONARE:

Despachetati fierastraul circular si controlati dacé nu a fost deterioarata
intimpul transportului.

Masina este complet montata cu exceptia ghidajului parallel.

Fierdstraul trebuie fixat stabil, ingurubat cu suruburi de bancul de lucru
saude o masa stabila. Inacest scop suntorificiile de fixare (25).

Controlati starea si fixarea elementelor mobile (panza fierastraului si
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scutul de protectie). Rotind manual panza (stecherul trebuie scos din
priza de alimentare) controlati dacd mecanismul de transmisie nu este
blocat mecanicsau dacd panzaafost fixatd corespunzator.

Controlati fnainte de conectarea masinii, daca datele de pe tabelul
nominal sunt in conformitate cu parametrii retelei de alimentare.
Reteaua la care este conectat fierdstraul trebuie sa fis asigurat cu
sigurantd 10 A. Dacd sunt utilizate prelungitoare, trebuie sd aiba
sectiuneamin 1,5mm’.

La conectorul (28) trebuie conectata instalatie de extragere, de ex.
aspiratorindustrial sau un sac pentru agchii (nu suntincluse).

Tn cazul lemnului prelucrat anterior, fiti atenti la corpuri straine, cum ar fi
cuie, suruburi, etc...

®m Montareaghidajuluiparalel

ATENTIE! Inainte de orice lucrdri de conservare, demontare sau montare a
fierdstrdului circular, asigurati-vd cd cablul de alimentare (31) nu este
conectatlasursadealimentare.

Ghidajul paralel (8) poate fifixat peambele partiale meseide lucru (11).
« Montati pilita de blocare a ghidajului paralel (6) si saibele ghidajului
(8).

« Introduceti fixarea ghidajului in banda de rezistentd (7) a mesei de
lucru(11).

« Fixati ghidajul in conformitate cu cerintele de lucru si strangeti
manerele de blocare (6).

Ghidajul are doua suprafete de ghidare de rezistentd (scazutd - a sau
inalta - b) (fig. €). In functie de grosimea materialului téiat, trebuie
corespunzdtor montat ghidajul. Pentru aceastatrebuie:

« Sldbim ménerele de fixare ale ghidajului (6) si extragem ghidajul (8)
depebandade rezistenta (7).

« Rasucim corespunzator ghidajul (8) si din nou il fixim de banda de
rezistentd (7).

ATENTIE: Pentru a evita blocarea in materialul prelucrat, ghidajul trebuie
fixat paralel in functie de pdnza de fierdstrdu. De aceea trebuie
intotdeauna controlatd pozitia acestuia cu ajutorul riglei de pe ghidaj (9),
amplasatd pe masa de lucru. Rigla este folositd deasemenea si pentru
citirealdtimiide tdiere.

« Incazul montarii ghidajului pe a doua parte a mesei de lucru, asezati-
ope cealaltd parte abenzii de rezistentd sifixati.

m Montarea/demontareapanzei de fierastrau

Pénza aflatd impreuna cu fierdstraul acoperd majoritatea cazurilor de
utilizare, insa pentru diferite lucrari specifice folositi panze cu alt numar
dedinti.

Pentruschimbarea panzei, trebuie:

«  Cobordtimaxim panza defierdstrau, résucind butonul (1) in stanga.

« Fliberati fixarea scutului inferior al panzei de fierastrau (16) prin
desurubarea suruburilor de fixare (26) siinclinatiscutul in sus.

« Degurubati piulita de fixare (19) a panzei de fierastréu cu ajutorul
chei (24) blocand in acelasi timp axul cu ajutoul cheii de blocare (23)
(fig.B).

ATENTIE! Piulita trebuie rdsucitd in stdnga, in conformitate cu directia de
rotire apdnzeidefierdstrdu.

. Tndepértayi flansa exterioard (18) si montati panza de fierastrau (17)
introducénd-oinjos dinflansainterioara si ax.

Curdtati cu atentie suprafetele flanselor de apasare si montati noua
panza de fierdstrau, efectand aceleasi operatiiin ordine inversd.



Aveti atentie mdritd la directia corectd a rotdrii pdnzei de fierdstrdu (vezi
sdgetile indicatoare (20) pe fierdstrdu siscut).

Dupa fiecare inlocuire a panzei (17) controlati setarea penei de divizare
(21), deoarece setarea incorectd, pozitia gresitd, lipsa setdrii in linie
poate cauza ineficienta penei de divizare in impiedicarea aruncdrii in
spate.

m Fixareapeneidedivizare

ATENTIE: Pana de divizare asiqurd elementul prelucrat impotriva prinderii
de cdtre dintii panzei si aruncarea sainspre operator. Pana trebuie montatd
intotdeauna in timpul functiondrii. Asezarea corectd a penei trebuie sd fie
inaceiasilinie cupdnzasitrebuiesdfiela o distantd de eade 2- 5 mm.

« Pentru setarea corecta a penei de divizare trebuie degurubatd piulita
de fixare (29) si demontati scutul de protectie (hotd) (12). Apoi
indepartati insertul bancului de lucru (14), desuruband sase suruburi de
fixare cu ajutorul surubelnitei Ph2.

« Slabiti cele doud suruburi a de fixare ale penei de divizare (21)(fig. C)
si setati pana in aceiasi linie cu fierdstraul circular (17). Ajustati
degajarea 2 - 5 mm intre pand si panza i strangeti suruburile de fixare,
blocand panain aceasta pozitie.

« Seageazd lalocinsertul mesei de muncé (14) si se insurubeazd toate
suruburile defixare.

ATENTIE! Inlocuitiinsertul mesei, dacd este deteriorat.

*  Montatiscutul de protectie (12) pe pana de divizare (21).

ATENTIE: Piulita de fixare a scutului de protectie (29) trebuie sd fie
insurubatd, asa incdt, scutul de protectie (12) sd se ridice in momentul
impingerii materialului inspre discul de tdiere si revine la pozitia initiald
dupdtdierea materialului.

FUNCTIONAREA:

m Pornire/oprire

Fierdstraul este pornit prin apasarea butonului verde «I» al
intrerupétorului (4). Inainte de inceperea lucrului, trebuie asteptat pana
candfierdstraul atinge viteza maxima.

Pentru a opri fierdstrdul, apasam butonul rosu «0» al intrerupdtorului
(4).

ATENTIE! Dupd fiecare schimbare a setdrii, recomanddm executarea unei
tdieri de probdpentru controlul setdrilor noilor dimensiuni.

| Setareaadancimiide taiere

Rasucind manerul de ridicare si ldsare a panzei te fierastrau (1) pentru a
mari addncimea de tdiere, sau in stinga pentru a micsora adancimea de
tdiere.

Valoarea setatd poate fi cititd pe scala de adancime de taiere (22)
amplasatd pe pana de divizare (21) (fig. B).

Fierdstraul trebuie setat astfel, incat cel mai inalt punct al panzei de
fierdstrausa fie putin deasupra suprafetei materialului de tiat.

m Executaretaierilongitudinale

Taierile longitudinale se bazeaza pe taierea materialului la o latime
corespunzatoare peintreagalungime.

* Setatighidajul paralel (8) cuajutorul liniei (9) lal&timea de téiere.

* Asezati piesa de prelucrat pe bancul de lucru in fata capacului de
protectie.

« Ridicati sau coborati panza de fierdstrau, rasucind butonul (1) pand
cand dintii panzei se vor afla la aproximativ 5 mm deasupra suprafetei
materialului prelucrat.

INDICATIE: Asigurati-va cd scutul de protectie (12) se afld in pozitia
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corectd. Intimpul tdieriitrebuie si aderela piesade prelucrat.

« Pornitifierastraul i asteptati pana cand atinge viteza maxima.

* Apdsdm materialul pe ghidaj (8) si constant impingem in directia
panzei de fierdstrdu pand la capatul penei de divizare (21) (in apropierea
panzeifolosim doarimpingdtorul (15)).

« Oprimunealtaelectrica.

« Materialul tdiat va fi ldsat pe masa de lucru pana cand panza de
fierdstrau se oprestein totalitate.

ATENTIE! Materialele lungi tdiate trebuiesc asigurate impotriva cdderii!
(deex.:cuajutorul unuistativ).

m Taiereade parti mici de material

« Setatighidajul paralel (8) lalatimea de tdiere.

 Materialul sprijint este pe ghidaj (8) este impins cu ambele maini in
directia panzei de fierastrau. In apropierea panzei (17) folosim doar
impingétorul (15) de impingere a materialului sau folosim o bucatd de
lemn pentrua apasa materialul de taiat pe panza.

« Intotdeauna impingem in directia panzei de fierdstrau pan la
capatul penei de divizare (21).

«Intimpul taierii buctilor mici sau subtiri de material, impingétorul
(15) trebuie sa fie ales conform cu téierea.

| Stabilirea unghiuluidetaierela taierea oblica

ATENTIE! Intimpultdieriioblice folositiintotdeauna ghidajul paralel (8).
« Slabiti manerele de blocare ale unghiului de inclinare (3) pe ambele
partiale fierastraului.

« Rasuciti butonul de setare al unghiului de inclinare al panzei de
fierdstrau (5) pand cand pasulinclindrii unghiulare indicd valoarea doritd
unghiulard (2) (fig. E).

« Asigurati unghiul setat insurubdnd manerele de blocare (3) pe
ambele partialefierastraului.

« Fixati ghidajul paralel (8) lalatimea corectd a taierii.

m Taieresubunghiul 45° cuajutorul ghidajului unghiular
ATENTIE: In timpul tdierii cu ajutorul ghidajului unghiular, folosii
intotdeauna ghidajul paralel.

* Introduceti ghidajul unghiular (10) in ghidajul parallel (8) (fig.A).

« Fixati ghidajul paralel (8) la ldtimea corectd a tdierii si blocati cu
manerele deblocare (3) peambele partilaterale ale fierdstraului.

«  Asezatimaterialul pe ghidajul unghiular (10).

« Pomiti fierastraul si dupd atingerea rotatiilor maximale impingem
ghidajul unghiular (10) impreund cu materialul in lungul ghidajului
paralel (8)in directia panzei de fierastrau (17).

« Dupa terminarea tdierii orpiti fierastraul.

INDICATII REFERITOARE LATAIERE:

In cazul oricrui tip de taiere, asigurati-vd mai intéi, ci panza de
fierdstrau in timpul procesului de tdiere nu atinge ghidajul sau o alta
parte componentda echipamentului.

Fierdstraul circular trebuie protejat impotriva loviturilor si percutatiilor.
Este interzisa supunerea fierdstraului la actiunea fortelor laterale. Pana
dedivizare trebuie sa se afle pe aceiasi linie cu panza de fierastrau, pentru
aevita blocarea elementului prelucrat. Nu prelucrati obiecte deformate.
Obiectul prelucrat trebuie sa aiba marginile drepte, pentru a putea fi
asezat pe ghidajul paralel. Pastrati impingatorul intotdeauna pe unealta
electrica. Nu folositi unealta electrica pentru reduceri de finisare-
rindeluire, caneluri sau brazde.



m Pozitiaoperatorului

Nu stati in aceiasi linie cu panza de fierdstrau in fata uneltei electrice.
Intotdeaunasstati usorinclinatintr-o parte.

Astfel corpul estein sigurantd in cazul unei aruncdria metrialului.
Péstrati o distantd sigurd a méinilor, degetelor si a bratelor in functie de
panza de fierdstrau in miscare. Respectati in acelasi timp urmatoarele
indicatii:

— Elementul prelucrat trebuie tinut strdns cu ambele maini si apasat
puternic pe masa de lucru a fierdstraului, mai ales in timpul functiondrii
férd ghidaj.

— Pentru prelucrarea elementelor subtiri si a tdierilor oblice,
intotdeauna trebuie folositimpingatorul anexat i ghidajul paralel.

m (Controlul siexecutarea de setari de baza

Pentru a garanta tdierea precisd, dupd folosirea continua trebuiesc
controlate i in caz de nevoie schimbate setdrile de bazd ale uneltei
electrice. Necesard este in acest scop experienta precum si unelte
speciale.

INTRETINERE, DEPOZITARE, TRANSPORT:

m (intretinerea

ATENTIE! Deconectatistecherul din priza de alimentare.

Intretinerea uneltei si a orificiilor de ventilare ale motorului (30) curate
garanteaza functionarea corectd siin sigurantd.

Indepértati din cind in cand de pe masind praful si aschiile. Folositi
pentru curtare o perie delicatd sau o carpa.

Praful si aschiile trebuiesc indepartate dupd fiecare utilizare cu ajutorul
aerului comprimat sau cu o pensuld.

La curdtirea materialelor plastice, nu folositi mijloace caustice.

m Depozitare
Unealta electricd trebuie depozitata in conditii care protejeaza impotriva
umezelii.

| Transport

Unealta electrica trebuie sd fie mutatd de doud persoane, mutarea doar
de cdtre o persoand poate duce lavatamari ale coloanei vertebrale.

La mutarea uneltei electrice folositi doar elemente de transport, este
interzisa utilizareain acest scopa elementelor de siguranta.

PROTECTIAMEDIULUIINCONJURATOR:
ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia de a
amplasa aparatul uzat impreund cu alte deseuri (sub
amenintarea unei amenzi). Componentele periculoase aflate
mmmmm /0 dparatura electricd si electronicd influenteazd negativ
mediulnaturalsi sdndtatea oamenilor.
Fiecare gospodarie casnica trebuie sa contribuie la redobandirea si
refolosirea (recykling) aparaturii uzate. Atétin Polonia, cét siin Europa se
organizeaza sau deja exista sistemul de culegere a aparaturii uzate, in
cadrul cdruia toate punctele de vanzare a respectivei aparaturi sunt
obligate s preia aparatura uzat. In plus, existé centrele de colectare a
acestuiatip de aparatura.

PRODUCATOR:

PROFIX Sp. z 0.0., str. Marywilska 34, 03-228 Varsovia, POLONIA
Aceastd unelatd este conformd cu normele nationale si europene,
precum si cuindicatiile de siguranta.

Orice reparatii trebuiesc efectuate doar de cdtre personal calificat,
folosind doar parti de schimb originale.

DEFECTIUNI:
m Rezolvarea problemelor tipice

PROBLEMA CAUZA

REZOLVARE

Lipsa alimentarii in retea

Controlati siguranta

Motorul nu functioneaza

(ablul de alimentare de defect

Reparati in service

Intrerupatorul defect

Reparati in service

Temperatura ridicata a motorului

Blocarea orificiilor de ventilare Curdtati

Aschiiin scutul panzei de fierastrau

Curdtati aschiile

Rezistenta mare a miscarilor motorului

Rulmentii uzati

Reparati in service

m  Explicatii ale desenelor de pe tabelul nominal

:.‘.Y _ «Folositiintotdeauna
y ochelarii de protectie» '

«Folositi intotdeauna
protectie acusticd!»

a

c € «Echipament conform cu CE »

«Interzisd amplasarea
echipamentului uzat
cu alte deseuri»

«Atentie! inaintede
pornirecititiinstructia
de folosire!»

< 2.2

o - max/min diametre ale pdnzei de fierdstrdu - 200 mm
- litimea de tdiere - 2,4 mm

§ - grosimea penei de divizare - 2,2 mm

- diametrul orificiului fierdstrdului circular -16 mm



® PROFIX 5p. 2 0.0.
ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa

L.dz.:DT-C/d_z9/0021/02.2011 tomnalas, 24februarie2011r.

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

PRODUCATOR : PROFIX Sp. z 0.0.
str. Marywilska 34
03-228 Varsovia, Polonia

Persoana imputernicitd pentru pregdtirea documentatiei tehnice:

Mariusz Rotuski, Centrul de Distribuire si Comert PROFIX, str. Dobra 3, tomna Las, 05-152 (zosnéw, Polonia

Prin prezenta, confirmam cd produsul (produsele):

FIERASTRAUL CIRCULAR CU MASA, marca TRYTON

230V 50 Hz 800 W 2950/min

cod PROFIX: TK20801 tip: T5200/800D

indeplineste (indeplinesc) cerintele definite de directivele Parlamentului European si a Consiliului Europei:

- 2006/42/EC (MAD) din date de 17 mai 2006 referitoare la masini, de modificare a directivei 95/16/WE (M. 0. UE L 157 din 09.06.2006, pag. 24 cu
modificari) precum siregulamentul MG din data de 21 octombrie 2008 privind

cerintele esentiale pentrumagini (M.0. din data 2008 Nr 199, poz. 1228 cu modificari)

-2006/95/EC (LVD); (M.0. L 374 din 27.12.2006 cu modificdri) precum si regulamentul MG din data de 21 August 2007 privind cerintele esentiale
pentruechipamentul electric (M.0.2007 nr 155 poz. 1089 cu modificari)

- 2004/108/EC (EMC); (M.0. L 390 din data 31.12.2004 cu modificari) precum si decretul din data de 13 aprilie 2007 cu referire la compatibilitatea
electromagnetica (M.0.2007 nr82 poz. 556 cu modificéri)

si au fost produse fn conformitate cu normele:

EN 61029-1:2000+A12:2003 EN 61029-2-1:2002

EN 55014-1:2006 EN 55014-2:1997+A1:2001 EN 61000-3-2:2006 EN 61000-3-3:1995+A2:2005
09 — ultimele doua cifre ale anului de aplicare a marcajului CE pe produs (e).

Prin imputernicire de Consiliul Administrativ

ST

Maritsz Rotuski
Specialist cu privire la Certificare si Asigurare a Calitdtii

e-mail: mrotuski@profix.com.pl

ﬂg Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei
PROFIX Sp. z 0.0. este interzisa.
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@ LIETOSANAS INSTRUKCIJA
STACIONARAIS RIPZAGIS TK20801

PIRMS DARBA SAKUMA NEPIECIESAMS IEPAZITIES
ARSOINSTRUKCLJU.

Saglaba instrukciju varbatéjai turpmakai
lietosanai.
BRIDINAJUMS! Nepieciesams izlasit visus
& bridinajumus apzimétus ar simboliem &, kuri
attiecas uz lietosanas drosibu un visus lietosanas
drosibas noradijumus.
Neievérojot zemak uzraditos droSibas bridinajumus un noradijumus
attieciba uz drosibu var bt par elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka
un/vainopietnu traumuiemeslu.
levérot visus bridinajumus un noradijumus attieciba uz drosibu,
laitos turpmak varétuizmantot.
Zemak uzraditos bridinajumos ,elektroinstruments” nozime

elektroinstrumentu, kurs tiek barots no elektriska tikla (ar barosanas vadu)
vaielektroinstruments barots no akumulatora (bezvadu).

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas
lietoSanu noradijumi.
Darbavietas drosiba:

a) Darba vieta nepieciesams uzturét kartibu un labu
apgaismojumu. Nekdrtiba un slikts pagaismojums ir negadijumu
iemesls.

b) Nedrikst lietot elektroinstrumentu spragstosa, viegli
uzliesmojosa, gazu un puteklaina vidé. Elektroinstrumenta
darbibas laika rodas dzirksteles, no kuram var aizdegties putekji un
tvaiki.

¢) Vieta, kur tiek lietoti elektroinstrumenti nevar atrasties
bérni un novérotaji. Noversot uzmanibu var zaudét kontroli par
elektroinstrumentu.

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas
lietoSanu noradijumi.

Elektriska drosiba:

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksinam jabut pielagotam pie
kontaktligzdam. Nekad nekada gadijuma nedrikst mainit
kontaktdaksinu. Nedrikst lietot nekadus pagarinatajus
gadijuma, ja elektroinstruments ir apgadats ar vadu ar
aizsardzibas iezeméjuma dzislu. Ja netiek daritas kontaktdaksinu
unkontaktligzduizmainas, tas samazina elektriska trieciena risku.

b) NepiecieSams izvairities no iezemétam virsmam vai
savienotam ar masu, ka pieméram caurules, silditaji,
centralapkures radiatori un dzesinataji. Gadijumad, ja notiek
kontakts ar iezemeétam vai ar masu savienotdm dalam pieaug
elektriskas stravas triecienarisks.

) Nedrikst paklaut elektroinstrumentus uz lietus vai mitruma
iedarbibu. Gadjjuma, ja elektroinstrumenta ieklist ddens pieaug
elektriskas stravas triecienarisks.

d) Nedrikstparslogot savienojuma vadus. Nekad nedrikst lietot
savienojuma vadu elektroinstrumenta parnésasanai,
vilksanai vai izvilkt kontaktdaksinu no kontaktligzdas aiz
vada. NepiecieSams turét savienojuma vadu talu no siltuma
avotiem, ellainam, asam Skautném vai kustigam dalam.
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Bojativai sapitisavienojuma vadi palielina elektriskds stravas trieciena
risku.

Gadijuma, ja elektroinstruments tiek lietots arpuse,
savienojuma vadus nepiecieSams pagarinat ar
pagarinatajiem, kuri ir piemeéroti darbam arpusé. Lietojot
pagarindtajus piemerotus darbam drpusé samazinds elektriskas
stravas triecienarisks.

Gadijuma, ja ir nepieciesamiba lietot elektroinstrumentu
mitra vide, par sprieguma aizsardzibu nepiecieSams lietot
stravas starpibas ierici (RCD). Lietojot RCD samazinds elektriskas
stravas triecienarisks.

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta dro3as
lietoSanu noradijumi.

Individuala drosiba:
Siierice nav pamérota lietot cilvékiem (tai skaita bérniem)
ar ierobezotam fiziskam, jutibas un psihiskam spéjam, vai
cilvekiem bez ierices darbibas pieredzes vai zinasanam,
iznemot, ja tas notiek uzraudziba vai saskana ar ierices
lietoSanas instrukciju, ar kuru ir iepazinusas par drosibu
athbildigas personas.
Elektroinstrumenta lietoSanas laika nepiecieSams bit
talredzigiem, novérot kas notiek un saglabat skaidru
sapratu. Nedrikst lietot elektroinstrumentu noguruma
laika vai narkotisku vielu, alkohola vai zalu iedarbiba.
Neuzmanibas mirklis stradajot ar elektroinstrumentu var radit
nopietnas kermena traumas.
NepiecieSams lietot individualos aizsardzibas lidzeklus.
Vienmeér nepiecieSams lietot aizsargbrilles. Lietojot attiecigos
apstakjos aizsardzibas lidzeklus, tadus ka putekju maskas, neslidosus
apavus, kiveres vai dzirdes aizsardzibas lidzeklus, samazindsies
individualas traumas.
Nepieciesams izvairities no neparedzétam kustibam. Pirms
pieslég3anas pie barosanas avota un/vai pirms akumulatora
pieslégsanas ka ari pirms tam, kad pacelam vai parcelam
ierici nepiecieSams parliecinaties, ka elektroinstrumenta
sledzis atrodas izslégsanas stavokli. Parnésat
elektroinstrumentu ar pirkstu uz slédza vai barosanas tikld pieslegtu
elektroinstrumentu pie ieslégta sledza var bat par negadijuma
jemeslu.
Pirms elektroinstrumenta palaisanas nepiecieSsams novakt
visas atslegas. Atslega atstata rotéjosa elektroinstrumenta tuvuma
varraditindividualas traumas.
Nedrikst parlieku talu izliekties. Visu laiku nepiecieSams
stavet stabili un saglabat lidzsvaru. Tas dos iespéju
neparedzetds situdcijds labak kontrolet elektroinstrumentu.
NepiecieSams attiecigi gérbties. Nedrikst nésat valigus
apdérbus vai rotas lietas. NepiecieSams turét savus matus,
apgérbu un cimdus talu no kustigam dalam. Valigs apgérbs,
rotas lietas vai gari mati var tikt aizkerti ar kustigam dalam.
Ja ierice ir pielagota aréjai puteklu siik$anai un puteklu
uzsuksanai, nepiecieSams parliecinaties, ka tie ir pieslégti
un pareizi lietoti. Lietojot puteklu sicéju var samazinat puteklu
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ieelposanas bistamibu.
BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas
lietoSanu noradijumi.

A Lietosana un gadiba par elektroinstrumentu:

a) Nedrikst parslogot elektroinstrumentu. NepiecieSams
piemérot elektroinstrumentu veiktajam darbam. Pareizs
elektroinstruments nodrosinds labaku un drosaku darbu pie slodzes,
kadam tastika projektets.

b) Nedrikst lietot elektroinstrumentu, ja slédzis to neiesledz un
neizslédz. Katrs elektroinstruments, kuru nevar ieslégt vai izslegt ar
sledziir bistams unto nepieciesams labot.

) NepiecieSams atvienot elektroinstrumenta kontaktdaksinu
no barosanas avota un/vai atslégt akumulatoru pirms tiek
veikta jebkada uzstadisana, detalu maina vai instrumenta
glabasana. Tadas drodibas darbibas reducé neparedzétu
elektroinstrumentapalaisanu.

d) Nelietotu elektroinstrumentu nepiecie3ams glabat bérniem
nepieejamas vietas un nedrikst atlaut personam, kuras nav
iepazinusas ar elektroinstrumentu vai So lietoSanas
instrukciju lietot elektroinstrumentu. Flektroinstrumenti ir
bistamineapmacitu lietotdju rokds.

e) Elektroinstrumentu nepieciesams konservét. NepiecieSams

parbaudit asu sakritibu vai kustigo dalu iekilésanos, detalu

plisumus un visus apstaklus, kuri varétu ietekmét
elektroinstrumenta darbu. Ja tiek konstatéts bojajums,
elektroinstrumentu pirms lietoSanas nepiecieSams salabot.

Daudzu negadijumu iemesls ir nepareiza elektroinstrumenta

konservacija.

Griezéjinstrumentiem jabat asiem un tiriem. Attiecigi uztureti

asi griezéjinstrumenta asmeni samazina iekiléSands iespéjas un

atvieglo apkalposanu.

g) Elektroinstrumentu, aprikojumu, darba instrumentus un
tml. nepieciesams lietot saskana ar 3o instrukciju, nemot
véra darba apstaklus un veicamo darbu. Ljetot
elektroinstrumentu tam neparedzeta veida var novest pie bistamam
situacijam.

h) Zemas temperatiras vai péc ilgaka nelietosanas laika,

ieteicams uz paris minutém ieslégt elektroinstrumentu bez

slodzes, lai piedzinas mehanisma saktu pareizi darboties
smére|la.

Elektroinstrumentu tiriSanai lietot mikstu, mitru (ne slapju)

=

lidzeklus, kurivarétu sabojatierici.

Elektroinstrumentu nepiecieS5ams glabat / transportét

ieprieks parliecinoties, ka visas kustigas dalas ir noblokétas

un nodrosinatas pret atblokésanos ar originaliem Sim

nolikam paredzétiem elementiem.

k) Elektroinstrumentu nepiecieSsams glabat sausa, no
putekliemun mitrumasargatavieta.

I) Elektroinstrumenta transportésanu javeic originala
iepakojuma, kurs pasarga no mehaniskiem bojajumiem.

j BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas

lietoSanunoradijumi.

Remonts:
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Elektroinstrumenta remontu nepiecieSams veikt tikai

dalas. Tas elektroinstrumenta lietotdjam nodrosinds turpmaku

drosibu.
Jabaro$anas vads tiek bojats, to nepiecieSsams apmainit pie
kvalificetai personai, lai novérstu bistamibu.

BRIDINAJUMS!

& Darba laika ar elektrisko instrumentu ieteicams vienmér
ugunsgreka, elektriskas stravas trieciena vai mehaniskam
traumam.

BRIDINAJUMS! STACIONARAIS RIPZAGIS, drosibas

& noradijumi

Individuala drosiba:

b) Apmainitieliktnigaldaatvere, kadirnolietots.

¢ Parbaudit, lai izvélétais ripzagis biis atbilstoss materialam,
kur3tiks griezts.
lidzeklus:
- dzirdes aizsardzibas lidzeklus, lai samazinatu dzirdes zaudésanas
risku,
bistamibu,
- aizsarg cimdus, kad kustiba ir ripzagis un jaapstrada raupjs
materials.
nepiecieSams informét par kaitigiem faktoriem, kuri rodas puteklos,
piem. materiali, kurus apstrada ka ari nepiecieSams zinat vietéjos
noteikumus attieciba uz emisijas avotu un putek|u uzsik3anu, ka art
Nelietot ripzagus, kuriirizgatavotino atrgriezéj térauda (HS).
Nelietot diska zagus metalam vai akmenim.
Lietot tikai asus ripzagus, kuri ir ideala stavokli; ieplisusus vai

« Parbaudit, vairipzagis ir labi stiprinats un griezas pareiza virziena.

g) Nekad zaga stiprinasanai nelietot sahojatus vai nepareizus

paliktnus vai skraves.
ripzagim, lai nodrodinatu optimalo funkcionéSanu un lietotaja
drodibu.

h) leteicams, lai stiméjs un vadotne, kad nav lietoti vienmér atrastos ar

kvalificetam specialistam, lietojot tikai originals rezerves

razotaja vai specializéta remonta darbnica, vai ari to javeic
jevérot galvenos drodibas principus, lai izvairitos no

a) Nelietotripzagus, kuriirbojativai deforméti.

Lietot, kad tas ir nepiecieSams individualos aizsardzibas

- aizsarg masku, lai samazinatu kaitigo puteklu ieelposanas

GrieSanas laika pieslégt ripzagi pie puteklu sicéja. Lietotaju

attiecigijanovieto vaki/ierobezojumi/ tvertnes.

deformétus ripzagus nekavéjoties apmainitarjauniem.

Zaga paliktni un stiprinasanas skrives tika speciali projektétas

ripzadi.

BRIDINAJUMS! Lietot tikai raiotaja ieteiktos
ripzagus, kuri atbilstnormai EN 847-1.
Kad tiek mainits ripzagis, uzmanities, lai ripzaga izgrieztais rievas
platums nebitu mazaks par zaga biezumu, kurs nevar bit lielaks par
atdalo3akila biezumu.

BRIDINAJUMS! STACIONARAIS RIPZAGIS, drosibas
A Darba drosiba:

noradijumi
a) Lietot stimeéju ka ari piespiedéju bidot apstradajamo materialu diska
zadatuvuma.



b) Lietot atdaloSo kilika arikorigét ta stavokli.
«) Lietotaugséjodiskazaga parsegukaarikoriget ta stavokli.
d) Nav ieteicams veidot rievas un no diska zada izvadit apstradajamo
materialu, ja vienigi virs diska zaga galda tiek lietots attiecigs
parsegs, ta saucamais tune|veida parsegs.
Nedrikst lietot zagi spraugu veido3anai (blokéSanas sprauga)
Lietot tikai diska zagus, kuru maksimalais pielaujamais grieSanas
atrums prieks dota materiala nav mazaks par maksimalo atrumu
izrietoSu noripzagavarpstas atruma.
Lietot attiecigu atdaloso Kili pielagotu lietotam diska zagim.
Atdalosam kilim jabit biezakam par zaga korpusu, bet planakam par
zagazobu platumu.
Requlét atdalodo Kili saskana ar 3aja apkalpoSanas instrukcija
uzradito aprakstu. Nepareizi uzstadits atdalo3ais kilis var radit kila
neefektivu darbibu materiala atpakal atmesanas gadijuma.
Nelietot ripzagi, ja atdalosais kilis ir saliekts.

UZMANIBU! Lietot puteklu siicéja iekartu!

Ja raZotajs paredzéjis puteklu sikSanas vai savaksanas

A iekartu, parbaudit vai tasir pieslégtas un pareizi uzstaditas.
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BRIDINAJUMS!
NepiecieSsams lietot aizsardzibas aprikojumu.
NepiecieSsams vienmér lietot puteklu aizsarg
maskas.
Kontakts vai puteklu ieelpo3ana, kuri rodas grieSanas laika apdraud
lietotaja un citu tuvuma esoSo cilvéku veselibu. Aizsardzibai pret
putekliem un tvaikiem lietot puteklu aizsarg masku ka ari pariipéties par
citu cilvéku drodibu, kuriatrodas darba vieta.

BRIDINAJUMS! STACIONARAIS RIPZAGIS, drosibas
A noradijumi
Transports un glabasana:

a) Kad ripzagis tiek parvietots, lietot transportésanai paredzetas ierices
un nekad pavieto$anai un manipulacijai nelietot parsegus.

b) Transportésanas laika ieteicams, lai aug3gja ripzaga dala batu
nodrosinata, piem. ar parsegu.

BRIDINAJUMS! Stacionarais ripzagis, drosibas
noradijumi

Konservacija un remonts:
) Lietotajam jabat informétam par nosacijumiem, kuri iedarbojas uz
troksna emisiju (piem. ripzagi projektéti tada veida, lai samazinatu
trokSna emisiju, attiecigi konservéjot diska zagi un ripzagi).
b) leteicams, lai par ripzada atklatiem defektiem informétu uzreiz péc
toievérosanas.

IERICES PIELIETOJUMS:

Stacionarais ripzagis paredzéts koka un plastmasas griesanai. lerice nav
piemérotaizmantot razosana.

Nelietot ripzagi tam neparedzétos noliikos. Lietojot ripzagi citos nolikos
ka paredzétos darbos varradit bistamas situacijas.

Nedrikst lietot ripzadi metala vai akmens grieSanai, slipésanai. Ripzagis
paredzéts taisnlinijas grieSanai. Nav piemérots grieSanai pa perimetru.
Stacionarais ripzagis paredzéts katra koka Skirnes garengriesanai un
Skérsgriesanai (tikai ar Skersvirziena vadotni), atbilstosi ierices
gabaritiem.

Pielietojumam paredzéta lietoSana attiecas ari uz

apkalposanas instrukcijas drosibas noradijumu ievérosanu ka
ari montazas instrukciju un ekspluatacijas noradijumiem.
Personam, kuras apkalpo un konservé ierici jaiepazistas ar Siem
noradijumiem ka ari nepieciesams tos bridinat par iespéjamu
bistamibu.

Bez tam nepiecieSams precizi ievérot pastavosos noteikumus,
lai novérstu negadijumus.

Nepieciesams ievérot paréjos visparéjos darba aizsardzibas un
drosibas tehnikas noteikumus.

UZMANiBU:Nedrikstpie[aut, lai uz elektroinstrumentu iedarbotos
lietus vai mitrums.

Aizliegts lietot ripzadi neatbilstosi augstak uzraditam pielietojumam,
tas rada garantijas zaudesanu ka ari razotajs neatbild par zaudéjumiem,
kuriradusies ta rezultata.

Jebkadu ierices modifikacija gadijuma, ja to veic lietotajs, atbrivo
razotaju no athildibas par lietotaja un apkartnes bojajumiem un
zaudgjumiem.

Pareiza ripzaga lietoSana attiecas ari uz konservaciju, glahasanu,
transportésanu unremontu.

Ripzagdi drikst remontét tikai raZotaja uzradrtos servisa punktos. lerices ar
tikla baro3anu varremontét tikai pilnvarotas personas.

Neskatoties uz pielietojuma lieto3anu nevar pilniba izslégt atseviskus
riska faktorus. Nemot véra masinas konstrukciju un uzbvi var rasties
sekojo3as bistamibas:

« Pieskarsanas diska zagim neapsegtaripzagazona.

« Pieskarsanas stradajosam diska zagim (griezta briice).

* Apstradajama materiala vai materiala dalu atmesana.

« Diskazagaplisums/salausana.

» Zaga sabojato dalu izmeSana, ciet sakauséjuma plaksnisu
atlimesanas.

« Dzirdeszaudésana, gadijumaja nelieto dzirdes aizsardzibas lidzek|us.
* Veselibaikaitiga koka putek|u emisija stradajot slégtas telpas.

lerice nav paredzéta profesionalam, darbnicu vai ripniecibas
darbam. Garantijas nosacijumi nav spéka, ja ierice tika lietota
amatnieku darbnicas, ripnieciba vailidzigos darbos.

KOMPLEKTACLIA:
« Stacionaraisripzadis -1gab.
« Paralélavadotne-1gab.
« Vadotnes blokésana arsaplaksniem -2 gab.
« Lenkavadotne-1gab.
« Diskazadis@200x 2,4mm x@16(24T)-1gab.
* Staméjs -1gab.
« Varpstasblokésanas atsléga-1gab.
 Selstiragalaatsléga-1gab.
« Apkalposanasinstrukcija- 1gab.
« Garantijaskarte-1gab.

MASINAS UZBUVE:
Stacionarais ripzagis pieder pie pirmas kategorijas
instrumentiem (Sis klases instrumentiem jabiit iezemétiem) un
tiek piedzits arvienfazes dzingju.
Ripzaga uzbiveirparaditazim. A, B, C, D, Elpp. 2-3:
Fig.A: 1. Griezéjdiska pacelSanasunnolaiSanas rokturis

2. Slipuma lenkaskala



3. Slipuma lenka skalas fiksators

4, Sledzis

5. Griezgjdiska slipumalenka uzstadisana
6. Paralélavadotnes stiprinajums

7. Atbalsta liste

8. Paralélavadotne

9. Grie3anas platuma uzstadisanas skala

10. Lenkavadotne (45")
11. Darbagalds
12. Aizsargparsegs (kapuce)
13. Sanuparsegs
14. Darbagaldaieliktnis
15. Stiméjs
16. Griezéjdiska apakséjais parsegs
17. Griezéjdisks
18. Argjais stiprinasanas gredzens
19. Stiprinasanas uzgrieznis
Fig.B:  20. Griezéj diska kustibas virziena bultinas
21. Atdalosais Kilis
22. Griesanas dziluma uzstadisanas skala
23. Varpstas blokésanas atsléga
24, Sesstira gala atsléga
25. Montazas atveres
26. Apakseja parsega stiprinasanas skrives
27. Baro3anas vada uztisanas kronsteins
28. Savienojums putek|u sikSanas ierices pievienosanai
Fig.E:  29. Stiprinasanas uzgrieznis aizsargparsegu (kapuce)
30. Dzingja
31. Barosanas vads
TEHNISKIE DATI:
Spriequms 230V
Frekvence 50 Hz
Jauda 800W
Apgriezieni bez slodzes 2950 apgr./min.
Maks./min. ripzaga diametrs 200 mm
Zaga cauruma diametrs 16 mm
Zaga biezums 2,4mm
Maks. grieSanas biezums 45mm
Griedanas lenkis 0°+45°
Galda izméri 513 x400 mm
lerices klase |
Masa 16 kg
Akustiska spiediena limenis (LpA) 99,2 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis (LwA) 109,6 dB(A)
Vibracijas limenis atbilst. normai: EN 60745 <25m/s’
Meérijumu izkliede 1,5m/s’

SAGATAVOSANA DARBAM:
Izpakot stacionaro ripzagi un parbaudit vai
transportésanaa bojajumi.
Masinair pilntba aprikotaiznemot paralélo vadotni.
Zagi nepiecieSams novietot stabili, stacionari pieskravét ar skrivém pie

nav iespéjamie
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darba galda vai pie stabilas pamatnes. Sim nolikam kalpo montazas
caurumu (25).

Parbaudit kustigo elementu stavokli un stiprinajumu (diska zagis un
aizsargparsegs). Ar roku pagriezot zagi (kontaktdaksinai jabit iznemtai
no kontaktligzdas) parbaudit vai piedzinas parnesuma mehanisms nav
blokéts unvaizagis ir pareizi stiprinats.

Pirms masinasieslégsanas parbaudit vai dati uz masinas plaksnites sakrit
ar barosanas tikla parametriem. Tiklam, kur tiek pieslégts ripzagis jabat
nodrosinatam ar 10 A drosinataju. Varbitéjiem pagarinatajiem jabt ar
min.1,5mm2vadu§kérsgriezumu.

Pie savienojuma (28) nepiecieSams pieslégt suksanas ierici, piem.
rapniecibas puteklu siicgju, vai uzlikt skaidu maisu (nav komplekta).

Ja apstrada jau iepriek$ apstradatu materialu, uzmanities uz metala
dalam, piem. naglas, skraves un tml.

m Paralélasvadotnesmontaza

UZMANIBU! Pirms visiem ripzada konservacijas, uzstadiSanas un
montazas darbiem nepiecieSams parliecindties, ka zaga barosanas vads
(31)iratslégts no barosanas avota.

Paralélovadotni (8) var uzstadit abas darba galda (11) puseés.

* Uzstadit paralélas vadotnes blokéjoSo elementu (6) un vadotnes
paliktnus (8).

* |ebidrtvadotnesstiprinajumu daba galda (11) athalstalisté (7).

« Uzstadit vadotni saskana ar darba prasibam un pieskravét blokgjoso
elementu(6).

Vadotnei ir divas vadosas athalsta virsmas (apaksgja - a vai augséja - b)
(zim. €). Atkariba no apstradajama materiala biezuma nepiecieSams
attiecigi piestiprinat vadotni. Priek$ ta nepieciesams:

o Atbrivot vadotnes stiprinasanas elementu (6) un izbidit vadotni (8)
noatbalstalistes (7).

 Pagriezt attiecigi vadotni (8) un atkartoti piestiprinat pie atbalsta
[istes (7).

NORADIJUMS: Lai nepielautu apstradajama materigla blokésanu,
vadotnei jabat novietotai paraléli attieciba pret diska zagi. Tapec
nepieciesams vienmeér kontrolet tas stavokli ar attaluma noniusa (9)
palidzibu no vadotnes lidz diska zagim, kurs atrodas uz darba galda
virsmas. Nonius kalpo ariuzstadot grieSanas platumu.

« Gadijumd, ja vadotne tiek uzstadita otra darba galda pusé
nepiecieSsams parlikt to uz pretéjo athalsta [istes pusi un piestiprinat.

m Ripzagamontaza/maina

Ripzada komplekta esosais zagis nodrosina lielako dalu pielietojumu,
tomérspecifiskiem darbiem var lietot zagi ar citu zobu skaitu.
Zagamainai nepiecieSams:
Maksimalinolaist diska zagi pagriezot rokturi (1) pa kreisi.

«  Atbrivot diska zaga apakséjo parsequ (16) atskravéjot stiprinasanas
skriives (26) un pacelt parsequ

«  Atskravet diska zaga stiprinasanas skrivi (19) ar gala atslégu (24)
vienlaicigi blokéjot varpstu aratslégas (23) palidzibu (zim. B).
UZMANIBU! Uzgriezni nepieciesams atskrdvet pa kreisi saskand ar diska
zagagriesands virzienu.

« Nonemtaréjo parsequ (18) unizmontét diska zagi (17) nobidot to uz
lejunoiekséja parsega un varpstas.

Rupigi attirit piespiesanas gredzenu virsmu un uzstadit jaunu diska zagi
veicotaprakstitas darbibas atgriezeniska kartiba.

NepiecieSams pieverst uzmanibu pareizam diska zaga apgriezienu



virzienam (skat. bultinas (20) uzzagaun parsega).

Péc katras zada (17) mainas nepieciesams parbaudit atdalosa kila (21)
stavokli, par cik nepareizi uzstadits atdalosais Kilis neefektivitati
darbojas pie pakalgjas atdeves.

m Atdalosakilauzstadisana

UZMANIBU: Atdalosais kilis sarga apstradajamo materialu no sakersands
ar zaga zobiem un ta atmesanu uz operatoru. Darba laika kilim vienmer
jabat uzstaditam. Pareizi uzstaditam kilim jaatrodas viena linija ar zagi un
jaatrodas2—5mmnotd.

« Pareizai atdalo3a kila uzstadisanai nepiecieSams atskravés
stiprinaanas uzgriezni (29) un nonemt aizsargparsegu (kapuce) (12).
Sekojodi nonemt darba galda ieliktni (14), atskrivéjot sesas
stiprinaanas skrives ar krustveida skrivgriezi Ph2.

« Atbrivot divas atdalosa kila (21) stiprinasanas skraves a (zim.C) un
uzstadrt Kili viena linija ar diska zagi (17). Noregulét atstarpi 2 - 5 mm
starp kili un zagi, pieskravét stiprinasanas skraves, fikséjot kili 3aja
stavokli.

« lelikt atpakal darba galda ieliktni (14) un pieskravét visas
stiprinasanas skraves.

UZMANIBU! Nomainit galdaieliktni, jatasjauirnolietots.

«  Uzstaditaizsargparsequ (12) uzatdalosakila (21).

UZMANIBU: Aizsargpdrsega stiprinasanas uzgrieznim (29) jabit ta
pieskrivetam, lai piebidot materidlu pie griezéjdiska aizsargparsegs (12)
paceltos un péc materidla pargrieSanas atgrieztos sakumastavokii.

DARBS:

m |eslégsana/izslégsana

Ripzadi palaiZ iespiezot slédza (4) zalo pogu «l». Pirms zagésanas
sakuma pagaidit, lidzripzagis sasniedz maksimalo griezes atrumu.
LaiizslégtuzaginepiecieSams nospiest sarkano slédza (4) pogu «0».
UZMANIBU!  Péc katras iestadijumu maipas, lai parbauditu izméru
iestadijumu, ieteicams veiktizmegingjuma grieSanu.

| GrieSanas dziluma uzstadiSana

Griezot diska zaga pacelSanas un nolaiSanas rokturi (1) pa labi palielinas
griesanas dzilums, vai pakreisi — grieSanas dzilums samazinas.
Uzstadito vertibu var nolasit uz grieSanas dziluma skalas (22), kur
atrodas uzsadalosakila(21) (zim. B).

Zagim jabut uzstaditam t3, lai visaugstakais diska zaga punkts atrastos
nedaudz virs zagejama materiala virsmas.

B Garenvirzienagriesana

Garenvirziena griesana ir materiala griesana attieciga platuma visa ta
garuma.

« Uzstadit paralélo vadotni (8) ar noniusa (9) palidzibu uz attiecigu
grieSanas platumu.

«  Noliktapstradajamo materialu uz darba galda pieaizsargparsega.

« Pacelt vai nolaist diska zagi, griezot rokturi (1) ta, lai augséjie zaga
zobiatrastosapm. 5 mmvirs apstradajama elementa virsmas.
NORADIJUMS: Pirliecindties, ka aizsargparsegs (12) atrodas pareiza
stavokli. Griesanas laika tam japiegu| pie apstradajamamateridla.

« Palaist ripzagi un pagaidit lidz diska zagis saniedz maksimalo
grieSanasatrumu.

« Piespiest materialu pie vadotnes (8) un vienmérigi bidit diska zaga
virziena lidz atdalosa kila (21) galam (tiesa zaga tuvuma lietot stiméju
(15)).
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* lzslégtelektroinstrumentu.

«  Nogriezto materialu atstat uz darba galdalidz bridim, kad diska zagis
pilniba apstasies.

UZMANIBU! Garu prieksmetu galus nodroindt pret nokrisanu! (piem. ar
stativapalidzibu).

B Mazumaterialagabalu griesana

«  Uzstadrt paralélovadotni (8) uzattiecigo grieSanas platumu.

« Materialu atbalstit pret vadotni (8) un bidit ar abam rokam diska
zada virziena. Diksa zada tiesa tuvuma (17) vienmér nepieciesams lietot
stiméju (15) materiala parvietosanai vai papildus lietot koka kluciti, lai
apstradajamo materialu piespiestu pie zaga.

* Vienmér nepiecieSams bidit apstradajamo materialu lidz atdalo3a
kila (21) galam.

* Griefot mazus un Saurus materidla gabalus stdméju (15)
nepieciesamslietot no griesanas sakuma.

B Griesanas|enka uzstadiSana griezotslipi

UZMANIBU: Griezot slipivienmer nepiecieSams lietot paralelo vadotni (8).
«  Atbrivot slipuma lenka skalas fiksatoru (3) abas zaga puses.

«  Griezot diska zada slipuma lenka uzstadisanas fiksatoru (5) lidzlenka
skala (2) uzradis vélamo lenka vértibu (zim. E).

« Nofiksét uzstadito lenki pieskravéjot blokésanas fiksatoru (3) abas
zagapuses.

o Uzstadit paralélo vadotni (8) attiecigi lidz vélamam grieSanas
platumam.

m GrieSanazem45°lenkalietojotlenkavadotni

UZMANIBU: Griesanai izmantojot lenka vadotni vienmér nepieciesams
lietot paralélo vadotni.

« leliktlenkavadotni(10) paralélavadotné (8)(zim.A).

« Uzstadit paralélovadotni (8) uzattiecigo grieSanas platumu un fiksét
arblokesanas skrivém (3) abas ripzaga puseés.

« Novietot materialu lenka vadotné (10).

« leslégt ripzagi un péc maksimalo apgriezienu sasnieg3anas bidit
lenka vadotni (10) kopa ar materialu gar paralélo vadotni (8)
griezéjdiskavirziena (17).

 PécgrieSanasbeigamzagiizslégt.

GRIESANAS VISPAREJIENORADIJUMI:

Visu veidu grieSanas gadijuma vispirms nepieciesams parliecinaties vai
diska zadis katra darba posma nepieskaras pie kadas vadotnes vai kadas
citasiericesdalas.

Diska zagus nepiecieSams sargat no krisanas un triecieniem. Nedrikst
pielietot uz disku sanu speku. Atdalo3am kilim jaatrodas viena linija ar
diska zadi, lai novérstu apstradajama elementa blokésanu. Neapstradat
nelidzenus priekSmetus. Apstradajamam priekSmetam vienmér jabut
taisnai malai, lai to varétu pielikt pie paralélas vadotnes. Stiméju
vienmér turét uz elektroinstrumenta. Nelietot elektroinstrumentu
évelésanai, rievu veidoSanai ka ari gropju veido3anai.

= Operatora pozicija

Nedrikst nostaties elektroinstrumenta priek$a viena linija ar ripzagi.
NepiecieSams vienmér atrasties nedaudz sanu pozicija pret ripzagi.

$ada veida kermenis neatrodas varbiitéjas materiala atmesanas zona.
Saglabat roku, pirkstu un plecu drosu attalumu no rotéjosa diska zaga.
Pie tam ieverot sekojoSus noradijumus:

— Apstradajamo priekSmetu nepieciesams turét stabili ar abam rokam



un piespiest to stipri pie ripzaga galda, itipasi stradajot bez vadotnes.
— Sauru elementu apstradei un slipas vertikalas griesanas laika vienmeér
nepieciesams lietot komplekta pievienoto stiméju un paralélo vadotni.

m Pamatuzstadijumuveik$anaun kontrole

Lai nodrodinatu grieSanas precizitati, péc intensivas lieto3anas
nepiecieSams kontrolét un nepiecieSsamibas gadijuma korigét
elektroinstrumenta pamatuzstadijumus. Sim nolakam nepieciesama
pieredze ka arf attiecigi specializétiinstrumenti.

m Transports

Elektroinstrumentu nepiecieSams parnésat diviem cilvekiem, to

pamésajot viens cilveks var traumét mugurkaulu.

Elektroinstrumenta parnésasanai lietot tikai transportédanas

elementus, Sim nolikam nekad nevar lietot drosibas elementus.

VIDES AlZSARDZIBA:

UZMANIBU: Taja veida apzimétus izstradajumus, neizpildes
gadijuma paredzot naudas sodu, nedrikst izmest kopa ar

KONSERVACIJA, GLABASANA, TRANSPORTS:

| Konservacija

UZMANIBU! Izvilkt no kontaktligzdas barosanas vada kontaktdaksipu.
Uzturot ierices un dzinéja (30) ventilacijas atveres tiriba tiek garantéta

pareiza un drosa darbiba.

Regulari no masinas tirit putek|us un netirumus. TiriSanu vislabak veikt ar

mikstu bisti vai dranu.

parastiem atkritumiem. Elektriskaja un elektroniskajd iekdrta
W 50505 briesmigas vielas var kaitét apkartéjai videi un cilveku
veselibai.
Nepieciesams veicinat iekartu atkritumu parstradasanai un atkartotai
izmantosanai (reciklésanai). Polija un Eiropa tiek veidots, vai jau eksisté,
iekartu atkritumu vakSanas sistéma, saskana ar ko visiem
iepriekSminétas iekartas pardosanas punktiem ir pienakums pienemt
nolietotu iekartu. Turklat, ir pieejamas iepriekSminétas iekartas

Puteklus un skaidas nepiecieSams tirit péc katras lietosanas, izpdsot ar
saspiesto gaisu vaiar birstes palidzibu.

Plastmasas dalu tiri3anai nelietot kodigas vielas.
m Glabasana
Elektroinstrumentu nepiecieSams glabat apstaklos bez mitruma

vaksanas punkti.

RAZoTAJS:
PROFIX SIA, Marywilska iela 34, 03-228 Var3ava, Polija
Stierice atbilstvalsts un Eiropas normam, ka ari drosibas prasibam.

Visus remonta darbus javeic kvalificétam personalam, lietojot originalas

iedarbibas. rezerves dalas.
DEFEKTI:
m Tipisku problému risinajums
PROBLEMA IEMESLS RISINAJUMS
Tikla nav sprieguma Parbaudit drodinataju
Dzingjs nestrada Bojats haro3anas vads Nodot servisa punkta
Bojats slédzis Nodot servisa punkta
Augsta dzinéja temperatiira Aizsérétas ventilacijas atveres Iztirit
Liela dzinéja kustibas pretestiba Skaidas ripzada parsega Attirit no skaidam
Gultnu defekts Nodot servisa punkta

h.Y' «Vlienmer lietot
@ aizsargbrilles»
«Lietot dzirdes
aizsardzibas lidzeklus!»

2.2

24

m Uzierices plaksnites atrodoSos apziméjumu paskaidrojumi

/N

«Bridinajums! Pirms

palaisanas izlasit
apkalposanas instrukciju!»

c € «lerice saskana ar ES»

«Aizliegts novietot
nolietoto ierici kopa ar

— citiem atkritumiem»

200
®

16

- maks./min. ripzaga diametrs - 200 mm
- griesanas platums - 2,4 mm
- atdalosa kila biezums - 2,2 mm

- ripzaga cauruma diametrs -16 mm

n@ Siinstrukdija ir sargata ar autortiesibam. Aizliegts to kopét/pavairot bez PROFIX SIA rakstiskas atlaujas.
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® PROFIX Sp. 2 0.0.
ul. Marywilska 34  03-228 Warszawa

L.dz.:DT-C/d_zg/0021/02.2011 tomnalas, 2011g. 24februaris.

ES ATBILSTIBAS DEKLARACLIA
RAZOTAJS:  Profix SIA,
Marywilska iela 34,
03-228 Varsava, Polija

Persona atbildiga par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu:

Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnow
Ar 30 apliecinam, ka produkts(ti):

Stacionarais ripzagis marka(s) TRYTON

230V 50 Hz 800 W 2950/min

kods(i) PROFIX: TK20801 tips: TS200/800D

athilst Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu noteiktam prasibam:

-2006/42/EC(MAD) 2006 g 17 maija attieciba uz masinam, kuraizmaina direktivu 95/16/ES (Dz. Urz.UEL 157 n0 09.06.2006, Ipp. 24 arizmainam) ka
arr2008g. 21 oktobra RM rikojums masinu galveno prasibujoma (Dz.U. 22008 rNr 199, poz. 1228 arizmainam)

-2006/95/EC (LVD); (Dz.U. L 374 no 27.12.2006 ar izmainam) ka ari 2007 g. 21 augusta RM rikojums elektrisko iericu galveno prasibu joma (Dz.U.
2007 nr. 155 poz. 1089 arizmainam)

-2004/108/EC(EMC); (Dz.U.L 390, izdots 2004.31.12 arizmainam) un 2007 gada 13 aprila likums par elektromagnétisko kompatibilitati (Dz.U. 2007
nr.82poz. 556 arizmainam)

kaaritikaizgatavots (i) saskana arnormu(am):

EN61029-1:2000+A12:2003 EN61029-2-1:2002

EN55014-1:2006 EN 55014-2:1997+A1:2001 EN61000-3-2:2006 EN 61000-3-3:1995+A2:2005
09— divi pédéjie cipari CEZimes izvietojuma gads uz produkta(iem).

ArValdes pilnvaru
4 A7
e @4
Mariusz Rotuski

Sertifikacijas un Kvalitates Nodrosinasanas Specidlists

Adres do korespondendi: KRS: 0000075433 NIP 125 00 20 263
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tel. 22 78596 00 | fax 22 78596 11 GIOS: E0003080WZBW Nr konta 23 1140 1010 0000 3956 33 00 1001  www.profixcom.pl | profitools@profixcom.pl

www.profix.com.pl



