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PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCIA.
Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego

wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem 1\ i wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych
bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢
przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa, aby mécskorzystacznichw przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane zakumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

&bezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek i zte oSwietlenie przyczynia sie do
wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w Srodowiskach
wybuchowych, tworzonych przeztatwopalne ciecze, gazy lub
pyly. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktdre mogq zapali¢ pyt lub
opary.

¢) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatorow do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowacutrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
&bezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczenistwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z iyla uziemienia ochronnego. Brak
przerdbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.
Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. IV przypadku dotkniecia
czesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.
Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkow wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.
d) Nienalezy nadwerezac przewodow przytaczeniowych. Nigdy

nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
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przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
z daleka od Zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przylaczeniowe nalezy przedtuzaé
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedhizacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzu zmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.
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Bezpieczeristwo osobiste:
Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenialub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instruk¢ja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczenstwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co si¢ robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac
powazne osobiste obrazenia.
Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze wytacznik
elektronarzedzia jest w pozyqji wytaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wytqczniku lub przytqczenie
elektronarzedzia do siecizasilajqcej przy zatqczonym wytqczniku moze
by¢przyczynqwypadku.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunac
wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.
Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caly czas stac
pewnie i zachowac réwnowage. Umozliwi to lepszq kontrole nad
elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.
Nalezy odpowiednio si¢ ubierac. Nie nalezy nosic luznego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wtosy,



ubranieirekawiczkiz dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,

bizuteria lub dfugie wlosy mogq zosta¢ zaczepione przez czesci

ruchome.

Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przylaczenia

zewnetrznego odciggu pytu i pochfaniacza pytu, nalezy

upewnicsie, ze s one przytaczonei prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pyhi moze zredukowaczagrozenia zalezne od zapylenia.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

& bezpieczenstwa uzytkowanianarzedzia.

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej
pracy. Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszq przy obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik go nie
zalacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatgcza¢ lub wytqczac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.

¢ Nalezy odtacza¢ wtyczke ze Zrodia zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dziedi i nie nalezy pozwalac osobom niezaznajo-
mionym z elektronarzedziem lub niniejsza instrukcja na
uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq niebezpieczne w
rekach nieprzeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzac
wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czeéci i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczyng wielu wypadkdw jest niefachowy sposib
konserwadjielektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniai utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsz instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuzszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez

obciazenia na okres kilku minut w celu wiasciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac migkka, wilgotng

(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikow i innych Srodkéw mogacych uszkodzi¢

urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywac/ transportowac po

upewnieniu sie, ze wszystkie jego elementy ruchome sa

zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.
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k) Elektronarzedzie nalezy przechowywac w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemi wnikaniem wilgoci.

I) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.
Naprawa:
a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujacej wylacznie oryginalne

czesci zamienne. Zapewni to, Ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzienadal bezpieczne.

OSTRZEZENIE!

A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy,
w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub obrazenia mechanicznego.

PRZECINARKA WIELOFUNKCYJNA
A Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpieczeristwa
Stosowac tylko tarcze tnace zalecane w niniejszej instrukgji
obstugi. Nie nalezy uzywac osprzetu, ktdry nie jest zaprojektowany,
przewidziany i polecany przez producenta specjalnie do tego
elektronarzedzia. Fakt, Ze osprzet daje sie zamontowa¢ do
elektronarzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzyciaiobstugi.
Sprawdzic, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat obcych,
takich jak gwozdzie, wkrety, Sruby itp., mogacych uszkodzi¢
tarcze i spowodowac awarie maszyny. Usung¢ ciata obce z
materiatu obrabianego.

Nigdy nie trzymac cigtego materiatu w rece lub na nodze.
Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot na stabilnej platformie.
Wazne jest, aby podparcie byto wasciwe zeby zminimalizo-
wac mozliwos¢ uszkodzenia ciata, zaciecie ostra lub utrate
kontroli. Nie obrabiac przedmiotéw, ktdre sa za mate aby je
mozna byto unieruchomic. Winnym wypadku odstep miedzy rekq
obstugujqcego a obracajqcq sie tarczq bedzie za maty. W razie
moZliwosci nalezy uzywac zaciskow lub imadta by trzymaé w miejscu
przedmioty. Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu
mocujgcym jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Nie wktadacrak pod obrabiany przedmiot. Ostona nie chroni
przed ostrzem ponizej przedmiotu. Trzymacrece w oddali od
obszaru cigcia i tarczy w czasie pracy urzadzenia. Zetkniecie sie
zobracajqcqsietarczq tngcq moze spowodowac powaznezranienia.
Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze
mogtoby natrafic na ukryte przewody elektryczne lub na
wiasny przewod zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac
zaizolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt zprzewodem sieci
zasilajqcej moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci
metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac porazenie
prqdem elektrycznym.

Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszukiwawezych
w celu lokalizagji ukrytych przewodéw zasilajacych lub
poprosic o pomoc zaktady miejskie. Kontakt z przewodami
znajdujqcymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powstania
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pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie przewodu gazowego

moze doprowadzi¢ do wybuchu. Whikniecie do przewodu wodociggo-

wego powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowac porazenie
elektryczne.

Elektronarzedzie nalezy uzywac jedynie do ciecia na sucho.

Przenikniecie wody do elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia

prqdem.

Do urzadzenia nalezy podiaczy¢ odpowiedni odkurzacz

przemystowy. Uruchamiac przecinarke tylko wrazz odkurzaczem.

i) Srednica zewnetrzna i grubos¢ uzywanego osprzetu musza
odpowiada¢ danym wymiarom elektronarzedzia. Osprzet o
niewtasciwych wymiarach nie moze by¢ odpowiednio ostoniety i
kontrolowany.

j) Znamionowa predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego powinna by¢ co najmniej rowna maksymalnej
predkosci obrotowej elektronarzedzia. Dopuszczalna pred-
kosc obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie moze
by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu maksymalna
predkosc obrotowa. Narzedzie robocze, obracajqce sie z szybszq niz
dopuszczalna predkoscig, moze sie ztamac, ajego czesci odprysnqc.

Tarcze, podktadki, kotnierze i inny osprzet musza doktadnie

pasowac na wrzeciono elektronarzedzia. Narzedzia robocze,

ktdre nie pasujq doktadnie na wrzeciono elektronarzedzia, obracajq sie
nierdwnomiernie, bardzo mocno wibrujq i mogq spowodowac utrate
kontrolinad elektronarzedziem.

I) Do wybranej tarczy tnacej nalezy uzywac zawsze
nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych prawidtowej
wielkosci. Odpowiednie kotnierze podpierajq tarcze tnqcq i
zmniejszajq tym samym niebezpieczeristwo jejztamania.

m) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac narzedzia robocze pod katem odpryskow i
peknigé. W razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia
roboczego, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono
uszkodzeniu, lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia.
Po sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia roboczego, nalezy
uruchomic elektronarzedzie i pozostawi¢ wiaczone przez
minute na najwyiszych obrotach, zwracajac przy tym
uwage, by uzytkownik i inne osoby postronne znajdowaty
si¢ poza strefa obracajacego si¢ narzedzia roboczego.
Uszkodzone narzedziatamiq siezwykle podczas trwaniatego testu.
Elektronarzedzie nalezy uzywac tylko ze sprawng i
odpowiednio konserwowana ostong ochronna,
zamontowana w poprawnej pozygji. Nie wolno pracowac
przecinarka bez zatozonej sprawnej ostony. Nalezy upewni¢
si, czy ostona ochronna funkcjonuje prawidtowo i czy moze
sie swobodnie poruszac. W zadnym wypadku nie wolno blokowac¢
ostony w potozeniu otwartym.

Tarcz tnacych moina uzywac tylko do prac dla nich

przewidzianych. Naprzyktad:

— Nigdy nie nalezy uzywac bocznej powierzchni diamentowej tarczy
tnqcej do szlifowania. Diamentowe tarcze tnqce przeznaczone sq do
usuwania materiatu krawedziq tarczy i wplyw sit bocznych moze
spowodowacztamanie Sciernicy tego rodzaju.

— Nie uzywac jednolitych tarcz tnqcych ze stali szybkotngcej (HSS) do
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ciecia ptyt widrowych. W tym celu nalezy stosowac tarcze tnqce z
zebamizweglikow spiekanych.

Podczas pracy nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste

wyposazenie ochronne:

— Nausznikiochronne w celu obnizeniaryzyka utraty stuchu.

— Okulary ochronne w celu obnizeniaryzyka uszkodzenia oczu.

— Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania szkodliwego

pytu.

— Rekawice do pracy z tarczami tnqcymi (w miare mozliwosci tarcze

nalezy przenosi¢ w oprawkach) orazmateriatamiszorstkimi.

Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaly sie¢ w

bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy i strefy zasiegu

elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujgcego
elektronarzedzia, musi uzywac osobistego wyposazenia ochronnego.

1) Nie wolno uruchamia¢ elektronarzedzia skierowanego

tarcza w kierunku operatora i przenosi¢ urzadzenia

znajdujacego sie w ruchu.

Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie

narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,

przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub wciggniety, a dfori lub cata
rekamogq dostacsie w obracajqce sig narzedzie robocze.

t) Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu. W
przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagnac wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody podwyz-
szajqryzyko porazenia prgdem.

UWAGA! Jezeli przewdd zasilajqcy ulegnie uszkodzeniu, to powinien
on by¢ zastqpiony specjalnym przewodem lub zespotem dostepnym u
wytwarcy lubwspecjalistycznym zaktadzie naprawczym.

u) Przecinarka jest urzagdzeniem wyposazonym we
& wskaznik laserowy, z laserem klasy 2 wg EN

60825. Nie wolno wpatrywac sie¢ w wiazke

Swiatta laserowego i kierowac promienia lasera bezposred-
nio w oczy ludziom oraz zwierzetom. Spojrzenie w promieri
emitowany przez laser klasy 2 nie jest szkodliwe, jezeli nie trwa dfuzej
niz 0,25 s. Odruch zamykania powiek na ogdt stanowi wystarczajqcq
ochrone. Uzycie przyrzqdéw optycznych, na przyktad okulardw,
lornetek nie powodujezwiekszeniaryzyka uszkodzenia oczu.

W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po awarii

pradulub po wyjeciu wtyczkiz gniazdka, nalezy odblokowac

wihacznik/wytacznik i ustawic go w pozycji wytaczonej. W ten
sposéb mozna zapobiec niezamierzonemu wtqczeniu elektro-
narzedzia.

Nie dotykac tarczy tnacej po zakonczeniu cigcia, zanim

tarczassi¢ nie ochtodzi. Tarcza bardzo rozgrzewasie podczas ciecia.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika moze wciggng¢ kurz do

obudowy, nadmierne nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowaczagroZenie elektryczne.

ODRZUT | ZWIAZANE Z NIM OSTRZEZENIA:
Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub zaciecie
obracajacego sie narzedzia roboczego (tarczy tnacej). Zakleszczenie lub
zaciecie powoduje nagte zatrzymanie sie obracajacego sie narzedzia, coz
kolei prowadzi do utraty kontroli nad elektronarzedziem. Niekontro-
lowane elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku
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przeciwnym do kierunku obrotu narzedziaroboczego.
Na przyktad, gdy tarcza zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedZ tarczy moze sie
zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Tarcza moze
odskoczy¢ w kierunku do lub od operatora w zaleznosci od kierunku
obrotu tarczy w miejscu zablokowania. Oprécz tego tarcze mogq sie
réwniez ztamac.

Odrzut jest wynikiem niewtasciwego lub btednego uzycia

elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ podejmujac odpowiednie Srodki

ostroznosci podane ponizej.

a) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie, a ciato i rece usta-
wi¢ w pozyqji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Zawsze
nalezy uzywac uchwytu pomocniczego jezeli wchodzi on w
sktad wyposazenia standardowego, zeby miec jak najwigk-
szq kontrole nad sitami odrzutu lub momentem obrotowym
podczas rozruchu. Operator moze opanowac szarpniecia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich Srodkdw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedziroboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢
reke.

¢ Nie zajmowa¢ pozycji ciata w obszarze, w ktérym
elektronarzedzie moze odskoczy¢ podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchutarczy w miejscu zablokowania.

d) Nalezy szczegdlnie ostroznie obrabiac narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze podskakiwaty podczas pracy, zostaty odbite lub
zostaty zablokowane. Obracajqce sie narzedzie robocze jest bardziej
podatne na zakleszczenie przy obrébce kqtdw, ostrych krawedzi lub gdy
zostanie odbite. Mozeto stacsig przyczynq utraty kontroli lub odrzutu.
Nie wciskac tarczy tnacej lub nie stosowac za duzego nacisku.
Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich ciec.
Przecigzenie tarczy tnqcej podwyzsza jej obcigzenie i jej podatnos¢ na
skrecenie lub wyginanie podczas ciecia i tym samym zwieksza
mozliwos¢ odrzutu lub zniszczenia, ztamaniasie tarczy.
W przypadku zakleszczenia si¢ tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wytaczy¢i odczekac, az tarcza
catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowacwyciagac
poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca cigcia, gdyz moze to
wywolac odrzut. Nalezy wykry¢iusungc przyczyne zakleszczenia sie
tarczy.

g) Przed ponownym uruchamianiem przecinarki nalezy wtozy¢
ostrze réwno do rzazu i sprawdzi¢, czy zeby nie zakleszczyly
siewmateriale.

h) Nie uruchamiac elektronarzedzia, dopdki znajduje sie onow

materiale. Przed kontynuagja ciecia, tarcza tnaca powinna

osiagna¢ swoja petng predkos¢ obrotowa. W przeciwnym
wypadku Sciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowacodrzut.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprze¢,

aby zminimalizowa¢ ryzyko zakleszczenia sie tarczy i

odrzutu. Duze przedmioty mogq sie ugiq¢ pod ciezarem wiasnym.

Podpory powinny by¢ ustawione z obydwu stron, zaréwno w poblizu

liniiciecia jakiprzy krawedzi.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ przy wykonywaniu
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cig¢ wgtebnych w istniejacych scianach lub operowaniu w
niewidocznych obszarach. Wyfebiajgca sie w materiat tarcza tngca
moze, natrafi¢ na przewody gazowe, wodociggowe, przewody
elektryczne lubinne przedmioty ktdre mogq spowodowac odrzut.

PRZEZNACZENIEI BUDOWA URZADZENIA:

Przecinarka wielofunkcyjna przeznaczona jest do prostego pitowania i
przecinania drewna i materiatdow drewnopodobnych, tworzyw
sztucznych, plyt gipsowo-kartonowych, plyt pilsniowych, metali
niezelaznych oraz ptytek ceramicznych z uzyciem odpowiednich tarcz
tnacych.

UWAGA! Nie stosowac urzqdzenia do ciecia materiatow
zawierajqcych azbest.

Elektronarzedzie wolno stosowa¢ wyfacznie z oryginalnym osprzetem
firmy PROFIX.

Urzadzenie posiada druga klase ochronnosci (podwdjna izolacja) i jest
napedzanesilnikiem jednofazowym.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna
nie obowiazuje, gdy urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemiesIniczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.
Kazde uzycie urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem podanym wyzej
jest zabronione i powoduje utrate gwarandji oraz brak odpowiedzial-
nosci producentaza powstate w wyniku tego szkody.

Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowi i otoczeniu. Poprawne uzytkowanie
urzadzenia dotyczy takze konserwagji, sktadowania, transportu i
napraw.

Urzadzenie moze by¢ naprawiane wytacznie w punktach serwisowych
wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z sieci powinny
by¢naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie
wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu
na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace
niebezpieczenistwa:

Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku drgan ramion i dtoni, w
przypadku, gdy urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas lub w
niewtasciwy sposéb i bez przegladow.

Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania odpowiednich
nausznikéw ochronnych.

Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania odpowiedniej maski
przeciwpytowej.

Skaleczenia na skutek nieostroznego obchodzenia sie z ostrymi
przedmiotamii nie stosowania rekawic ochronnych.

KOMPLETACJA:

Przecinarka wielofunkcyjna - 1szt.

Tarcza tnaca TCT @ 54,8 mm x @11,1 mm z 18 zgbami z weglikow
spiekanych do cieciadrewna - Tszt.

Tarcza tnaca HSS @ 54,8 mmx @11,1 mm z 30 zebami do ciecia metali
kolorowych-Tszt.

Tarcza tnaca diamentowa @ 54,8 mm x @11,1 mm do ciecia ptytek
ceramicznychitp. - 1szt.

Waz do podtaczenia odkurzacza 1,65 m dtugosci - 1szt.
Klucznasadowy szesciokatny 3 mm - 1szt.

Kluczimbusowy 5 mm - 1szt.



« Kufertransportowy- Tszt.
* Instrukcjaobstugi- 1szt.
« Kartagwarancyjna - 1szt.

ELEMENTY URZADZENIA:
Numeracja elementéw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronie 2 instrukgji obstugi:
Rys.A 1. Stopa oporowa
2. Przezroczysta ostona ochronna
3. Tarcza tnaca z zebami z weglikow spiekanych do drewna
4. Sruba mocujaca z gniazdem szesciokatnym
5. Pokretto do regulacji gtebokosci cigcia
6. Skala do ustalenia gtebokosci ciecia
7. Kréciec do podtaczenia odkurzacza
8. Whacznik / wyfcznik
9. Przewdd zasilajacy
10. Whycznik / wytacznik wskaznika laserowego
11. Pokrywa komory baterii
12. Baterie
13. Wskaznik laserowy
14. Diwignia zwolnienia ostony ochronnej
15. Szesciokatna gtowica wrzeciona
16. Tarcza tnaca diamentowa
17. Tarcza HSS do ciecia metaléw kolorowych
18. Klucznasadowy szesciokatny
19. Kluczimbusowy
20. Wazdo podtaczenia odkurzacza
21. Zacisk
Rys.D 22.Podktadka
23. Kotnierz wrzeciona

DANE TECHNICZNE:
Napiecie nominalne 220-240V
(zestotliwo$¢ nominalna 50 Hz
Moc pobierana 500 W
Predkos¢ obrotowa n,=3900/min
Srednica tarczy 54,8 mm
Srednica otworu tarczy 11,1 mm
Glebokos¢ ciecia 0-12mm
klasa lasera 2
Wekanik laserowy dtugosc fal lasera A 650 nm
moc wyjsciowa lasera P < mW
zasilanie lasera (typ baterii) | 3x1,5V (LR44)

Klasa sprzetu 1
Masa 1.3kg
Poziom ci$nienia akustycznego (LpA) 90,6 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (LwA) 101,6 dB(A)
Tolerancja pomiaru K, K, 3dB(A)
Wibracja wg EN 60745-1 cigcie w drewnie a, , 4,851m/s'
Wibracja wg EN 60745-1 ciecie w metalu a, , 6,246 m/s’
Wibracja wg EN 60745-1 ciecie w betonie a, 422m/s'
Tolerancja pomiaru wibragji K 1,5m/s’

Podany poziom drgari jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowar elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiega¢
od podanego.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozydji
na wibracje podczas catego czasu pracy. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczenistwa, majace na celu ochrone operatora przed
skutkami ekspozycji na wibracje, np.: konserwacja elektronarzedzia i
narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak,
ustalenie kolejnosci operacji roboczych.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY:

OSTRZEZENIE! PRZED MONTAZEM, REGULACJA LUB ZMIANA

& AKCESORIOW NALEZY ODEACZYC WTYCZKE 0D ZRODEA

ZASILANIA. Taki Srodki zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko
przypadkowego wigczenia elektronarzedzia.

m Regulacja gtebokosci ciecia

Gfebokosc cicia musi by¢ nastawiona zgodnie z gruboscia przecinanego

materiatuijest kontrolowana za pomoca pokretta do requlacji gtebokosci

ciecia (5). Maksymalna grubosc ciecia wynosi 12 mm.

1. Poluzowac pokretto reqgulacji gtebokosci cigcia (5) i przesunac je,
ustawiajac gtebokos¢ ciecia tak, zeby wskaznik zatrzymat sie na
z7adanej wartosci od 0 do 12 mm na skali do ustalenia gebokosci
ciecia (6) (patrzrys.B).

2. Dokreci¢pokretto regulacji gtebokosci cigcia (5) blokujac ustawienie.

Wskazowki:

o W celu uzyskania optymalnych wynikéw przy obrdbce drewna

gtebokosc ciecia musi by¢ wieksza niz grubos¢ drewna.

Do ciecia tworzywa sztucznego gtebokos¢ ciecia réwniez musi by¢

wieksza niz grubos¢ pitowanego materiatu. Jesli podczas ciecia

tworzywo zacznie sie topi¢, nalezy ustawi¢ wyzsza wartos¢
gtebokosci ciecia.

* W przypadku pracy z drewnem lub tworzywem sztucznym,
gtebokosc cigcia moze by¢ ustawiona zgodnie z doktadng gruboscia
materiatu, tak, aby nie uszkodzi¢ powierzchni pod przedmiotem
obrabianym. Jednakze w tym przypadku krawedzi ciecia dolnej
czescidetalubeda nie bardzo czyste.

o W celu uzyskania optymalnych wynikow przy obrébce metali
gtebokos¢ ciecia powinna by¢ co najmniej o 1,0 mm wieksza niz
grubos¢metalu.

® Montazidemontaz tarcztnacych
OSTRZEZENIE! Do wymiany narzedzi roboczych nalezy
& stosowac rekawice ochronne. Dotkniecie narzedzi roboczych
groziskaleczeniem.
Stosowac nalezy wytqcznie tarcze tnqce, ktdrych parametry sq zgodne z
danymiznamionowymipodanymiw niniejszejinstrukgji obstugi.
Przy zaktadaniu tarczy tnacej nalezy zwrdci¢ uwage na zgodnos¢
kierunku obrotéw tarczy. Kierunek strzatki na tarczy powinien by¢
zgodnyzkierunkiem strzatkina obudowie urzadzenia.
1. Ustawi¢ maksymalna gtebokos¢ ciecia (patrz, Regulacja gtebokosci
ciecia”)
2. Przytozy¢ 3 mm klucz nasadowy (18) do szesciokatnej gtowicy
wrzeciona (15) po prawej stronie obudowy urzadzenia, aby
zablokowac wrzeciono (patrzrys. C).



3. Zapomoca klucza imbusowego (19) wykreci¢i odtozy¢ na bok Srube
mocujaca z gniazdem szesciokatnym (4) razem z podktadkg (22)
(patrz rys. D). UWAGA! Sruba ma lewy gwint i odkreca sie w kierunku
zgodnymzruchem wskazéwek zegara.

Odtozy¢klucznasadowy (18).

. Nacisna¢na dzwignie (14) i przytrzymacja.

Podnies¢ przezroczysta ostone ochronng (2) i przytrzymac ja w tej

pozydji.

Wrozy¢ przez szczeling w stopie oporowej (1) wymagang tarcze

tnacainasadzicja nakotnierz wrzeciona (23).

Upewnicsig, ze montowana tarcza jest prawidfowo umieszczona na

kotnierzu wrzeciona.

. Opusci¢ostone ochronng (2) i pozostawic ja w pozydji wyjsciowej.

. Przytozy¢ 3 mm klucz nasadowy (18) do szesciokatnej gtowicy
wrzeciona (15) po prawej stronie obudowy urzadzenia, aby
zablokowac wrzeciono.

. Zamocowac tarcze tnaca za pomocg dotaczonej podktadki (22) i
$ruby mocujacej (4) i dokfadnie dociagna¢ Srube kluczem
imbusowym (19). UWAGA! Sruba ma lewy gwint i dokreca sie w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

UWAGA! Sprawdzi¢ poprawnos¢ zamocowania

A narzedzia roboczego. Niewtasciwie lub niedoktadnie

zamontowane narzedzia robocze mogq sie podczas pracy
obsungcispowodowaczagrozenie dla osoby obstugujqcej.
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m Podtaczenie odciagu pytow
OSTRZEZENIE: Pyly powstajqce przy obrébce
& niektorych rodzajéow drewna, metalu i farb
zawierajgcych otow mogq byc toksyczne i szkodliwe
dla zdrowia. Jest to niebezpieczne, zaréwno dla uzytkownika, jak i dla
innych oséb znajdujqcych sie w poblizu miejsca pracy. Z tego wzgledu
nalezy z zasady pracowac z dotqczonym wyposazeniem odsysania i
stosowac odcigg pytow, a miejsce pracy powinno byc dobrze wentylowane.
— Wszystkie osoby przebywajace w miejscu pracy musza uzywac maski
przeciwpytowe; z filtrem.
— Wmiejscu pracy nie powinny przebywac dzieci ani kobiety w ciazy.
— Unikacjedzenia, piciaipalenia w miejscu pracy.
Poniewaz tarcza tnaca jest prawie catkowicie zamknieta ostong
ochronng, efektywnos¢ usuwania kurzu jest bardzo wysoka. Odkurzacz
moze by¢ przytaczony do krécca (7) za pomocg dofaczonego weza (20).
UWAGA! Odkurzacz musi by¢ dostosowany do rodzaju obrabianego
materiatu.
. Odfaczy¢ urzadzenie od zasilania i nasadzi¢ waz (20) na krociec
wylotowy (7) (patrzrys.E).
. Domocowania weza stosowac zacisk (21).
. Sprawdzi, czy ostona ochronna (2) poruszasie swobodnie.
Za pomoc adaptera w ksztafcie stozka podtaczy¢ waz (20) do
odkurzacza. W celu zwiekszenia wytrzymatosci potaczenia mozna
owina¢ ztacze tasma klejaca.
. Uruchamiacprzecinarke tylko wrazz odkurzaczem.
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PRACA/ROZRUCH:

1. Upewni¢ sie, ze Zrodto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom elektronarzedzia podanym na tabliczce znamionowej.

2. Upewnicsie, ze whacznik urzadzenia jest w pozycji wytaczenia.

3. W przypadku pracy z przedtuzaczem nalezy upewnic sie ze parametry
przedtuzacza, przekroje przewodéw, odpowiadaja parametrom
elektronarzedzia. Zaleca sie stosowanie jak najkrétszych
przedtuzaczy. Przedtuzacz powinien by¢ catkowicie rozwiniety.

4. Podczas ciecia juz obrabianego drewna uwazac na ciata obce, np.
gwozdzie, wkrety td.

m Wiczanie/wytaczanie

* W celu wlaczenia elektronarzedzia nalezy przesuna¢ whacznik/
wylacznik (8) do przoduitrzymacgowtejpozyqji (patrzrys.F).

» Wceluwytaczeniaelektronarzedzia, nalezy whacznik/ wytacznik (8)
zwolni¢. Po zwolnieniu przetacznik powraca do potozenia
wyjsciowego, amaszyna zatrzymuje sie.

m Wskaznik laserowy

Wskaznik laserowy (13) pokazuje linie ciecia. Na powierzchni

obrabianego przedmiotu nalezy zaznaczy¢ wymagany przebieg ciecia, a

podczas cigcia prowadziclinie laserowa wzdtuz liniizaznaczonej.

* W celu wlaczenia wskaznika laserowego nalezy przesuna¢ whacznik/
wytacznik (10) wlewo (patrzrys.G).

* W celu wylaczenia wskaznika laserowego nalezy przesunac
whacznik/ wyfacznik (10) w prawo (patrzrys. G).

UWAGA: Po kazdym procesie pitowania nalezy wskaznik laserowy

wytqezyc.

u Instalacjai wymiana baterii

Do zasilania lasera nalezy uzywac wytacznie mini baterii alkalicznych

LR441,5V.

W celu instalacji baterii, nalezy otworzy¢ pokrywe komory baterii (11)

zsuwajacja do dofu w kierunku strzatek (patrzrys. A). Whozy¢ trzy baterie

quzikowe «LR44» (12) do komory, zwracajac uwage na zachowanie
prawidtowej biegunowosci (oznaczenie na baterii powinno by¢
skierowane w dof). Nastepnie wozy¢ pokrywe zpowrotem.

Jezeli urzadzenie jest przez dtuzszy czas nieuzywane, nalezy wyjac z

niego baterie. Moga one przy dtuzszej przerwie w uzywaniu ulec korozji

lubsie roztadowac.

Baterie powinny by¢ wymienione, gdy Swiatto lasera staje sie nikte a

promierilaserajest rozproszony.

m Podstawowe cieciawzdfuzne

UWAGA! Podczas pracy urzqdzenia nalezy stac z boku,
A nigdy w jednej linii z tarczq tnqcq. Wazne jest, aby

whasciwie trzymac narzedzie i przyjqc takq pozycje, aby ciato
uzytkownika byto w jak najmniejszym stopniu narazone na ewentualne
zakleszczeniesigiodskok tarczy.

1. Wybierz tarcze tnaca przeznaczong dla materiatu, ktdry masz zamiar
dac.

2. Przed zainstalowaniem na maszynie, upewnij sie, ze tarcza tnaca jest
ostrainie majakichkolwiek uszkodzen.

3. Nastaw gtebokos¢ cigcia odpowiednio do grubosci przecinanego
materiatu.

4. Umies¢ obrabiany przedmiot na stole warsztatowym, fawce lub na
innej odpowiedniej powierzchni i zabezpiecz go zaciskami lub za
pomoc3 imadta. Pod obrabiany przedmiot nalezy umiesci¢
wystarczajaca ilos¢ materiatu odpadowego, aby nie uszkodzi¢
powierzchni nosnej oraz by tarcza tnaca nie weszta w kontakt z
twarda podtoga (na przyktad ptyta betonowa) isie nie ztamata.

5. Mocno trzymaj elektronarzedzie w dfoni w wygodnej pozycji, aby



zawsze pewnie kierowac cieciem. Kciuk lub palec wskazujacy umies¢
na wiaczniku / wyfaczniku (8). Upewnij sig, ze rekg nie zastaniasz
otworéw wentylacyjnychzprzodulubz tytu urzadzenia.

. Umiesc¢ stope oporowa urzadzenia (1) na obrabianym przedmiocie.
Aby cia¢ przedmiot od krawedzi, ustaw przecinarke tak, aby tylna
«zgs¢ stopy wystawata poza materiat, a tarcza tnaca nie dotykata
obrabianego przedmiotu.

. Wiacz urzadzenie i poczekaj kilka sekund, az tarcza osiagnie maksy-
malng predkos¢ obrotowa. Nacisnij dZwignie zwalniania ostony
ochronnej (14) (patrz rys. F) i powoli, ale z pewnym ci$nieniem
wprowadz tarcze tnaca w obrabiany materiat.

. Wykonaj ciecie przesuwajac narzedzie do przodu wzdtuz przedmiotu
obrabianego. Nie wywieraj nadmiernego nacisku na maszyne,
pozwol jej swobodnie wykonywac prace. Zbyt duzy nacisk powoduje
przyspieszone zuzycie tarczy tnacej i moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia maszyny. Zredukuj nacisk na tarcze, jesli maszyna
zaczeta pracowacwolniej.

OSTRZEZENIE! Nigdy nie odsuwaj pracujqcej maszyny do

A tytu w trakcie ciecia lub rozcinania. Moze spowodowac to

odrzut urzqdzenia. Nalezy unikac zakleszczania sie, skrecania
bqd? zaciskania sie tarczy z przedmiotem obrabianym, czyli stosowania
nadmiernego bocznego nacisku natarcze tnqcq.

9. Zwracaj uwage, by stopa oporowa (1) zawsze ptasko lezata na
przedmiocie obrabianym. Jest to szczegdlnie wazne podczas ciecia
waskich detali, ktdre nie s3 catkowicie pokryte stopa.

10. Po zakoriczeniu ciecia i zwolnieniu wtacznika, nalezy upewnic sie, ze
uptynat czas potrzebny do catkowitego zatrzymanie tarczy
poruszajacej sie ruchem bezwladnym. NIE WOLNO ODKtADAC
URZADZENIA, DOPOKI ZAMOCOWANY OSPRZET CALKOWICIE SIE NIE
ZATRZYMA.

m (Cieciewgtebne

Rozmiar i uniwersalnos¢ przecinarki TRYTON TPW500K sprawia, ze

stanowi ona doskonata opcje dla wykonywania wciec lub cig¢ wewnatrz

obrabianych przedmiotéw, tj. podtogi, panele lub oblicowki. Jednak
niektdre materiaty o wysokiej wytrzymatosci i twardosci nie pozwalaja
wykonac cigcia wgtebnego.

Aby wykonac ciecie wgtebne nalezy:

1. Oznaczy¢ powierzchnie do ciecialiniowego.

. Zabezpieczy¢ przedmiot obrabiany zaciskamilub zapomocg imadta.

. Ustawi¢ odpowiednia gtebokosc ciecia.

. Pofozy¢ stope oporowa (1) na przedmiocie obrabianym i ustawi¢
tarcze tnaca za pomoca wskaznika laserowego (13) w linii cigcia.

. Trzymajac mocno narzedzie, wiaczy¢ maszyne i poczekac, az tarcza
zacznie pracowacz petna predkoscia.

. Nacisna¢ dzwignie zwalniania ostony ochronnej (14) i powoli
zagfebic tarcze tnaca w obrabianym materiale (patrzrys. G).

. Po catkowitym zagtebieniu tarczy wykonac cigcie, przesuwajac
narzedzie do przodu wzdtuz przedmiotu obrabianego.

. Po dotarciu do korica ciecia, wytaczy¢ przecinarke i wyja¢ tarcze z
przedmiotu obrabianego.
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PRZECHOWYWANIE | KONSERWACJIA:

Maszyne nalezy przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci,
utrzymywac w stanie czystosci, chronic¢ przed wilgocia i zapyleniem.
Warunki przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzen
mechanicznych orazwptyw czynnikéw atmosferycznych.

Zasadniczo przecinarka nie wymaga specjalnej obstugi i konserwacji.
Aby zapewnic bezpieczng i wydajna prace, obudowa maszyny i szczeliny
wentylacyjne musza by¢wolne od pytuizanieczyszczen.
Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

OSTRZEZENIE! ABY UNIKNAC WYPADKOW NALEZY PRZED
A QZYSZCZENIEM ZAWSZE WYEACZYC URZADZENIE ZE ZRODEA

ZASILANIA.
Przecinarke wyciera¢ czysta wilgotng Sciereczka, z niewielkg iloscia
mydta. Nie uzywac zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow;
moga one uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie
woda.
Po pracy w Srodowisku silnie pylacym zaleca sie przedmuchanie
sprezonym powietrzem otwordw wentylacyjnych, zapobiegnie to
uszkodzeniom tozysk i usunie pyt blokujacy doptyw powietrza
chtodzacegosilnik.
m Przegladtaraz
Dhuzsza zywotnos¢iwydajnos¢ maszyny mozna osiagnac dbajaco to, aby
tarcze tnacezawsze byty ostreiniezuzyte.
Uzywanie zuzytych tarcz znacznie obniza wydajnos¢ urzadzenia i moze
by¢ przyczyng uszkodzenia. Jesli stwierdzg sie oznaki zuzycia nalezy
niezwtocznie wymienictarcze.
Dowymiany polecamy oryginalne akcesoria marki TRYTON:
EATPWO1 - ZESTAWTARCZTNACYCH HSS 54.8X11.TMM - 3 SZTUKI

EATPWO02 - ZESTAWTARCZTNACYCHTCT 54.8X11.1MM-3 SZTUKI

EATPWO3 - ZESTAWTARCZ DIAMENTOWYCH 54.8X11.1MM - 3 SZTUKI

EATPW04 - ZESTAWTARCZ HSS+TCT-+DIAMENTOWA - 3 SZTUKI




TYPOWE USTERKIIICH USUWANIE:

Elektronarzedzie nie wiaczasie lub przerywa prace:

- Sprawdzi¢ czy przewdd zasilajacy (9) jest prawidtowo podtaczony oraz
doptyw pradu do gniazda zasilajacego;

- Po jakims czasie uzytkowania urzadzenia moga ulec zuzyciu szczotki
silnika elektrycznego. Wowczas moze dojs¢ do przerwania pracy
maszyny. W takiej sytuacji nalezy dokona¢ wymiany pary szczotek.

UWAGA! Wymiane szczotek weglowych moze wykonac tylko uprawniony

elektryk.

- jezeli elektronarzedzie nadal nie dziata, pomimo ze jest zasilane
napieciem i ma niezuzyte szczotki weglowe, nalezy je wysta¢ do
serwisu naprawczego na adres podany w karcie gwarancyjnej.

TRANSPORT:

Elektronarzedzie transportowac i sktadowac w kufrze transportowym,
chronigcym przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych obiektow,
zwlaszcza nalezy zabezpieczyc otwory wentylacyjne. Drobne elementy,
ktére dostana sig wewnatrzobudowy moga uszkodzic silnik .

PRODUCENT:

PROFIX Sp.z0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi,
orazzwytycznymibezpieczeristwa.

UWAGA! Wszelkie naprawy muszq byc przeprowadzane przez
wykwalifikowany personel, uzywajqc oryginalnych czesci zamiennych.

OCHRONASRODOWISKA:
UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz
umieszczania zuzytego sprzgtu tqczniez innymi odpadami (z
zagrozeniem karq grzywny). Sktadniki niebezpieczne
znajdujqce sie w sprzecie elektrycznym i elektronicznym
wplywajq negatywnie na srodowisko naturalneizdrowie ludzi.

Gospodarstwo domowe powinno przyczynia¢ sie do odzysku i
ponownego uzycia (recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie
tworzony jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w
ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja
obowiazek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbidrki
ww. sprzetu.

PIKTOGRAMY:
Objasnienia ikonek znajdujacych sie na tabliczce znamionowej i
naklejkachinformacyjnych.

PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE WPATRYWAC SIE W WIAZKE
URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
A: 650 nm P< 1 mwW
EN 60825-1:2007

>

«Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢
instrukcje obstugi»

— «Zawsze stosowac okulary ochronne»

«Stosowac srodki ochrony stuchu»

— «Stosowac maske przeciwpytowg»

«Urzqdzenie Il klasy ochronnosci z izolacjq
podwdjng»

N9@OJI

Iy

Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktéw i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukji obstugi, sa przyktadowe i moga

si¢ nieznacznie roznic od rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.
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® PROFIX Sp. 2 0.0.
ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa

DT-C2/d_zg/0208/02.2015 tomna Las 06.02.2015

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

PRODUCENT
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw
Niniejszym potwierdzamy, ze produkt(y):
Przecinarka tarczowa

TRYTON TPW500K
M1Y-WYT06-54A
225 -240V; 50 Hz; 500 W; Kl. II; n,: 3900/min

spetnia(jg) wymagania okreslone w dyrektywach Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/95/WE; (Dz.U. L 374 2 27.12.2006, str. 10—19 z p6zn. zm.); 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz.
UE L 157 z 09.06.2006, str. 24 z pézn. zm.);

2004/108/WE z dnia 15 grudnia 2004 r. w sprawie zblizenia ust: | w Paristw Cztonk kich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromag netycznej oraz
uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG (Dz.U. L 390 z 31.12.2004, str. 24—37 z p6zn. zm.);

2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. L 174
21.7.2011, str. 88);

oraz zostat(y) wyprodukowany(e) zgodnie z norma(ami):
EN 60825-1:2007
EN 60745-1:2009+A11:2010 EN 60745-2-5:2010EN 60745-2-22:2011+A11:2013

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008 EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 EN 61000-3-3:2008
IEC 62321:2008 IEC 62321-5:2013 IEC 62321-4:2013

f/;/ 14 - dwie ostatnie cyfry roku umieszczenia znaku CE na produkcie(tach):
2
14

[ -
Mgr_m}wé{u?ki

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$¢ producenta.

www.profix.com.pl



