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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA.
Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego

wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem 1\ i wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych
bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa, aby mécskorzystacznichw przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

&bezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie przyczynia sie do
wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w Srodowiskach
wybuchowych, tworzonych przeztatwopalne ciecze, gazy lub
pyly. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktdre mogq zapali¢ pyt lub
opary.

) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatorow do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowacutrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
&bezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczenistwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z iyla uziemienia ochronnego. Brak
przerdbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.
Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia
czesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.
Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkow wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.
d) Nie nalezy nadwerezac przewodéw przytaczeniowych. Nigdy

nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
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przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
z daleka od Zrodet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzuzmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Ahezpieczer’lstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo osobiste:

Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenia lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instruk¢ja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczenstwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac
powazneosobiste obrazenia.
Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
d) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze wytacznik
elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wytqczniku lub przytqczenie
elektronarzedzia do sieci zasilajqcej przy zatgczonym wytqczniku moze
by¢przyczynqwypadku.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunac
wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.
Nie nalezy wychylac si¢ za daleko. Nalezy caly czas stac
pewnie i zachowac réwnowage. UmoZliwi to lepszq kontrole nad
elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.
Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosic luznego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy,
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ubranieirekawiczkiz dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,

bizuteria lub dfugie wlosy mogq zosta¢ zaczepione przez czesci

ruchome.

Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przylaczenia

zewnetrznego odciggu pytu i pochtaniacza pylu, nalezy

upewnicsie, ze s one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pyhimoze zredukowaczagrozenia zalezne od zapylenia.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
& bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.
Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przeciazac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej
pracy. Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszq przy obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik go nie
zalcza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatqcza¢ lub wytqczac tqeznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢
naprawione.

) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze Zzrodta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instrukcja na uzywanie elektronarzedzia. Flektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikdw.

¢) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzac
wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
peknigcia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczyng wielu wypadkdw jest niefachowy sposib
konserwadjielektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniai utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowacniebezpieczne sytuagje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuiszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez

obciazenia na okres kilku minut w celu wiasciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowa¢ migkka, wilgotng

(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikéow i innych Srodkéw mogacych uszkodzi¢

urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywad/ transportowac po

upewnieniu sig, ze wszystkie jego elementy ruchome sa

zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
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pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

I) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowanianarzedzia.
Naprawa:
a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujacej wylacznie oryginalne

czesci zamienne. Zapewni to, Ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzienadal bezpieczne.

OSTRZEZENIE!

A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy,
w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub obrazenia mechanicznego.

SZLIFIERKO-POLERKA OBROTOWA

Niniejsze elektronarzedzie przystosowane jest do

szlifowania papierem Sciernym i polerowania za pomoca

padow polerskich. Nie zaleca sie uzywania niniejszego
elektronarzedzia do operagji takich jak szlifowanie katowe,
szlifowanie szczotkami drucianymi i przecinanie Sciernica.

Zastosowanie elektronarzedzia do wykonywania operagji, do ktdrych

nie jest ono przeznaczone, moze stwarzac zagrozenie i spowodowac

obrazenia ciata.

Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest zaprojektowany,

przewidziany i polecany przez producenta specjalnie do

tego elektronarzedzia. Fakt, Ze osprzet daje sie zamontowac do
elektronarzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzyciaiobstugi.

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia

roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na

elektronarzedziu maksymalna predkosc obrotowa. Narzedzie
robocze, obracajqce sie z szybszq niz dopuszczalna predkoscig, moze
sieztamac, ajego czesciodprysngc.

Srednica zewnetrzna i grubos¢ narzedzia roboczego musza

odpowiadac wymiarom elektronarzedzia. Narzedzia robocze o

niewtasciwych wymiarach nie mogq by¢ wystarczajqco ostoniete lub

kontrolowane.

Talerze szlifierskie oraz inny osprzet musza dokfadnie

pasowac do wrzeciona elektronarzedzia. Narzedzia robocze,

ktdre nie pasujq doktadnie do wrzeciona elektronarzedzia, obracajq sie
nierdwnomiernie, bardzo mocno wibrujq i mogq spowodowac utrate
kontrolinad elektronarzedziem.

f) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac oprzyrzagdowanie, np. naktadki polerskie pod
katem rozdarcia, nadmiernego zuiycia i zanieczyszczen,
talerze polerskie pod katem peknieg¢, starcia lub silnego
zuzycia. Jezeli elektronarzedzie lub narzedzie robocze
upadnie, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono uszkodzeniu,
lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia. Po
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sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia roboczego, stanaé w
innej ptaszczyinie niz plaszczyzna obrotu narzedzia,
upewnic sig, ze nie ma osob postronnych w ptaszczyinie
obrotu narzedzia. Elektronarzedzie nalezy wiaczy¢ na
minute na najwyisze obroty, zwracajac przy tym uwage, by
osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace sie w
poblizu, znalazly sie poza strefa obracajacego si¢ narzedzia.
Uszkodzone narzedziatamiq sie najczesciej w tym czasie probnym.
Przy uzyciu naktadek polerskich nie wolno pozwoli¢ na to, by
przy naktadce znajdowaly si¢ luzne czesci, przede wszystkim
sznurki mocujace. Sznurki mocujace nalezy schowac lub
skrocic. LuZne wirujqce sznurki mogq uchwycic Paristwa palce lub
zaplgtacsie w obrabianym przedmiocie.
Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronng pokrywajaca
cata twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W
stosownych przypadkach nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej,
ochrony stuchu, rekawic ochronnych, fartucha, chroniacego
przed matymi czastkami materiatu Sciernego lub
obrabianego materiatu. Srodki ochrony oczu muszq by¢ zdolne do
zatrzymania latajqcych czqstek generowanych podczas wykonywania
réznych operacji. Maski przeciwpytowe i Srodki ochrony drdg
oddechowych powinny filtrowac czqsteczki pytu wytwarzane podczas
pracy. Dhugotrwate narazenie na hatas o wysokiej intensywnoscimoze
spowodowacutrate stuchu.

i) Przewdd sieciowy nalezy trzymacz dala od obracajacych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zosta¢ weiggniety, a dfoni lub cata reka mogq
dostacsiew obracajqce sie narzedzie robocze.

j) Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Upewnic sig,

azy wszystkie zaciski mocujace sq Scisniete i zweryfikowac,

azeby nie bylo przesadnego luzu. Zamocowanie obrabianego
przedmiotu w urzqdzeniu mocujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze
niztrzymanie gow reku.

Nie wolno uruchamia¢ elektronarzedzia skierowanego

tarczaw kierunku operatora.

|) Elektronarzedzie podczas pracy nalezy mocno trzymac
oburacz za rekojesc gtowna i rekojesc pomocnicz oraz dbac
o stabilna pozycje. Elektronarzedzie prowadzone jest bezpieczniej
wobydwurekach.

m) Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajdujacego sie w

ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajqcym sie narzedziem

roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i przyciggniecie
narzedziaroboczego do ciata operatora.

Nalezy odfaczac maszyne od sieci elektrycznej podczas

przerwy w pracy, podczas wymiany nakfadek, remontu,

czyszczenia lub regulacji. Nigdy nie wolno odktada¢
elektronarzedzia przed catkowitym zatrzymaniem sie

narzedzia roboczego. Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢ w

kontakt z powierzchnig, na ktdrg jest odtozone, przez co mozna stracic

kontrolenadelektronarzedziem.

W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po awarii

pradu lub po wyjeciu wtyczkiz gniazdka, nalezy odblokowac

wiacznik/wytacznik i ustawic go w pozycji wytaczonej. W ten
sposdb mozna zapobiec niezamierzonemu wtqczeniu
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elektronarzedzia.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika moze weiggngc kurz do

obudowy, nadmierne nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatow

tatwopalnych. /skry mogq spowodowacich zapton.

Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych

srodkéw chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych Srodkdw

chtodzqcych moze doprowadzic do porazenia pradem.

s) Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym

przewodem zasilajacym. Nie nalezy dotykac uszkodzonego
przewodu; w przypadku uszkodzenia przewodu podczas
pracy, nalezy wyciagnac wtyczke z gniazda. Uszkodzone
przewody podwyzszajq ryzyko porazenia prqdem.
UWAGA! Jezeli przewdd zasilajqcy nieodtqczalny ulegnie uszkodzeniu,
to powinien on by¢ zastgpiony specjalnym przewodem lub zespofem
dostepnym u wytwdrcy lub w specjalistycznym zaktadzie
naprawczym.

0Odrzuti odpowiednie wskazéwki bezpieczeristwa
Odrzut jest nagty reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub
zawadzanie obracajacego sie narzedzia. Zaczepienie sie lub
zablokowanie prowadzi do nagtego zatrzymania sie obracajacego
narzedzia roboczego.
Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to szarpnigte w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia roboczego.
Odrzut jest nastepstwem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie opisanych
ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci.
a) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Zawsze nalezy uzywac uchwytu pomocniczego jezeli
wchodzi on w sktad wyposazenia standardowego, zeby mie¢
jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
obrotowym podczas rozruchu. Operator moze opanowac
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich
Srodkdw ostroznosi.
Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranicreke.
Nie zajmowac pozycji ciata w obszarze, w ktérym
elektronarzedzie moze odskoczy¢ podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchusciernicy w miejscuzablokowania.
Nalezy szczegolnie ostroznie obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze podskakiwaly podczas pracy, zostaty odbite lub
zostaly zablokowane. Obracajgce sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce kqtdw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sig przyczynq utraty
kontrolilub odrzutu.
Nie wolno montowac tarcz do drewna lub tarcz zebatych.
Narzedzia robocze tego typu czesto powodujq odrzut lub utrate
kontrolinad elektronarzedziem.
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BUDOWA | PRZEZNACZENIE ELEKTRONARZEDZIA:
Szlifierko-polerka obrotowa TSP710K jest innowacyjnym recznym
elektronarzedziem z podwéjnym dziataniem, przeznaczonym do
szlifowania papierem Sciernym i polerowania powierzchni metalowych,
wyrob6w z tworzyw sztucznych, oraz lakierowanych powierzchni, w tym
pojazdéw mechanicznych. W przeciwieristwie do zwyktych polerek
obrotowych, szlifierko-polerka TSP710K nie tylko sie obraca, ale takze
oscyluje. Skutkuje to ruchem po regularnej orbicie, bez wytwarzania
znacznej temperatury, ktéra moze przypali¢ lakier. Szlifierko-polerka
jest wiec urzadzeniem bezpieczniejszym i nie wymaga od operatora lat
doswiadczenia oraz praktyki, aby osiagna¢ bardzo dobre efekty oraz
klarowne wykoriczenie lakieru.

Urzadzenie w drugiej klasie sprzetu (podwdjnaizolacja).

Dane elektronarzedzie jest przeznaczone do robdt o przecietnej

intensywnosci. Nie nadaje sie do dtugotrwatych robdt w cigzkich

warunkach. Nie wolno wykorzystywac narzedzia do
wykonywania prac wymagajacych zastosowania
profesjonalnego urzadzenia.

Kazde uzycie urzadzenia niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej

jest zabronione i powoduje utrate gwarangji oraz brak

odpowiedzialnosci producenta za powstate w wyniku tego szkody.

Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika

zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody

wyrzadzone uzytkownikowii otoczeniu.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie

wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu

na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace
niebezpieczenistwa:

- pochwycenieiwplatanie odziezy w ruchome czesci;

- uszkodzenie stuchuw przypadku dtugotrwatej pracy bez ochraniaczy;

- uszkodzenie wzroku i twarzy przez odpryskujace elementy
obrabianego materiatu;

- odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu
obrabianego;

- narazenie zdrowia przy dtuzszym uzywaniu elektronarzedzia
spowodowane wibracjami, - w takich sytuacjach rob regularne
przerwyw pracy.

m Kompletagja:

Szlifierko-polerka - 1szt.

Rekojes¢ pomocnicza boczna-1szt.

Dodatkowa rekojes¢ pomocnicza typu "D"-1szt.

Talerzszlifierski @150 mm-1szt.

Pad polerski @150 mm-1szt.

Krazkiscierne @150 mm P80/120-2szt.

Sruby mocujacez gniazdem szesciokatnym- 2 szt.

Klucz widetkowy -1szt.

Kluczimbusowy-1szt.

Szczotki weglowe - 2 szt.

Kufer transportowy -1szt.

Karta gwarancyjna -1szt.

Instrukgja obstugi -1szt.

u Elementyurzadzenia:

Numeracja elementdw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronach 2-3 instrukji obstugi:

Rys.A 1. 0stona glowicy

2. Wkret mocujacy ostone
3. Wiacznik/wytacznik
4. Sruby mocujace z gniazdem szesciokatnym
5. Dodatkowa rekojes¢ pomocnicza typu "D"
6. Rekojes¢ gtdwna
7. Pokretto regulagji predkosci
8. Przewdd zasilajacy
9. Rekojes¢ pomocnicza boczna
10. Ostona wrzeciona
11. Talerz szlifierski @150 mm
12. Pad polerski @150 mm

13. Papier Scierny @150 mm
14. Klucz imbusowy
15. Klucz widetkowy
Rys.D 16. Uchwyt wrzeciona
DANE TECHNICZNE:
Napiecie nominalne 230V
Czestotliwos¢ nominalna 50 Hz
Moc znamionowa 710W
Predkos¢ obrotowa bez obciazenia 3000-6300/min
Max. $rednica talerza szlifierskiego 150 mm
Gwint uchwytu wrzeciona M14
Klasa sprzetu /8
Dtugos¢ przewodu zasilajacego 5m
Masa 2,45 kg

u Informacja na temat hatasu i wibragji

Pomiaréw HALASU/WIBRACJI dokonano zgodnie z norma EN 60745.
Poziom cisnienia akustycznego (LpA) narzedzia wynosi 85 dB(A) zas
poziom mocy akustycznej (LwA) — 96 dB(A). Tolerancja pomiaru
KpA/KwA=3dB(A).

UWAGA! Stosowac srodki ochrony stuchu!

Sredni poziom wibracjiwynosi 5,93 m/s’

Tolerancjapomiaru K=1,5m/s’.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiegac
od podanego.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozydji
na wibracje podczas catego czasu pracy. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone operatora przed
skutkami ekspozycji na wibracje, np.: konserwacja elektronarzedzia i
narzedziroboczych, ustalenie kolejnosci operagjiroboczych.

MONTAZ:

OSTRZEZENIE! PRZED MONTAZEM, REGULACIA LUBZMIANA
AKCESORIOW NALEZY ODEACZYC WTYCZKE 0D ZRODEA

ZASILANIA. Takie srodki zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko
przypadkowego wiqczenia elektronarzedzia.

m Montazrekojesci pomocniczej
UWAGA: Ze wzgledow bezpieczeristwa, przy wszystkich
pracach urzqdzeniem nalezy zawsze stosowac rekojes¢

pomocniczq.



Szlifierko-polerka wyposazona jest w dwie rekojesci pomocnicze. W
zaleznosci od wymagan roboczych i wygody zwigzanej z danym typem
pracy moznazamontowac odpowiednia rekojes¢.

. Dodatkowa rekojes¢ pomocnicza typu "D" (5) nalezy zamontowac na
gtowice urzadzenia zgodnie z rysunkiem B i zamocowac za pomoca
$rub mocujacych z gniazdem szesciokatnym (4), dokrecajac je
kluczem imbusowym (14) w kierunkuzgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

. Boczna rekojes¢ pomocnicza (9) mozna mocowac na trzy sposoby wg
rys.C. wybierajac najbardziej wygodny do pracy. Rekojes¢ nalezy
wkreci¢ do oporu w jedno z trzech gniazd w gtowicy szlifierki. Przed
wkrecaniem od gory trzeba wykreci¢ wkret mocujacy ostone (2) i
wkreci¢gow jednozwolnych gniazd.

~

Montaz/demontaz talerza szlifierskiego

. Uchwyt wrzeciona i wszystkie czedci, ktore maja zostac
zamontowane, nalezy oczyscic.

. Kluczem widetkowym (15) nalezy przytrzymac/zablokowa¢ uchwyt
wrzeciona (16) (patrzrys.D).

. Zamontowac talerzszlifierski (11) wkrecajac go zgodnie z kierunkiem
wskazéwek zegara w uchwyt wrzeciona (16). Po zamontowaniu
usunacklucz widetkowy.

. By zdjac talerz szlifierski, nalezy zablokowac uchwyt wrzeciona za
pomoca klucza widetkowego i odkrecic talerz w kierunku przeciwnym
doruchuwskazéwek zegara.

= Mocowanie papieruciernego

Powierzchnia talerza szlifierskiego wykonana jest z tkaniny do

mocowania na rzepy, aby mozliwe byto szybkie i tatwe przymocowanie

arkuszy papieru$ciernegonarzepy.

1. Przed zatozeniem nowego papieru Sciernego, nalezy oczyscic talerz
szlifierski (11) z zanieczyszczen i kurzu, uzywajac do tego celu
pedzelka.

2. Natozycarkuszscierny (13) na spéd talerza szlifierskiego (11)imocno

godocisnacpo catej powierzchni (patrzrys.E).

N~

w

~

m Mocowanie pada polerskiego

UWAGA!
A Srednica padu polerskiego powinna odpowiadac Srednicy
zamontowanegona urzqdzeniu talerzaszlifierskiego.
Iatozenie pada polerskiego odbywa sie analogicznie do sposobu
zaktadania papieru éciernego:
1. Oczyscictalerzszlifierskizzanieczyszczen ikurzu.
2. Natozy¢ pad polerski (12) na spdd talerza szlifierskiego (11) i mocno
godocisnac po catej powierzchni (patrzrys.F).
m Naktadanie srodka polerskiego
Srodek polerskinalezy natozy¢ na pad polerski w sposéb jak pokazano na
rysunku G (nie nalezy nanosic¢ Srodka polerskiego bezposrednio na
polerowang powierzchnig).

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

1. Upewnic sie, ze Zrédto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom elektronarzedzia podanym na tabliczce znamionowej.

2. Upewnicsie ze wiacznik/wytacznik (3) elektronarzedzia jest w pozycji
wylaczenia.

3. Wprzypadku pracy z przedtuzaczem nalezy upewnic sie ze parametry
przedtuzacza, przekroje przewodéw, odpowiadaja parametrom

elektronarzedzia. Zaleca sie stosowanie jak najkrdtszych
przedtuzaczy. Przedtuzacz powinien by¢ catkowicie rozwiniety.

PRACA:

® Wijczanie/wylaczanie (patrzrys.H)

Przed podfaczeniem urzadzenia do Zrodfa zasilania zawsze nalezy

sprawdzac czy wiacznik/wyfacznik (3) jest sprawny i wraca do pozycji

My

e W celu witaczenia elektronarzedzia nalezy przesunac
whacznik/wytacznik (3) do przoduna pozycje "ON”(1).

W celu wylczenia elektronarzedzia, nalezy wiacznik/wytacznik (3)
przesunacna pozycje "OFF"(0).

UWAGA: Nigdy nie odkfadac elektronarzedzia przy wtgczonym wigczniku.

Nalezy wyciggngc¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda, gdy nie

uzywamy narzedzia.

m Regulacja predkosci obrotowej

W zaleznosci od obrabianego materiatu predkos¢ obrotowa narzedzia

moze by¢ requlowana pomiedzy 3000/min a 6300/min (takze w czasie

biegu) przekrecaniem pokretta requlacji predkosci (7) na pozydji od 1 do

6 (patrzrys.A).

Najwieksza predkos¢ obrotowa osiaga sie w momencie, kiedy pokretto

jest na pozydji 6, a najmniejsza na pozycji 1. Wymagana predkos¢

obrotowa uzalezniona jest od rodzaju zastosowanych padow polerskich,

Srodkéw polerskich i warunkow pracy - dobrac ja mozna jedynie droga

prob.

m Wskazowki dotyczace pracy

« Przed przystapieniem do polerowania nalezy dokadnie oczysci¢
polerowany przedmiot z brudu i pytu. Brud, ktdry osadza sie na
lakierowanych elementach moze zawiera¢ drobinki, ktore pod
wptywem nacisku moga doprowadzic¢ do ich trwatego uszkodzenia i
porysowania powtoki.

« Nalezy zamocowac obrabiany przedmiot, jesli nie spoczywa
bezpiecznieipewnie pod wtasnym ciezarem.

* Do ogéinych prac szlifiersko-polerskich na wiekszosci duzych
powierzchni nalezy uzywac talerza szlifierskiego o srednicy 150 mm.
Do pracy na mniejszych powierzchniach lub z pastami bardziej
agresywnymi, odpowiednim wyborem bedzie talerz szlifierski o
$rednicy 125mm (dostepny w osobnej sprzedazy).

* Podczas pracy trzymac polerke obydwoma dtoimi - dobranie
optymalnego utozenia dtoni moze zajac troche czasu, ale z requly
dtonig ktdra sie pisze, trzyma sie korpus polerki, a druga dtonia
rekojes¢ pomocnicza. Zapewni to mozliwos¢ swobodnego
prowadzenia maszyny po lakierze i pozwoli dostosowac site nacisku.
Przewdd zasilajacy nalezy przewiesi¢ przez ramie - zapobiega to
przesuwaniu sie go polakierze, powodujac defekty (patrzrys.l).

« Kierunek polerowania nie ma znaczenia, wazne jest tylko Zeby
powierzchnie polerowac réwnomiernie. Nalezy unika¢ nadmiernego
nacisku na talerz szlifierski. Szlifowanie i polerowanie wykonuija sie
przy wykorzystaniu wiasnej wagi szlifierko-polerki. Stosowa¢
wylacznie lekki nacisk podczas pracy. Zbyt mocny nacisk na talerz
powoduje zmniejszenie predkosci obrotowej, co jest przyczyna
powstania chropowatych powierzchni przy polerowaniu. Dodatkowo
jestprzyczyna przegrzewania sig i uszkodzeniasilnika.

UWAGA! Podczas stosowania woskdw i Srodkéw polerujgcych nalezy



przestrzega¢ wskazowek producenta. Nie uzywac zadnych zelopodobnych

Srodkdw smarujqcych do polerowania.

« Pasta polerska lub wosk powinny by¢ dobrane do obrabianego
materiatu. Srodek polerujacy rozprowadzi¢ réwnomiernie na pad
polerski (rys. G). Nie naktadac $rodka polerujacego bezposrednio na
powierzchnie, ktéra bedzie polerowana.

UWAGA: Uzycie zbyt duzej ilosci pasty i wosku moze spowodowac, ze

naktadka zsunie sie podczas polerowaniaz talerza.

« Podczas polerowania zaczynaj i koricz prace szlifierko-polerki, tak aby
miata stycznos¢ z lakierem. Rozpoczynajac prace w powietrzu, sita
odsrodkowa moze odczepi¢ pad polerski, ktory z duza predkoscia
odleci.

« Podczas szlifowania papierem $ciernym zaczynaj prace szlifierko-
polerki, tak aby nie miafa stycznosci z materiatem obrabianym i
osiagneta petna predkos¢ obrotowa.

PRZECHOWYWANIE | KONSERWACJA:
Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegéw
konserwacyjnych. Maszyne nalezy przechowywad w miejscu,
niedostepnym dla dzieci, utrzymywac w stanie czystosdi, chroni¢ przed
wilgocia i zapyleniem. Warunki przechowywania powinny wyklucza¢
mozliwo$¢ uszkodzen mechanicznych oraz wptyw szkodliwych
warunkow atmosferycznych.
| (zyszczenie urzadzenia

UWAGA! Przed przystgpieniem do czyszczenia i prac
& konserwacyjnych nalezy upewnic sie, ze urzqdzenie jest

odfqczone odzZrédta zasilania.
Aby zapewni¢ bezpieczn i wydajna prace, obudowa elektronarzedzia i
szczeliny wentylacyjne musza by¢ wolne od pytui zanieczyszczen. Zaleca
sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie wyciera czysta wilgotng Sciereczka, z niewielkg iloscig
mydta. Nie uzywac zadnych Srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw;
moga one uszkodzi¢ czeSci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie
woda.
Zaleca sie przedmuchanie sprezonym powietrzem otworéw
wentylacyjnych, zapobiegnie to uszkodzeniom tozysk i usunie pyt
blokujacy doptyw powietrza chtodzacegossilnik.
| (zyszczenie pada polerskiego
Po kazdym polerowaniu nalezy doktadnie wyczyscic pad polerski w celu
pozbycia sie pozostatosci Srodka polerskiego.
W celu doktadnego umycia padéw najlepiej zastosowac odpowiedni
Srodek czyszczacy, na tyle silny, zeby poradzit sobie z rozpuszczeniem
resztek past i woskow, jednoczesnie bezpieczny dla pianki czy futra,
dzieki czemu wydtuzymyich zywotnosc.
Gabki najlepiej pozostawi¢ przez kilka do kilkunastu minut w roztworze
produktu czyszczacego z woda, a nastepnie umyc¢ (mozna pomdc sobie
szczotka), wyptuka¢ w czystej wodzie, odwirowac i pozostawi¢ do
wyschnigcia.
Kiedy gabki i futra catkowicie wyschna, nalezy je schowac do kufra
transportowego lub w miejsce gdzie dostep brudu, kurzu i wilgodi jest
ograniczony.

TYPOWE USTERKIIICH USUWANIE:
Elektronarzedzie nie wiaczasie lub przerywa prace:
- sprawdzic czy przewdd zasilajacy (8) jest prawidtowo podfaczony oraz

doptyw pradu do gniazdazasilajacego;
- sprawdzic stan szczotek weglowychiw razie potrzeby wymienic.
UWAGA! Sprawdzenie i wymiane szczotek weglowych moze wykonac
tylkouprawniony elektryk.
- jezeli elektronarzedzie nadal nie dziata, pomimo ze jest zasilane
napieciem i ma niezuzyte szczotki weglowe, nalezy je wysta¢ do
serwisu naprawczego napodany adres.

TRANSPORT

Urzadzenie transportowac i sktadowa¢ w kufrze transportowym
chronigcym przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych obiektow.
Iwiaszcza nalezy zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne. Drobne elementy,
ktdre dostana sie wewnatrz obudowy moga uszkodzic silnik .

OCHRONA SRODOWISKA:
UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania
2uzytego sprzetu tqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem
karq grzywny). Sktadniki niebezpieczne znajdujqce sie w
sprzecie elektrycznym i elektronicznym wplywajq negatywnie
nasrodowisko naturalneizdrowie ludzi.
Gospodarstwo domowe powinno przyczynia¢ sie do odzysku i
ponownego uzycia (recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie
tworzony jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w
ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja
obowiazek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbidrki
WW. sprzetu.

PROFIXSp.zo.0.,

ul.Marywilska 34, 03-228 Warszawa

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi,
orazzwytycznymi bezpieczeristwa.

Wszelkie naprawy musza by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowany
personel, uzywajac oryginalnych czg$cizamiennych.

PIKTOGRAMY:

Objasnienia ikonek znajdujacych sie na tabliczce znamionowej i
naklejkachinformacyjnych.

_ «Przed uruchomieniem nalezy przeczytaé instrukcje
obstugi»

— «Zawsze stosowac okulary ochronne»

— «Stosowac¢ maske przeciwpytowq»

— «Stosowacsrodki ochrony stuchu»

OLtlE IR

«Urzqdzenie Il klasy ochronnosci z izolacjq
podwdjng»

— «Urzqdzenie zgodne z WE»

N
M



AKCESORIADOSTEPNE W 0SOBNEJ SPRZEDAZY:

Doszlifierko-polerki obrotowej TSP710K polecamy dokupienie oryginalnych akcesoriow markiTryton:
-EATSPO1 - Pad polerski 150 mm

- EATSPO02 - Talerz szlifierski 150 mm

-EATSP03 —Pad polerski 125 mm

- EATPS04 —Talerz szlifierski 125 mm

W sprawie dostepnosci dodatkowego osprzetu nalezy zwrdcic sie do punktu sprzedazy elektronarzedzia lub zrobi¢ zakup przez sklep internetowy —
http://www.narzedzianonstop.pl

I]g Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktow i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane winstrukgji obstugi, sa przyktadowe i moga
sie nieznacznie roznicod rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.
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DT-C2/d_zg/0220/03.2015 tomna Las 04.03.2015

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

PRODUCENT
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw
Niniejszym potwierdzamy, ze produkt(y):
Szlifierko - polerka

TRYTON TSP710K

SP-CP2125
230 V; 50 Hz; 710 W; Kl. II; n,: 3000-6300 /min; @ 150mm; S1444

spetnia(jg) wymagania okreslone w dyrektywach Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24 z pézn. zm.);

2004/108/WE z dnia 15 grudnia 2004 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz
uchylajgca dyrektywe 89/336/EWG (Dz.U. L 390 z 31.12.2004, str. 24—37 z p6zn. zm.);

2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substanciji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. L 174
21.7.2011, str. 88);

oraz zostat(y) wyprodukowany(e) zgodnie z norma(ami):
EN 60745-1:2009+A11:2010 EN 60745-2-4:2009

EN 55014-1:2006+A1:2009 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008 EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 EN 61000-3-3:2008
EN 62321:2009

Mariusz R%lgfi«‘// -
. )_/

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialnos¢ producenta.
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